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EN WHEEL BALANCER YT-08060
DE RADWUCHTMASCHINE

RU BAJTAHCUPOBOYHbIA CTAHOK A1 KONEC

UA BAJIAHCYBAJIbHUK KOnNIC

LT RATY BALANSAVIMO STAKLES

LV  RITENU BALANSETAJS

CZ VYVAZOVACGKA KOL

SK VYVAZOVACGKA KOLIES

HU KEREKKIEGYENSULYOZO GEP

RO ECHILIBRATOR DE ROTI

ES EQUILIBRADORA DE RUEDAS

FR EQUILIBREUSE DE ROUES

IT  EQUILIBRATRICE PER PNEUMATICI
NL WIELBALANCER

GR ZYrOSTAOMIEH

BG BAJTAHCUPALLA MALUMHA 3A TYMU
PT BALANCEADORA DE RODAS

HR BALANSIRKA ZA GUME
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PL EN DE RU
1. obudowa 1. housing 1. Wohnraum 1. xunbe

2. ostona ochronna kofa

3. wat wywazarki

4. stozek centrujacy

5. kotnierz oporowy

6. panel sterujacy

7. wigeznik zasilania

8. podstawa wywazarki

9. pétka na akcesoria

10. kabel zasilajacy z wtyczkg

UA

1. xutno

2. 3aXMCHIIA YoXon Ans koneca
3. banaHcyBanbHuil Ban

4. LIEHTPYI0UMIA KOHYC

5. yTpuMyBanbHuit KinbLie

6. naHenb kepyBaHHs

7. BUMMKaY KUBMEHHS

8. ocHosa GanaHcupa

9. nonuus ANs akcecyapis

10. kabenb XMBNEHHS 3 BUNKOIO

SK

1. byvanie

2. ochranny kryt kolesa

3. vyvazovaci hriadel

4. centrovaci kuzel

5. upevilovaci golier

6. ovladaci panel

7. hlavny vypina¢

8. vyvaZovacia zékladiia

9. polica na prislusenstvo

10. napéjaci kabel so zéstrékou

FR

1. logement

2. housse de protection pour roue
3. arbre d'équilibrage

4. cone de centrage

5. collier de retenue

6. panneau de commande

7. interrupteur d'alimentation

8. base d'équilibrage

9. étagére pour accessoires

10. céable d'alimentation avec prise

I'NSTRUZKTC CJA

2. wheel protective cover
3. balancer shaft

4. centering cone

5. retaining collar

6. control panel

7. power switch

8. balancer base

9. shelf for accessories
10. power cable with plug

LT

1. buistas

2. rato apsauginis dangtelis

3. balansinis velenas

4. centravimo kgis

5. tvirtinimo Ziedas

6. valdymo pultas

7. maitinimo jungiklis

8. balansyro pagrindas

9. lentyna priedams

10. maitinimo laidas su kistuku

HU

1. lakhatas

2. kerékvédd boritas

3. kiegyensulyozd tengely

4. kdzpontositd kip

5. rogzitégylrl

6. kezel6panel

7. fékapcsold

8. kiegyensulyozo alap

9. polc a kiegészitsknek

10. tapkabel csatlakozodugdval

IT

1. logement

2. housse de protection pour roue
3. arbre d'équilibrage

4. cone de centrage

5. collier de retenue

6. panneau de commande

7. interrupteur d'alimentation

8. base d'équilibrage

9. étagére pour accessoires

10. cable d'alimentation avec prise

2. Radschutzabdeckung
3. Ausgleichswelle

4. Zentrierkegel

5. Haltekragen

6. Bedienfeld

7. Netzschalter

8. Balancerbasis

9. Ablage fiir Zubehdr

10. Netzkabel mit Stecker

Lv

1. majoklis

2. ritena aizsargapvalks

3. balansiera varpsta

4. centré3anas konuss

5. fiksacijas apkakle

6. vadibas panelis

7. baroSanas slédzis

8. balansiera pamatne

9. plaukts aksesuariem

10. stravas kabelis ar spraudni

RO

1. locuinte

2. capac de protectie pentru roti

3. arbore de echilibrare

4. con de centrare

5. guler de fixare

6. panou de control

7. intrerupator de alimentare

8. baza de echilibrare

9. raft pentru accesorii

10. cablu de alimentare cu stecher

NL

1. huisvesting

2. wielbeschermhoes

3. balansas

4. centreerkegel

5. borgring

6. bedieningspaneel

7. aanluit-schakelaar

8. balansbasis

9. plank voor accessoires
10. stroomkabel met stekker

2. 3alLUTHBIN Yexon Ans koneca
3. 6anaHcupoBOYHbIA Ban

4. LUeHTPUPYIOLLWIA KOHYC

5. ynepxuBaloLLmit BOPOTHUK

6. naHenb ynpasnexus

7. BbIKMKOYaTENb NUTAHNS

8. BanaHcupoBoyHas 6asa

9. nonka Ans akceccyapos

10. kabenb nUTaHus ¢ BANKOW

cz

1. bydleni

2. ochranny kryt kola

3. vyvazovaci hfidel

4. stredici kuzel

5. pojistny limec

6. ovladaci panel

7. vypina¢

8. zakladna vyvazovace

9. police na prislusenstvi

10. napéjeci kabel se zastrékou

ES

1. vivienda

2. funda protectora para ruedas

3. eje de equilibrado

4. cono de centrado

5. collar de retencion

6. panel de control

7. interruptor de encendido

8. base del equilibrador

9. estante para accesorios

10. cable de alimentacion con enchufe

GR

1. oTéyaon

2. TIPOGTATEUTIKG KAAUPQ TPOXOU
3. a€ovag egiooppdTmang

4. Kwvog Kevipapiopatog

5. koAdpo auykpdtnang

6. mivakag eAéyyou

7. dlakéTTng TPOPodoaiag

8. Baon e§looppdTmong

9. pag! yia agecoudp

10. kaAw3io Tpopodoaiag pe BUoua
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BG

1. Xxunuwe

2. 3aluTeH Kanak 3a koneno

3. banaHcvpaly Ban
4. LieHTpUpaLL, KOHyC
5. 3apbpxalla aka

6. KOHTPONEH naxen

7. NpeBKIioYBaTen 3a 3axpaHBaHe

8. banaHcvpalla ocHoBa
9. padr 3a akcecoapu

10. 3axpaHBaLy kabern c wencen

PT

1. habitagdo

2. cobertura protetora das rodas
3. veio do balanceador

4. cone de centragéo

5. flange de empuxo

6. painel de controlo

7. interruptor de energia

8. base de balancer

9. prateleira de acessérios

10. cabo de alimentagao com ficha

HR

1. stanovanje

2. zaétitni poklopac kotata

3. osovina balansera

4. centrirajuci konus

5. zadrzavajuci ovratnik

6. upravljacka ploca

7. prekidaC za napajanje

8. baza balansera
9. polica za pribor

10. kabel za napajanje s utikatem

Przeczyta¢ instrukcje
Read the operating instruction

Bedienungsanleitung durchgelesen

TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKLito
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies
AiaBaoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S

Ostrzezenie!
Warning!
Warnung!
BHumanve!
Yeara!
|spéjimas!
Bridinajums!
Upozornéni!
Varovanie!
Figyelmeztetés!
Avertizare!
iAdvertencia!
Avertissement
Avvertenzal
Waarschuwing!
Mpogidomoinon!
BHumaHue!
Aviso!
Upozorenje!

il
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Uzywac¢ gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
MMonb30BaTLCS 3aLUMTHBIMI O4KaMIn
KopucTyiitech 3axucHumy okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéaljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
Xpnoiyomoiate Ta yuahié TpoaTaaiog
W3nonsgaiiTe 3awwuTHM ounna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zastitne naocale

Al &l jlas paiial

NIEBEZPIECZENSTWO: Wysokie napiecie.
DANGER: High voltage.

GEFAHR: Hochspannung.
OMACHOCTb: Bbicokoe HanpsikeHue.
HEBES3MMEKA: Bucoka Hanpyra.
PAVOJUS: Auksta jtampa.
BRIESMAS: Augstspriegums.
NEBEZPECI: Vysoké napéti.
NEBEZPECENSTVO: Vysoké napétie.
VESZELY: Nagyfesziiltség.

PERICOL: Tensiune inalta.

PELIGRO: Alta tension.

DANGER : Haute tension.
PERICOLO: Alta tensione.

GEVAAR: Hoge spanning.
KINAYNOZ: YynAr téon.
OMACHOCT: Bucoko HanpexeHue.
PERIGO: Alta tenséo.

OPASNOST: Visoki napon.

o S 22 ki,

O RY G

RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

AR
K
Claall e ol |
0l 25
ol das A
il b
Sadldayl,
Bkl plia
O sl sacld
S
iy 3530 4k JIS Vs

e

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb30BaThCst 3alLUTHBIMM NepyaTkamu
Criizl KOPUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULISIMU
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéoTe Ta yavTia TpooTaTiag

M3nonagaiiTe 3aLuTHY pbKaBULMA

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

) @l el 5 )

ot

Pozostawac z dala od oséb postronnych

Stay away from bystanders

Die unbefugten Personen fern halten

XpaHuTb BAan OT NOCTOPOHHMX NN

[MNepebysaty 3gans Big NOCTOPOHHIX OCI6

Dirbti saugiame atstume nuo pasaliniy asmeny
Atstaties talu no nepiedero$am personam
DodrZovat bezpe¢nou vzdalenost od druhych osob
Dodrziavat bezpecnu vzdialenost od ostatnych oséb
Az illetéktelen személyektd! tavol tarolja

Mentine distanté fatd de persoane laturalnice
Manténgase lejos de los terceros

Restez a I'écart des passants

Stai lontano dagli astanti

BIiff uit de buurt van omstanders

MeiveTe pakpid amé Toug TapPEUPITKOHEVOUG
CroiiTe fjaney oT MuHyBa4y

Fique longe de espectadores

Klonite se promatraca

il e 2
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskaé¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
drfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Handler.

Q70T CUMBON MH(OPMYPYET O 3aNPETe NOMELLATb UIHOLIEHHOE BNEKTPULECKOE 1 BNIEKTPOHHOE 0BOPYA0BaHHE (B TOM YKCre Gatapeu 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyrMy
oTX0Aamu. VI3HoLeHHoe oﬁopynoaaHMe AOMKHO COSMpaTbCR CENeKTUBHO W nepefasatbCA B TOYKY cﬁopa, 4T06bI 06ECTEYUTb ero nepepaﬁon(y W ytunusauuo, ana
TOro, YTO6bI OrpaHU4NTL KONTM4ECTBO OTXOAOB, WM YMEHbLUWNTL UCMONb30BaHWe NPUPOAHbLIX PECYPCOB. HeKOHTpOJ’IVIpyeMbIVI BbIGPOC OnacHbIX BeLLecTs, coAepxalluxcs B
ONEKTPUYECKOM U 3MEKTPOHHOM 060py,ClOBaHMVI, MOXET NPeACTaBnNATb Yrpo3y ANA 340P0BbA YenoBeKa, U NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM USMEHEHUAM B 0pr»<a|0u.le|7| cpege.
ﬂOMaLIJHee X03511CTBO UrpaeT BaXHY ponb NpW MOBTOPHOM WCMOMb30BaHWKM W yTUNU3auuK, B TOM 4ucne, yTunusauun U3HOLLEHHOro OBOpyﬂOBaHMﬂ. I'IonpoGHyno
I/IHq)OpMaL[VIIO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENMEKTPUYHOTO Ta ENEKTPOHHOTO 0bnapHaHHs (B TOMY YMCMi akyMynsiTopiB), y TOMY 4uchi 3 iHWMMK
Biaxofamu. Bignpaubosare o6nagHaHHs noBuHHO GyTin BUGIPKOBO 3i6paHo | nepesaHo B MyHKT 360py Ans 3abe3neyeHHst iforo nepepobky i BiGHOBMEHHS, OB 3MEHWUTI
KinbKiCTb BiXOAIB | 3MEHLLMTY CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PecypciB. HEKOHTpoNbOBaHe BUBINbHEHHS HEBE3MEYHNX KOMMOHEHTIB, LU0 MICTATLCS B €NEKTPUYHOMY Ta
€MeKTPOHHOMY 0BnajHaHHi, Moxe NnpeacTaBnaTi Hebeaneky Ans 340POB'S MIOAMHY | BUKNUKATI HEraTUBHI 3MiHW B HABKOMULLHBOMY CepefoBMLLj. [0CnoaapcTBO Bifirpae
BaXNWBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBMEHHS, BKMIOYalouy yTunisaLiio BUKOpUCTaHOro obnajHanHs. binblu AeTansHy iHopmaLlito npo npasumbHi
MeTOAN yTUnisaLlii MoXHa oTpUMaTK y MicLieBoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektrine ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siuniama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo blidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreiz&jas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakézano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuperi vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouZiti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dal$i
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuZzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitt dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informéacie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samospréava alebo predajca.

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasénak csékkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclal si recuperaru pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolatd a componemelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor siare
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.
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Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oOpBoro deixvel OTI amayopeUeTal N OTOPPIYN XPNOIOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal NAeKTpovIKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TwY PTTATOPIWY KOl
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuAéyeTal EMAEKTIKG kal va amooTéAeTar oe onpeio auMoyrig yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwor Tou kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xpriong Twv Quoikwy Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwon emkivuvwy
OUCTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG €GOTTAIOO pTTopei var amoteAéoel ammelhr yia TV avBpwmiv uyeia Kai va TTPoKaAEsel apvnTikéG ahayég
aT0 QuUaIKO TrEpIBGAAov. To voikokupid SladpapariCel onpavTikd pého oty oupBoAY oTnV ETTavaypnoIPoToiNaN Kal avakTnon, CUpTEPIAaUBavOpévng TG avakikAwong,
xpnoipomoinpévou egomAiopou. lMa TepIoadTepeg TANPOQOPIES OXETIKA HE TIG KaTAAANAEG peBOBOUG avakUkAWONG, ETTIKOIVWVAOTE HE TIG TOTTIKEG ApXES 1} TOV TTWANTH.

To31 CMBON MH(DOPMUPA, He M3XBLPIIHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPU4ECKO U ENEKTPOHHO 0BopyABaHE (BKK4MTENHO GaTepun 1 akymynaTopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe orna-
AbLW e 3aBpaxeHo. Maxabetoto obopyasate Tpsibsa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takua OTMagbLK, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 onon3oTBopsIBaHE, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLMTE U a Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyCkaHe Ha onacHu
CbCTaBKY, CbAbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXE Aa NPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
oKonHara cpeaa. [OMakUHCTBOTO Urpae BaxHa pons B PUHOCA 3a NOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0ron30TBOPSIBAHETO, BKIKUUTENHO PELMKIMPAHETO Ha M3XaBeHOTO 0G0pyABaHE.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUNHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MOMS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wywazarka do kot to stacjonarna maszyna warsztatowa przeznaczona do wywazania két pojazdow. Umozliwia wykrycie niewy-
wazenia kota oraz okreslenie miejsca korekcji za pomocg ciezarkow wywazajacych. Prawidiowe wywazenie kot poprawia komfort
jazdy, ogranicza drgania oraz zmniejsza zuzycie opon i elementéw zawieszenia. Wywazarka jest przeznaczona do stosowania
w warsztatach wulkanizacyjnych i serwisach samochodowych. Konstrukcja maszyny umozliwia obstuge réznych typéw kot w za-
kresie przewidzianym przez producenta oraz sprawne wykonywanie typowych prac zwigzanych z ich wywazaniem. Prawidfowa,
niezawodna i bezpieczna praca produktu jest zalezna od wtasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Urzadzenie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga pewnych czynnosci przygotowawczych opisanych w dalszej
czesci instrukcii.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-08060
Napiecie znamionowe [V~] 230
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50/60
Liczba faz 1
Moc znamionowa W] 250
Cisnienie robocze [MPa] 038
Doktadno$¢ wywazania [a] +1
Zakres $rednicy obreczy [ 10-24
Zakres szerokosci obreczy ¥ 1,5-20
Maksymalna $rednica kota [mm] 1000
Maksymalna masa kota [kg] 70
Predko$¢ wywazania [min] 200-250
Czas cyklu wywazania [s] 7-9
Masa [kq] 84

OGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

1. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac calg instrukcje obstugi oraz zapoznac sie z 0znaczeniami ostrzegawczymi
umieszczonymi na maszynie.

2. Wywazarka moze by¢ uzytkowana wytgcznie przez osoby petnoletnie, przeszkolone w zakresie obstugi maszyny i $wiadome
zagrozen zwigzanych z ruchem obrotowym kofa oraz elementéw wirujgcych.

3. Maszyne nalezy stosowa¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. Zabrania si¢ uzywania wywazarki do czynnosci innych niz
wywazanie kot mieszczacych sie w dopuszczalnym zakresie parametréw roboczych.

4. Maszyny nie wolno uzytkowac, jezeli jest uszkodzona, niekompletna, nieprawidtowo zmontowana albo jezeli nie dziatajg prawi-
diowo jej elementy sterujace, ostony lub uktady zabezpieczajace.

5. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego, wtyczki, elementéw mocujacych koto, watu, stozkow,
kotnierza, ostony ochronnej oraz elementéw sterujgcych.

6. Instalacje elektryczna, podtaczenie do sieci zasilajacej oraz wszelkie naprawy instalacji elektrycznej nalezy powierza¢ wytacz-
nie osobom posiadajacym odpowiednie kwalifikacje.

7. Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ parametrow sieci z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej maszyny.

8. Maszyna musi by¢ podtaczona do instalacji wyposazonej w skuteczng ochrone przeciwporazeniowg oraz prawidtowe uziemie-
nie zgodne z obowigzujacymi przepisami.

9. Wywazarke nalezy uzytkowac wytacznie wewnatrz pomieszczen, w miejscu suchym, ostonietym przed opadami, kapang wodg
i nadmierng wilgocia.

10. Maszyny nie wolno uzytkowa¢ w atmosferze wybuchowej ani w poblizu materiatow tatwopalnych.

11. Stanowisko pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone, utrzymywane w czysto$ci i wolne od przeszkdd utrudniajacych bezpieczng
obstuge.

12. W strefie pracy maszyny nie moga przebywac osoby postronne, w szczegolnosci dzieci oraz osoby nieupowaznione.
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13. Podczas pracy nalezy stosowa¢ dopasowang odziez robocza. Nie wolno uzywaé luznej odziezy, bizuterii ani pozostawia¢
nieupietych dtugich wloséw, poniewaz moga zosta¢ pochwycone przez czgsci ruchome.

14. Podczas montazu i demontazu kota nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, odpowiednie do warunkéw
pracy, w szczegdlnosci ochrone oczu i obuwie robocze.

15. Zabrania si¢ dotykania wirujgcego kota, watu, elementéw mocujacych oraz innych czesci ruchomych podczas pracy maszyny.
16. Zabrania sig usuwania, zasfaniania, obchodzenia lub modyfikowania osfon, blokad bezpieczenstwa, tablic ostrzegawczych i
innych elementow ochronnych.

17. Nie wolno dokonywa¢ samowolnych zmian konstrukcyjnych ani przerébek maszyny.

18. Przed rozpoczeciem czyszczenia, regulacji, konserwacji, wymiany czesci lub usuwania nieprawidtowosci nalezy odfgczy¢
maszyne od zasilania i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania wszystkich czesci ruchomych.

19. Do czyszczenia maszyny nie wolno uzywac strumienia sprezonego powietrza ani strumienia wody. Maszyne nalezy czysci¢
w sposdb, ktdry nie powoduje wzbijania pytu ani przedostania si¢ zanieczyszczen do elementow elektrycznych i elektronicznych.
20. Nalezy stosowac wytgcznie czesci zamienne, akcesoria i wyposazenie zalecane przez producenta.

21. W przypadku stwierdzenia nietypowych dzwigkéw, drgan, btednych wskazan, uszkodzenia ostony lub nieprawidtowej pracy
maszyny nalezy natychmiast przerwaé prace i usung¢ przyczyne nieprawidtowo$ci przed ponownym uruchomieniem.

22. Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy wytaczy¢, pozostawi¢ w stanie bezpiecznym i zabezpieczy¢ przed uruchomieniem
przez osoby nieupowaznione.

DODATKOWE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WYWAZAREK DO KOt

1. Przed zamocowaniem kofa nalezy sprawdzi¢ stan opony i obreczy. Nie wolno wywazaé kot uszkodzonych, zdeformowanych,
peknietych, nadmiernie zabrudzonych ani z widocznymi wadami mocowania.

2. Przed wywazaniem nalezy usunaé z kota stare ciezarki, btoto, kamienie i inne ciata obce, ktére mogtyby zafatszowa¢ wynik
pomiaru lub spowodowac zagrozenie podczas obrotu.

3. Przed wywazaniem nalezy sprawdzi¢ ci$nienie w oponie, jezeli ma ono wptyw na prawidtowos$¢ pomiaru i stan kofa.

4. Koto nalezy mocowac wytgcznie przy uzyciu odpowiednio dobranych stozkow, kotnierzy i elementéw mocujacych, zapewniajg-
cych prawidtowe wycentrowanie kota na wale wywazarki.

5. Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sie, ze koto zostato prawidlowo osadzone, a element mocujacy zostat dokrecony w
Sposob pewny i trwaly.

6. Jezeli koto jest mocowane nakretkg na gwintowanym wale, przed rozpoczeciem obrotu nalezy sprawdzi¢, czy nakretka zostata
nakrecona na odpowiednig liczbe zwojéw i skutecznie dociska koto.

7. W przypadku mocowania kota za pomoca $rub nalezy dokreca¢ je réwnomiernie, najlepiej krzyzowo, w celu ograniczenia
btedéw centrowania.

8. Podczas zakladania i zdejmowania kota nie nalezy przesuwac kota po gwintowanym wale w sposéb mogacy uszkodzi¢ elemen-
ty mocujace lub powierzchnie wspdtpracujace.

9. Przed rozpoczeciem cyklu pomiarowego nalezy zamknaé ostone ochronng. Zabrania sie rozpoczynania wywazania przy otwar-
tej ostonie.

10. Podczas obrotu kota operator powinien przebywaé z boku maszyny, poza strefg bezposredniego zagrozenia.

11. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej masy kota ani maksymalnych wymiaréw kota okreslonych dla wywazarki.

12. W przypadku niewtasciwego zamocowania kota, nadmiernych drgan, bicia kota, nieprawidtowego dzwieku lub ryzyka poluzo-
wania mocowania nalezy natychmiast zatrzyma¢ maszyne i ponownie sprawdzi¢ sposob osadzenia kota.

13. W sytuacji zagrozenia nalezy natychmiast uzy¢ funkcji zatrzymania awaryjnego lub przycisku STOP, zgodnie z rozwigzaniem
zastosowanym w danym modelu, a nastepnie odtgczy¢ maszyne od zasilania, jezeli jest to konieczne do zapewnienia bezpie-
czenstwa.

14. Po nieprzewidzianym zatrzymaniu maszyny nie wolno wznawiac pracy bez sprawdzenia przyczyny zatrzymania, poprawnosci
zamocowania kota i stanu ostony ochronnej.

15. Nalezy regularnie utrzymywa¢ w czysto$ci wat wywazarki, nakretke mocujgca, stozki, kotnierze oraz powierzchnie centrujace,
poniewaz zabrudzenia tych elementow powodujg btedy wywazania.

16. Po kazdej naprawie, ingerencji serwisowej, zmianie parametréw wewnetrznych lub stwierdzeniu nieprawidtowych wynikéw
pomiaru nalezy przeprowadzi¢ kalibracje maszyny.

17. Zaleca sie okresowe sprawdzanie doktadnosci wskazan i wykonywanie kalibracji zgodnie z harmonogramem konserwacii
okreslonym w instrukcii.

18. Jezeli po ponownym zamocowaniu tego samego kota wynik wywazania ulega zmianie, nalezy w pierwszej kolejnosci spraw-
dzi¢ doktadno$¢ centrowania i sposéb mocowania kota.

19. Czynnosci wymagajace dostepu do elementéw napedowych, elektrycznych, czujnikdw, tozysk lub parametréw serwisowych
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy.

20. Podczas eksploatacji nalezy pamietac, ze gtéwnymi zagrozeniami sg ruch obrotowy kota, mozliwo$¢ wyrzucenia Zle zamo-
cowanego kota lub elementu mocujacego, porazenie elektryczne oraz urazy spowodowane nieprawidtowym montazem kota.
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OBSLUGA PRODUKTU

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy wywazarke nalezy ustawi¢ na réwnej, stabilnej i wytrzymatej posadzce. Maszyne nalezy uzytkowac
wylgcznie wewnatrz pomieszczen, w miejscu suchym, dobrze o$wietlonym i zabezpieczonym przed dziataniem wilgoci, opadow
oraz nadmiernego nastonecznienia. Podczas ustawiania i przemieszczania nie wolno chwyta¢ maszyny za wat roboczy ani wy-
korzystywac go do przenoszenia.

Po ustawieniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona podczas transportu, czy przewdd zasilajacy i wtyczka nie
sg uszkodzone oraz czy wszystkie elementy wyposazenia zostaty prawidtowo zamontowane. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy réwniez upewnic sie, ze ostona ochronna dziata prawidtowo, a elementy sterujace sg sprawne i nieuszkodzone.

Jezeli wywazarka jest wyposazona w zewnetrzny zacisk ochronny oznaczony odpowiednim symbolem, przed pierwszym urucho-
mieniem nalezy przytaczy¢ ten zacisk do instalacji ochronnej lub uktadu potgczen wyréwnawczych obiektu, zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami oraz warunkami instalacji. Podtgczenie powinno by¢ wykonane wytacznie przez osobe posiadajacg odpowiednie
kwalifikacje. Potaczenie ochronne musi by¢ trwate i skuteczne. Do wykonania potaczenia ochronnego nie wolno wykorzystywac
rur wodnych, gazowych, przewodow pneumatycznych, przewodéw telefonicznych ani innych elementéw nieprzeznaczonych do
tego celu.

Przed podtaczeniem wywazarki do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy parametry sieci zasilajgcej sa zgodne z danymi umieszczo-
nymi na tabliczce znamionowej maszyny. Maszyne nalezy podiacza¢ wytacznie do prawidtowo uziemionego gniazda zasilajg-
cego, zabezpieczonego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Zaleca sig, aby wywazarka byta zasilana z oddzielnego obwodu
elektrycznego. Przewdd zasilajacy nalezy utozy¢ w sposob wykluczajacy jego uszkodzenie, nadepniecie, najechanie kotem lub
kontakt z ruchomymi elementami maszyny

Nie wolno uzywa¢ wywazarki, jezeli przewdd zasilajgcy, wtyczka, gniazdo lub elementy instalacji elektrycznej sg uszkodzone.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu zasilajacego, wtyczki lub elementow elektrycznych maszyny nalezy przerwac
uzytkowanie i zleci¢ naprawe wykwalifikowanemu personelowi.

Po podtaczeniu maszyny do zasilania i przed rozpoczeciem pracy nalezy wykona¢ prébne uruchomienie bez obcigzenia oraz
sprawdzi¢, czy stanowisko pracy jest uporzadkowane i czy w strefie pracy nie przebywajg osoby nieupowaznione.

Panel sterujgcy

Ponizej znajduije sie opis elementow panelu sterujgcego pokazanego na ilustracji (I1).

Panel sterujgcy stuzy do wprowadzania parametréw kota, wyboru trybu wywazania, uruchamiania cyklu pomiarowego, odczytu
warto$ci niewywazenia oraz obstugi funkcji dodatkowych.

(a) lewy wyswietlacz. Wy$wietla warto$¢ niewywazenia po stronie wewnetrznej kota oraz komunikaty i wartosci pomocnicze
wybranych funkciji.

(b) prawy wyswietlacz. Wyswietla wartos¢ niewywazenia po stronie zewnetrznej kota oraz komunikaty i wartosci pomocnicze
wybranych funkciji.

(c) wskaznik potozenia ciezarka korekcyjnego po stronie wewnetrznej. Wskazuje potozenie, w ktérym nalezy umiesci¢ ciezarek
korekeyjny po stronie wewnetrznej.

(d) wskaznik potozenia ciezarka korekcyjnego po stronie zewnetrznej. Wskazuje potozenie, w ktérym nalezy umiesci¢ ciezarek
korekeyjny po stronie zewnetrznej.

(e) wskaznik potozenia korekcji statycznej. Wskazuje potozenie ciezarka w trybie wywazania statycznego.

(f) przycisk 5g. Stuzy do wyswietlenia rzeczywistej wartosci niewywazenia resztkowego mniejszej niz 5 g.

(9) przycisk ALU. Stuzy do wyboru trybu korekcji dla réznych rodzajow obreczy oraz do obstugi funkcji specjalnych zwigzanych
z obreczami aluminiowymi.

(h) przycisk C. Stuzy do przeliczenia niewywazenia po zmianie parametrow kota oraz do wywotywania funkcji zwigzanych z kali-
bracjg i wybranymi operacjami pomocniczymi.

(i) przyciski A+ / A-. Stuza do zwigkszania lub zmniejszania warto$ci parametru odlegtosci.

(j) przyciski B+ / B-. Stuzg do zwigkszania lub zmniejszania warto$ci parametru szerokosci.

(k) przyciski D+ / D-. Stuza do zwigkszania lub zmniejszania warto$ci parametru $rednicy.

(1) przycisk OPT. Stuzy do uruchamiania funkcji optymalizacji niewywazenia oraz funkcji ukrytego montazu cigzarkéw klejonych.
(m) przycisk F. Stuzy do wyboru funkcji dodatkowych.

(n) przycisk START. Stuzy do uruchomienia cyklu pomiarowego oraz potwierdzania wybranych operacji.

(0) przycisk STOP. Stuzy do zatrzymania pracy wywazarki oraz do przerwania wybranych funkcii.

Mocowanie kofa na wale wywazarki

Przed zamocowaniem kota nalezy sprawdzi¢ stan kota i obreczy. Usungé¢ z kota dotychczasowe ciezarki wywazajace, btoto,
kamienie oraz inne ciata obce. Sprawdzi¢, czy powierzchnia osadzenia obreczy oraz otwory mocujace nie sg odksztatcone ani
uszkodzone. Nastepnie dobra¢ odpowiedni stozek centrujgcy i nasungc¢ koto na wat wywazarki tak, aby zostato prawidtowo
osadzone na kotnierzu oporowym i wycentrowane. Koto nalezy zamocowac przy uzyciu nakretki mocujacej albo odpowiedniego
adaptera, zaleznie od rodzaju kofa i zastosowanego sposobu mocowania. Mocowanie powinno zapewnia¢ pewne i wspétosiowe
osadzenie kota. Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sie, ze koto jest niezawodnie zablokowane na kotnierzu oporowym, a

INSTRUKCJA ORYGINALNA



PL

nakretka mocujaca zostata nakrecona na gwint na odpowiednig dtugo$¢ i mocno docisnieta. Podczas zaktadania i zdejmowania
kota nie nalezy przesuwac go po gwintowanym koricu watu w sposéb mogacy spowodowac uszkodzenie powierzchni wspotpra-
cujgcych. W przypadku mocowania kota za pomocg $rub nalezy dokrecac je réwnomiernie, najlepiej krzyzowo. Nieprawidtowe
zamocowanie kota moze powodowac btedne wyniki wywazania.

Wigcznik zasilania
Wigcznik zasilania, stuzy do wigczania i wytaczania wywazarki. W celu wigczenia zasilania maszyny przestawi¢ wigcznik w pozy-
cje | —wigczony. W celu wylgczenia zasilania maszyny przestawi¢ wigcznik w pozycje O — wytgczony.

Wprowadzanie parametrow kofa

Przed rozpoczeciem wywazania nalezy wprowadzi¢ parametry kota zgodnie z ilustracjg (II). W pierwszej kolejnosci nalezy zmie-
rzy¢ odlegtos¢ ,A”, czyli odlegtos¢ od maszyny do wewnetrznej strony kota, przy uzyciu ramienia pomiarowego, a nastepnie
wprowadzi¢ jg przyciskami A+ / A-. Skok wprowadzania odlegtosci ,A” wynosi 0,5 cm, a petna skala pomiaru 25 cm.

Nastepnie nalezy wprowadzi¢ szeroko$¢ obreczy ,B” przyciskami B+ / B-. Warto$¢ te mozna odczyta¢ z oznaczenia obreczy
albo zmierzy¢ odpowiednim przyrzadem pomiarowym. Szeroko$¢ obreczy mozna wprowadzac ze skokiem 5 mm albo 0,25". Dla
warto$ci calowych wy$wietlane sg oznaczenia .2 dla 1/4", .5 dla 1/2" oraz .7 dla 3/4". )

Na koncu nalezy wprowadzi¢ rednice obreczy ,D” przyciskami D+ / D-, zgodnie z oznaczeniem podanym na obreczy. Srednice
obreczy wprowadza sie ze skokiem 0,5".

Reczne wprowadzanie parametrow z uzyciem przedfuzki ramienia pomiarowego

W przypadku obreczy o niestandardowym ksztatcie albo gdy standardowy zakres pomiaru odlegto$ci jest niewystarczajacy, nale-
zy zastosowac przediuzke ramienia pomiarowego w sposéb przedstawiony na ilustracji (V). Przedtuzka zwigksza zakres pomiaru
06 cm. Po zamocowaniu przedtuzki nalezy wykona¢ pomiar odlegtosci ,A”, nastepnie ustawi¢ ramie pomiarowe ponownie na ,0”
i recznie wprowadzi¢ warto$¢ ,A + 6” przyciskami A+ / A-. Szeroko$¢ oraz $rednice obreczy nalezy wprowadzi¢ recznie przyci-
skami B+ / B- oraz D+ / D-.

Pomiar niewywazenia

W celu wykonania cyklu pomiarowego nalezy zamkna¢ ostone ochronng kota. Alternatywnie mozna nacisna¢ przycisk START,
jezeli taki sposob uruchamiania zostat wybrany. Po kilku sekundach koto zostaje rozpedzone, a nastepnie wyhamowane. War-
tosci niewywazenia pozostajg wys$wietlone na lewym i prawym wyswietlaczu. Pod$wietlone wskazniki LED pokazujg prawidtowe
potozenie katowe, w ktdrym nalezy umiescic cigzarek korekcyjny. Pozycja montazowa ciezarka odpowiada potozeniu godziny 12.
Podczas wy$wietlania wyniku lekkie nacisnigcie przycisku C powoduje kolejno wySwietlenie wczesniej ustawionych parametrow
kota. Pozycjonowanie i korekte po stronie zewnetrznej nalezy wykonywa¢ zgodnie z ilustracjg (V), a po stronie wewnetrznej
zgodnie z ilustracjg (VI).

Przeliczenie niewywazenia po zmianie parametrow

Jezeli po wykonaniu pomiaru zostang zmienione parametry kota, nie ma potrzeby natychmiastowego wykonywania nowego cyklu
pomiarowego. Po wprowadzeniu nowych wartosci nalezy nacisnaé przycisk C. Wywazarka przeliczy wynik bez ponownego obrotu
kota i wyswietli nowe wartosci niewywazenia.

Odczyt niewywazenia resztkowego ponizej 5 g
Podczas wywazania moze pozosta¢ niewywazenie resztkowe mniejsze niz 5 g. W takim przypadku wywazarka moze pokazywaé
warto$¢ zerowa. W celu wyswietlenia rzeczywistej wartosci niewywazenia resztkowego nalezy nacisna¢ przycisk 59.

Tryby wywazania

Wywazarka umozliwia wybor réznych trybéw wywazania, zaleznie od rodzaju obreczy oraz sposobu rozmieszczenia cigzarkdw
korekcyjnych. Wyboér trybu odbywa sie przyciskami ALU oraz F.

W wybranym trybie warto$ci niewywazenia sg obliczane dla odpowiedniego potozenia cigzarkow.

NORMAL - Tryb przeznaczony do wywazania obreczy stalowych lub lekkich obreczy aluminiowych przy uzyciu cigzarkéw nabi-
janych na krawedziach obreczy (VII).

STATIC - Tryb przeznaczony do wywazania statycznego. Stosuje si¢ go miedzy innymi dla két motocyklowych albo wtedy, gdy
nie ma mozliwo$ci umieszczenia ciezarkow po obu stronach obreczy (VIII).

ALU1 - Tryb przeznaczony do wywazania obreczy aluminiowych z zastosowaniem ciezarkdw klejonych na barku obreczy (1X).
ALU2 - Tryb przeznaczony do wywazania obreczy aluminiowych z ukrytym umieszczeniem ciezarka klejonego po stronie ze-
wnetrznej (X).

ALU3 - Tryb kombinowany. Po stronie wewngtrznej stosuje sig ciezarek nabijany, a po stronie zewnetrznej cigzarek klejony
montowany w sposdb ukryty (XI).

Funkcja specjalna ,S”

Funkcja specjalna ,S” jest przeznaczona do wywazania obreczy aluminiowych o nietypowym ksztatcie, w ktdrych tryb ALU2 nie
zapewnia wystarczajgcej doktadnosci. Funkcje wybiera sig przyciskiem ALU, az zadwieci sie wskaznik odpowiadajacy funkcji ,S”.
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Nastepnie nalezy wprowadzi¢ wymiary zgodnie z diagramem na ilustracji (XII), odnoszacym sie do funkcji ,S”.

Warto$¢ A1 zmienia sig przyciskami A+ / A-. Warto$¢ AE zmienia sig przyciskami B+ / B-. Warto$¢ dl zmienia sie przyciskami D+
| D-. Warto$¢ dE zmienia sie przez nacisnigcie i przytrzymanie przycisku ALU oraz jednoczesne naciskanie przyciskéw D+ / D-.
Domysina warto$¢ dE wynosi 0,8 dI. Po zmianie wartosci dl system automatycznie przywraca warto$¢ dE = 0,8 dl. Podczas
obliczania odlegtosci miedzy $rodkami ciezkosci ciezarkow system przyjmuje szeroko$¢ cigzarka okoto 14 mm. W celu wy$wie-
tlenia niewywazenia odpowiadajgcego wprowadzonym danym nalezy nacisna¢ przycisk C. Jezeli pomiar zostat juz wcze$niej
wykonany, system automatycznie przelicza niewywazenie. W przeciwnym przypadku nalezy nacisna¢ przycisk START w celu
wykonania nowego pomiaru.

Optymalizacja niewywazenia

Funkcja optymalizacji niewywazenia stuzy do zmniejszenia ilosci ciezarkéw potrzebnych do wywazenia kota. Zaleca sig jej stoso-
wanie zwlaszcza wtedy, gdy niewywazenie statyczne przekracza 30 g. W wielu przypadkach funkcja ta umozliwia réwniez zmniej-
szenie resztkowej mimosrodowosci opony. Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢ ze szczegélng starannoscig. Nacisnigcie
przycisku STOP przerywa dziatanie funkcji.

Po uruchomieniu funkcji wyswietlacz zada obrécenia opony wzgledem obreczy. Nalezy zaznaczy¢ kredg znak odniesienia na
adapterze i obreczy, tak aby obrecz mogta zosta¢ ponownie zamocowana na maszynie w tym samym potozeniu. W tym celu
nalezy wykorzysta¢ znacznik na wrzecionie. Nastepnie, przy uzyciu montazownicy do opon, nalezy obrécié¢ opone na obreczy o
180° i ponownie zamocowac obrecz na kotnierzu oporowym w poprzednim potozeniu.

Prawy wy$wietlacz pokazuje procent mozliwej redukcji niewywazenia dla aktualnego potozenia kota. Lewy wyswietlacz pokazuje
aktualng warto$¢ niewywazenia statycznego w gramach. Jest to warto$¢, ktérg mozna zmniejszy¢ przez obrécenie opony wzgle-
dem obreczy.

Nastepnie nalezy obréci¢ koto, az zapalg sie zewnetrzne wskazniki LED, i zaznaczy¢ opone w gérnym punkcie, czyli w potozeniu
godziny 12. Nastepnie nalezy zaznaczy¢ obrecz w potozeniu wskazanym przez wewnetrzne wskazniki LED. Przyktadowo, przy
niewywazeniu statycznym wynoszacym 45 g redukcja 0 80% pozwala zmniejszy¢ warto$¢ resztkowa do okoto 9 g.

Wzrokowa kontrola kofa

W uzasadnionych przypadkach mozliwe jest wykonanie petnego obrotu kota przy otwartej ostonie ochronnej w celu sprawdzenia
stanu bieznika. W tym celu nalezy nacisna¢ przycisk F i jednoczesnie drugg reka nacisnac przycisk START. Wywazarka wykona
petny cykl obrotu, a po jego zakonczeniu funkcja zostanie wytgczona automatycznie.

Ukryty montaz ciezarkéw klejonych

Funkcja ukrytego montazu ciezarkow klejonych jest przeznaczona dla trybow ALU-S, ALU2 oraz ALU3, gdy ciezarek klejony po
stronie zewnetrznej wypada pomiedzy dwoma ramionami obreczy. Funkcja ta rozdziela wymagang mase korekcyjng na dwa
cigzarki umieszczane za sasiednimi ramionami obreczy, dzieki czemu mozliwe jest zachowanie wygladu kota przy zachowaniu
prawidtowego efektu wywazenia.

W celu uruchomienia funkcji nalezy nacisng¢ przyciski F + OPT. Po uruchomieniu funkcji na lewym wy$wietlaczu pojawia sie
komunikat CNT, a na prawym aktualna liczba ramion obreczy, na przyktad 005. Liczbe ramion obreczy w zakresie od 3 do 16
ustawia sie przyciskami +/ - dla parametréw A, B albo D.

Po ustawieniu liczby ramion nalezy powoli obracac koto recznie. Gdy dowolne ramie obreczy znajdzie sie w potozeniu godziny 12,
nalezy przytrzymac koto i nacisna¢ przycisk OPT.

Wywazarka automatycznie rozdzieli niewywazenie po stronie zewnetrznej na dwa potozenia znajdujace sie za ramionami ob-
reczy. Obracajac koto recznie do kolejnych wskazanych potozen, nalezy przyklei¢ ciezarki o wartoSciach wys$wietlonych przez
maszyne.

Po zakonczeniu operacji nalezy nacisna¢ przycisk START albo przycisk C w celu powrotu do normalnej pracy.

Autokalibracja

Autokalibracje nalezy przeprowadzi¢ w przypadku stwierdzenia nieprawidtowych wynikéw pomiaru. Na wale wywazarki nalezy
zamocowac koto, najlepiej o przecigtnych wymiarach, a nastepnie wprowadzi¢ doktadne parametry zamocowanego kofa. Btedne
wprowadzenie parametréw powoduje nieprawidtowg kalibracje maszyny i w konsekwencji btedne wyniki kolejnych pomiaréw.
W celu uruchomienia procedury autokalibracji nalezy nacisnaé i przytrzyma¢ przyciski F oraz C, az na wy$wietlaczach pojawi
sie komunikat CAL. Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk START, aby wykona¢ pierwszy obrét kalibracyjny. Po zatrzymaniu kota
wywazarka wyswietli komunikat ADD 100. W tym momencie nalezy zamocowac cigzarek wzorcowy o masie 100 g w potozeniu
wskazanym przez wywazarke, a nastepnie ponownie nacisna¢ przycisk START w celu wykonania drugiego obrotu kalibracyjnego.
Po zakoriczeniu procedury na wyswietlaczu pojawi sie komunikat END CAL, co oznacza zakorczenie autokalibracji. W przypadku
wystgpienia btedu podczas autokalibracji nalezy powtérzyé procedure od poczatku.

Bfedy i nieprawidtowosci podczas pracy

Podczas pracy wywazarki mogg wystapi¢ stany nieprawidtowe wykrywane przez ukfad sterowania. W takim przypadku na wy-
Swietlaczu pojawia sie numer btedu. Znaczenie kodow btedéw podano w tabeli ponizej.
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Kod btedu | Znaczenie

Brak sygnatu obrotu. Przyczyng moze by¢ uszkodzony przetwornik potozenia albo przeszkoda uniemozliwiajaca obroét kofa.

Podczas cyklu pomiarowego predkosé obrotowa kofa spadta ponizej minimalnej wartosci 60 obr./min. Nalezy powtérzy¢ pomiar.

Btad obliczen. Najbardziej prawdopodobng przyczyna jest zbyt duze niewywazenie kofa.

Obrét kota w przeciwnym kierunku.

Ostona ochronna kota byta otwarta przed rozpoczeciem cyklu pomiarowego.

Btad pamieci wartosci autokalibracji. Nalezy powtdrzy¢ autokalibracje.

Btad podczas autokalibracji. Przyczyng moze by¢ wykonanie drugiego obrotu bez dodania ciezarka wzorcowego lub przerwa w przewodzie przetwornika.

oo lw (o=

W przypadku wystapienia btedu nalezy przerwac¢ prace, usunaé przyczyne nieprawidtowosci i w razie potrzeby ponownie urucho-
mi¢ pomiar albo przeprowadzi¢ autokalibracje. Jezeli btad pojawia si¢ ponownie mimo prawidtowego postepowania, wywazarke
nalezy wytaczy¢ i przekazac do sprawdzenia przez wykwalifikowany personel.

Niespojne wyniki wywazania

Moze sie zdarzy¢, ze po wywazeniu kota, zdjeciu go z wywazarki i ponownym zamocowaniu okaze sie, ze koto nie jest wywazone.
Nie musi to oznacza¢ nieprawidtowej pracy wywazarki. Najczestsza przyczyna jest nieprawidtowe zamocowanie kota na adapte-
rze, przez co przy kolejnym mocowaniu koto zajmuje inne potozenie wzgledem osi watu wywazarki.

Jezeli koto jest mocowane do adaptera za pomocg $rub, $ruby nalezy dokrecaé pojedynczo, rownomiernie i krzyzowo. Przyczyng
niespéjnych wynikow moga by¢ réwniez zbyt duze tolerancje wykonania otworéw mocujacych w kole.

Niewielkie odchylenia, do 10 g, nalezy uzna¢ za normalne w przypadku kot mocowanych stozkiem. W przypadku két mocowanych
$Srubami lub szpilkami odchylenie to jest zwykle wigksze.

Jezeli po wywazeniu i ponownym zamontowaniu kota na pojezdzie nadal wystepuje niewywazenie, przyczyng moze by¢ niewy-
wazenie bebna hamulcowego albo zbyt duze tolerancje wykonania otworéw w obreczy i bebnie. W takim przypadku moze by¢
konieczne ponowne sprawdzenie i korekta wywazenia przy zamocowanym kole.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Uwaga! Przed przystapieniem do czyszczenia, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wytaczy¢ wywazarke i odta-
czy¢ ja od zrodta zasilania.

Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wywazarki przez ogledziny zewnetrzne oraz ocene prawidtowosci dziata-
nia. Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci. Obudowe, ostone ochronng kota oraz dostepne z zewnatrz elementy nalezy czysci¢
suchg szmatka albo migkkim pedzlem. Do czyszczenia nie wolno uzywac strumienia wody ani sprezonego powietrza. Wat wywa-
zarki, stozek centrujgcy, kotnierz oporowy oraz nakretke mocujgca nalezy utrzymywaé w czystosci, poniewaz zabrudzenia tych
elementéw moga pogarsza¢ doktadno$¢ wywazania. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nieprawidtowej pracy albo pojawienia
sie komunikatéw btedéw nalezy przerwa¢ uzytkowanie i przekaza¢ wywazarke do autoryzowanego serwisu producenta celem
sprawdzenia. Wszelkie czynnosci wymagajace otwarcia obudowy, regulacji, wymiany bezpiecznikéw albo ingerencji w uktad
elektryczny i elektroniczny moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel serwisowy.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

A wheel balancer is a stationary workshop machine designed for balancing vehicle wheels. It allows for the detection of wheel
imbalance and the determination of correction points using balancing weights. Proper wheel balancing improves driving comfort,
reduces vibration, and reduces tire and suspension component wear. The balancer is intended for use in tire repair shops and
automotive service centers. The machine’s design allows for the operation of various wheel types within the manufacturer’s spec-
ifications and the efficient performance of typical balancing tasks. Correct, reliable, and safe operation of the product depends on
proper operation, therefore:

Before using the product, please read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this
manual.

EQUIPMENT

The device is delivered complete, but requires some preparation steps described later in the manual.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-08060
Nominal voltage [V~] 230
Nominal frequency [Hz] 50/60
Number of phases 1
Rated power W] 250
Working pressure [MPa] 0.8
Balancing accuracy [a] 1
Rim diameter range M 10-24
Rim width range M 1.5-20
Maximum wheel diameter [mm] 1000
Maximum wheel weight [kg] 70
Balancing speed [min] 200-250
Balancing cycle time [s] 7-9
Mass [kg] 84

GENERAL SAFETY WARNINGS

1. Before use, read the entire instruction manual and familiarize yourself with the warning signs on the machine.

2. The wheel balancer may only be used by adults who have been trained in the operation of the machine and are aware of the
hazards associated with the rotation of the wheel and rotating elements.

3. The machine must be used only for its intended purpose. It is prohibited to use the wheel balancer for any purpose other than
balancing wheels within the permissible operating parameters.

4. The machine must not be used if it is damaged, incomplete, incorrectly assembled or if its controls, guards or safety systems
are not functioning properly.

5. Before each use, check the condition of the power cord, plug, wheel mounting elements, shaft, cones, flange, protective cover
and controls.

6. Electrical installation, connection to the power supply network and any repairs to the electrical installation should only be en-
trusted to persons with appropriate qualifications.

7. Before connecting the machine to the power supply, check that the network parameters match the data on the machine’s
nameplate.

8. The machine must be connected to an installation equipped with effective protection against electric shock and proper ground-
ing in accordance with applicable regulations.

9. The balancer should only be used indoors, in a dry place, protected from precipitation, dripping water and excessive moisture.
10. The machine must not be used in an explosive atmosphere or near flammable materials.

11. The workstation should be well lit, kept clean and free from obstacles that would impede safe operation.

12. No unauthorized persons, especially children and unauthorized persons, are allowed in the machine’s operating zone.

13. Wear close-fitting work clothes when working. Do not wear loose clothing, jewelry, or leave long hair untied, as it may become
caught in moving parts.

14. When mounting and dismounting the wheel, use appropriate personal protective equipment appropriate to the working condi-
tions, in particular eye protection and work footwear.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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15. It is forbidden to touch the rotating wheel, shaft, fasteners and other moving parts while the machine is operating.

16. It is prohibited to remove, cover, bypass or modify guards, safety locks, warning signs and other protective elements.

17. Itis forbidden to make any unauthorised structural changes or modifications to the machine.

18. Before cleaning, adjusting, maintaining, replacing parts or correcting faults, disconnect the machine from the power supply and
wait until all moving parts have completely stopped.

19. Do not use compressed air or water jets to clean the machine. The machine must be cleaned in a manner that does not raise
dust or allow contaminants to enter electrical and electronic components.

20. Only use spare parts, accessories and equipment recommended by the manufacturer.

21. If you notice any unusual sounds, vibrations, incorrect readings, damage to the cover or incorrect operation of the machine,
stop work immediately and eliminate the cause of the malfunction before restarting.

22. After finishing work, the machine must be switched off, left in a safe condition and secured against operation by unauthorized
persons.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR WHEEL BALANCERS

1. Before mounting the wheel, check the condition of the tire and rim. Do not balance wheels that are damaged, deformed,
cracked, excessively dirty, or have visible mounting defects.

2. Before balancing, remove old weights, mud, stones and other foreign objects from the wheel that could distort the measurement
result or cause a hazard during rotation.

3. Before balancing, check the tire pressure if it affects the accuracy of the measurement and the condition of the wheel.

4. The wheel should be mounted only using appropriately selected cones, flanges and fastening elements that ensure correct
centering of the wheel on the balancer shaft.

5. Before starting, make sure that the wheel is properly seated and the fastener is tightened securely and permanently.

6. If the wheel is fastened with a nut on a threaded shaft, before starting to rotate, check that the nut has been screwed on with
the correct number of threads and is effectively pressing the wheel.

7. If fastening the wheel with bolts, tighten them evenly, preferably in a cross pattern, to reduce centering errors.

8. When installing or removing the wheel, do not slide the wheel on the threaded shaft in a way that could damage the fasteners
or mating surfaces.

9. The protective cover must be closed before starting the measurement cycle. Do not begin balancing with the cover open.

10. When turning the wheel, the operator should stay to the side of the machine, outside the immediate danger zone.

11. Do not exceed the permissible wheel weight or the maximum wheel dimensions specified for the wheel balancer.

12. If the wheel is not properly secured, there is excessive vibration, wheel wobble, abnormal noise or there is a risk of loosening
the mounting, stop the machine immediately and recheck the wheel seating.

13. In an emergency, immediately use the emergency stop function or STOP button, as appropriate for your model, and then
disconnect the machine from the power supply if necessary to ensure safety.

14. After an unexpected stoppage of the machine, do not resume operation without checking the cause of the stoppage, the
correct mounting of the wheel and the condition of the protective cover.

15. The balancer shaft, mounting nut, cones, flanges and centering surfaces should be kept clean regularly, as dirt on these
components causes balancing errors.

16. After each repair, service intervention, change of internal parameters or finding incorrect measurement results, the machine
must be calibrated.

17. It is recommended to periodically check the accuracy of the readings and perform calibration according to the maintenance
schedule specified in the manual.

18. If the balancing result changes after re-mounting the same wheel, first check the centring accuracy and the wheel mounting
method.

19. Activities requiring access to drive components, electrical components, sensors, bearings or service parameters may only be
performed by qualified service personnel.

20. During operation, remember that the main hazards are the rotation of the wheel, the possibility of ejection of a poorly fitted
wheel or fastener, electric shock and injuries caused by incorrect wheel assembly.

PRODUCT SERVICE

Preparing for work

Before starting work, place the balancer on a level, stable, and durable floor. The machine should only be used indoors, in a dry,
well-lit location, protected from moisture, precipitation, and excessive sunlight. During setup and movement, do not grasp the
machine by the operating shaft or use it for carrying.

After setting up the machine, check that it has not been damaged during transport, that the power cord and plug are undamaged,
and that all accessories are properly installed. Before first use, also ensure that the protective cover is working properly and that
the controls are functional and undamaged.

If the balancer is equipped with an external protective terminal marked with the appropriate symbol, before initial operation, this
terminal must be connected to the protective installation or equipotential bonding system of the facility, in accordance with applica-
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ble regulations and installation conditions. The connection should only be made by a qualified person. The protective connection
must be durable and effective. Water pipes, gas lines, pneumatic lines, telephone lines, or other components not intended for this
purpose may not be used to make the protective connection.

Before connecting the wheel balancer to the power supply, verify that the mains parameters match the data on the machine’s
nameplate. The machine should only be connected to a properly grounded power outlet, protected in accordance with applicable
regulations. It is recommended that the wheel balancer be powered by a separate electrical circuit. The power cord should be
positioned so that it cannot be damaged, stepped on, run over by a wheel, or come into contact with moving machine parts.

Do not use the balancer if the power cord, plug, socket, or electrical components are damaged. If you find damage to the power
cord, plug, or electrical components, discontinue use and have it repaired by qualified personnel.

After connecting the machine to the power supply and before starting work, perform a test run without load and check that the
workplace is tidy and that there are no unauthorized persons in the work area.

Control panel

Below is a description of the control panel components shown in illustration (1I).

The control panel is used to enter wheel parameters, select the balancing mode, start the measurement cycle, read the unbalance
value and operate additional functions.

(a) Left display. Displays the imbalance value on the inside of the wheel, as well as messages and auxiliary values for selected functions.
(b) Right display. Displays the imbalance value on the outer side of the wheel, as well as messages and auxiliary values for
selected functions.

(c) Inner side correction weight position indicator. Indicates the position at which the inner side correction weight should be placed.
(d) Outer side correction weight position indicator. Indicates the position at which the outer side correction weight should be placed.
e) Static correction position indicator. Indicates the position of the weight in static balancing mode.

f) 5g button. Used to display the actual residual unbalance value less than 5g.

) ALU button. Used to select the correction mode for different rim types and to operate special functions related to aluminum rims.
) button C. Used to recalculate the unbalance after changing the wheel parameters and to call up functions related to calibration
nd selected auxiliary operations.

(i) A+ / A- buttons. Used to increase or decrease the distance parameter value.

(j) B+ / B- buttons. Used to increase or decrease the width parameter value.

(k) D+ / D- buttons. Used to increase or decrease the value of the diameter parameter.

() OPT button. Used to activate the unbalance optimization function and the hidden adhesive weight installation function.

(m) F button. Used to select additional functions.

(n) START button. Used to start the measurement cycle and confirm selected operations.

(0) STOP button. Used to stop the balancer and interrupt selected functions.

Mounting the wheel on the balancer shaft

Before mounting the wheel, inspect the condition of the wheel and rim. Remove any existing balance weights, mud, stones, and
other foreign objects from the wheel. Check that the rim mounting surface and mounting holes are not deformed or damaged.
Then, select the appropriate centering cone and slide the wheel onto the balancer shaft so that it is properly seated on the support
flange and centered. The wheel should be secured using a mounting nut or appropriate adapter, depending on the wheel type
and mounting method used. The mounting should ensure a secure and concentric wheel fit. Before starting, ensure the wheel is
securely locked on the support flange and that the mounting nut is threaded to the correct length and tightened securely. When
mounting or removing the wheel, do not slide it along the threaded end of the shaft in a way that could damage the mating surfac-
es. If mounting the wheel with bolts, tighten them evenly, preferably in a crisscross pattern. Improper wheel mounting may cause
incorrect balancing results.

Power switch
The power switch is used to turn the balancer on and off. To power on the machine, move the switch to the I (on) position. To power
off the machine, move the switch to the O (off) position.

Entering wheel parameters

Before starting balancing, enter the wheel parameters as shown in illustration (Ill). First, measure distance ,A,” i.e., the distance
from the machine to the inside of the wheel, using the measuring arm, and then enter it using the A+ / A- buttons. The entry
increments for distance ,A” are 0.5 cm, and the full measurement scale is 25 cm.

Next, enter the rim width ,B” using the B+ / B- buttons. This value can be read from the rim marking or measured with a suitable
measuring device. The rim width can be entered in 5 mm or 0.25” increments. For inch values, the designations .2 for 1/4”, .5 for
1/2"and .7 for 3/4” are displayed.

Finally, enter the rim diameter ,D” using the D+ / D- buttons, as marked on the rim. The rim diameter is entered in 0.5” increments.
Manual parameter entry using the measuring arm extension

For rims with a non-standard shape or when the standard distance measurement range is insufficient, use the measuring arm
extension as shown in illustration (V). The extension increases the measurement range by 6 cm. After attaching the extension,
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measure distance ,A,” then set the measuring arm back to ,0” and manually enter the value ,A + 6” using the A+ / A- buttons.
Manually enter the rim width and diameter using the B+ / B- and D+ / D- buttons.

Unbalance measurement

To perform a measurement cycle, close the wheel’s protective cover. Alternatively, press the START button if this is the selected
start method. After a few seconds, the wheel accelerates and then decelerates. The imbalance values remain displayed on the
left and right displays. llluminated LED indicators indicate the correct angular position at which the correction weight should be
applied. The weight's mounting position corresponds to the 12 o’clock position.

While the result is displayed, lightly pressing button C will cycle through the previously set wheel parameters. Positioning and
corrections for the outer side should be performed as shown in illustration (V), and for the inner side as shown in illustration (VI).

Unbalance calculation after changing parameters

If the wheel parameters change after the measurement, there is no need to immediately perform a new measurement cycle. After
entering the new values, press button C. The balancer will recalculate the result without re-rotating the wheel and display the new
imbalance values.

Residual unbalance reading below 59
During balancing, a residual imbalance of less than 5g may remain. In this case, the balancer may display a value of zero. To
display the actual residual imbalance value, press the 5g button.

Balancing modes

The balancer allows you to choose from various balancing modes, depending on the rim type and the placement of the correction
weights. Mode selection is performed using the ALU and F buttons.

In the selected mode, the unbalance values are calculated for the appropriate weight position.

NORMAL - Mode designed for balancing steel rims or light aluminum rims using weights placed on the rim edges (VII).

STATIC - This mode is designed for static balancing. It is used, among other things, for motorcycle wheels or when it is impossible
to place weights on both sides of the rim (VIII).

ALU1 - Mode designed for balancing aluminum rims using weights glued to the rim shoulder (IX).

ALU2 - Mode designed for balancing aluminum rims with hidden placement of the adhesive weight on the outer side (X).

ALU3 - Combined mode. A clip-on weight is used on the inside and a concealed adhesive weight is used on the outside (XI).

Special function ,S”

The special ,S” function is designed for balancing unusually shaped aluminum rims where the ALU2 mode does not provide suffi-
cient accuracy. Select this function by pressing the ALU button until the indicator corresponding to the ,S” function lights up. Then,
enter the dimensions according to the diagram in illustration (XII), referring to the ,S” function.

The A1 value is changed using the A+ / A- buttons. The AE value is changed using the B+ / B- buttons. The dI value is changed
using the D+ / D- buttons. The dE value is changed by pressing and holding the ALU button while pressing the D+ / D- buttons.
dE value is 0.8 dI . After changing the dI value, the system automatically resets dE to 0.8 dI . When calculating the distance be-
tween the centers of gravity of the masses, the system assumes a mass width of approximately 14 mm. To display the imbalance
corresponding to the entered data, press the C button. If a measurement has already been performed, the system automatically
recalculates the imbalance. Otherwise, press the START button to perform a new measurement.

Unbalance optimization

The imbalance optimization function reduces the number of weights needed to balance a wheel. It is especially recommended
when the static imbalance exceeds 30 g. In many cases, this function can also reduce the residual eccentricity of the tire. All
operations should be performed with extreme caution. Pressing the STOP button interrupts the function.

Once the function is activated, the display prompts you to rotate the tire relative to the rim. Mark a reference mark on the adapter
and rim with chalk so that the rim can be re-mounted on the machine in the same position. To do this, use the marking on the spin-
dle. Then, using the tire changer , rotate the tire on the rim 180° and re-mount the rim on the support flange in its previous position.
The right display shows the percentage of possible imbalance reduction for the current wheel position. The left display shows the
current static imbalance value in grams. This is the value that can be reduced by rotating the tire relative to the rim.

Next, rotate the wheel until the outer LED indicators light up and mark the tire at the top, or 12 o’clock position. Then, mark the
rim at the position indicated by the inner LED indicators. For example, with a static imbalance of 45 g, an 80% reduction reduces
the residual value to approximately 9 g.

Visual inspection of the wheel

In justified cases, it is possible to perform a full rotation of the wheel with the protective cover open to check the tread condition.
To do this, press the F button while simultaneously pressing the START button with your other hand. The balancer will perform a
full rotation cycle, and once completed, the function will automatically turn off.

Hidden mounting of adhesive weights
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The hidden adhesive weight mounting feature is designed for ALU-S, ALU2, and ALU3 modes, where the outer adhesive weight
falls between two rim spokes. This feature distributes the required correction weight between two weights placed behind adjacent
rim spokes, preserving the wheel's appearance while maintaining proper balance.

To activate the function, press the F + OPT buttons. After activating the function, the CNT message appears on the left display and
the current number of rim spokes, for example 005, appears on the right display. The number of rim spokes, ranging from 3 to 16,
is set using the +/ - buttons for parameters A, B or D.

Once the number of spokes has been set, slowly rotate the wheel by hand. When any spoke is at the 12 o’clock position, hold the
wheel and press the OPT button.

The wheel balancer will automatically distribute the outward imbalance to two positions behind the rim spokes. While manually
rotating the wheel to the next indicated positions, apply weights with the values displayed by the machine.

After completing the operation, press the START button or the C button to return to normal operation.

Auto-calibration

Auto-calibration should be performed if incorrect measurement results are detected. A wheel, preferably one of average dimen-
sions, should be mounted on the balancer shaft, and then the accurate parameters of the mounted wheel should be entered.
Incorrectly entered parameters will result in incorrect calibration of the machine and, consequently, incorrect results of subsequent
measurements. To start the auto-calibration procedure , press and hold the F and C buttons until the CAL message appears on
the displays. Then, press the START button to perform the first calibration rotation. After the wheel stops, the balancer will display the
ADD 100 message. At this point, a 100 g reference weight should be attached to the position indicated by the balancer, and then press
the START button again to perform the second calibration rotation. After the procedure is complete, the END CAL message will appear
on the display, indicating the end of auto-calibration . If an error occurs during auto-calibration, repeat the procedure from the beginning.

Errors and irregularities during work
During operation of the wheel balancer, abnormal conditions may occur, detected by the control system. In such cases, an error
number will appear on the display. The meaning of the error codes is provided in the table below.

Error code Meaning

No rotation signal. This may be caused by a damaged position sensor or an obstacle preventing the wheel from rotating.

During the measurement cycle, the wheel speed dropped below the minimum value of 60 rpm . The measurement must be repeated.

Calculation error. The most likely cause is excessive wheel imbalance.

Rotate the wheel in the opposite direction.

The wheel protective cover was open before the measurement cycle began.

Autocalibration value memory error . Autocalibration must be repeated .

Error during auto-calibration . This may be caused by performing a second rotation without adding a reference weight or a break in the transducer cable.

oo s |w|| =

If an error occurs, stop work, eliminate the cause of the error and, if necessary, restart the measurement or perform auto-calibra-
tion . If the error recurs despite correct procedures, turn off the balancer and have it checked by qualified personnel.

Inconsistent balancing results

It's possible that after balancing a wheel, removing it from the balancer, and reattaching it, the wheel may be out of balance. This
doesn't necessarily indicate a malfunction of the balancer. The most common cause is incorrect wheel mounting on the adapter,
which causes the wheel to assume a different position relative to the balancer’s shaft axis upon subsequent mounting.

If the wheel is attached to the adapter with bolts, the bolts should be tightened individually, evenly, and in a crisscross pattern.
Excessive tolerances in the mounting holes in the wheel can also cause inconsistent results.

Small deviations of up to 10g are considered normal for conically mounted wheels. For wheels mounted with screws or studs, this
deviation is usually greater.

If the imbalance persists after balancing and reinstalling the wheel on the vehicle, the cause may be an imbalanced brake drum
or excessive tolerances in the rim and drum holes. In this case, it may be necessary to recheck and correct the balance with the
wheel mounted.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

Note: Before cleaning, servicing or maintenance, turn off the balancer and disconnect it from the power source.

After completing work, check the technical condition of the wheel balancer by visually inspecting it and assessing its proper op-
eration. The machine must be kept clean. The housing, wheel guard, and externally accessible components should be cleaned
with a dry cloth or soft brush. Do not use a water jet or compressed air for cleaning. Keep the wheel balancer shaft, centering
cone, support collar, and mounting nut clean, as dirt on these components can impair balancing accuracy. If damage, improper
operation, or error messages are detected, discontinue use and take the wheel balancer to an authorized manufacturer’s service
center for inspection. Any activities requiring opening the housing, adjustments, fuse replacement, or intervention in the electrical
and electronic systems should only be performed by qualified service personnel.
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Eine Radwuchtmaschine ist eine stationdre Werkstattmaschine zum Auswuchten von Fahrzeugradern. Sie ermdglicht die Erken-
nung von Radunwuchten und die Bestimmung von Korrekturpunkten mithilfe von Auswuchtgewichten. Korrektes Auswuchten der
Rader verbessert den Fahrkomfort, reduziert Vibrationen und verringert den Verschleil von Reifen und Fahrwerkskomponenten.
Die Wuchtmaschine ist fiir den Einsatz in Reifenreparaturwerkstatten und Kfz-Servicezentren vorgesehen. lhre Konstruktion
ermdglicht die Bearbeitung verschiedener Radtypen innerhalb der Herstellervorgaben und die effiziente Durchfiihrung typischer
Auswuchtaufgaben. Der korrekte, zuverldssige und sichere Betrieb des Produkts hangt von der sachgemaRen Bedienung ab.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Gerat wird komplett geliefert, erfordert jedoch einige Vorbereitungsschritte, die spater im Handbuch beschrieben werden.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-08060
Nennspannung [V~] 230
Nennfrequenz [Hz] 50/60
Anzahl der Phasen 1
Nennleistung W] 250
Arbeitsdruck [MPa] 08
Auswuchtgenauigkeit [a] 1
Felgendurchmesserbereich M 10-24
Felgenbreitenbereich [ 1,5-20
Maximaler Raddurchmesser [mm] 1000

les Radgewicht [ka] 70
Geschwindigkeit ausbalancieren [min] 200-250
Ausgleich der Zykluszeit [s] 7-9
Masse [kg] 84

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

1. Lesen Sie vor der Benutzung die gesamte Bedienungsanleitung und machen Sie sich mit den Warnhinweisen am Gerat ver-
traut.

2. Die Radwuchtmaschine darf nur von Erwachsenen bedient werden, die in der Bedienung der Maschine geschult wurden und
sich der Gefahren bewusst sind, die mit der Rotation des Rades und rotierenden Elementen verbunden sind.

3. Die Maschine darf nur fiir ihren vorgesehenen Zweck verwendet werden. Es ist verboten, die Radwuchtmaschine fir andere
Zwecke als das Auswuchten von Rédern innerhalb der zul&ssigen Betriebsparameter zu verwenden.

4. Die Maschine darf nicht benutzt werden, wenn sie beschadigt, unvollstandig oder falsch montiert ist oder wenn ihre Steuerungs-
elemente, Schutzvorrichtungen oder Sicherheitssysteme nicht ordnungsgemaf funktionieren.

5. Vor jedem Gebrauch den Zustand des Netzkabels, des Steckers, der Radbefestigungselemente, der Welle, der Kegel, des
Flansches, der Schutzabdeckung und der Bedienelemente iberpriifen.

6. Elektrische Installationen, der Anschluss an das Stromversorgungsnetz und jegliche Reparaturen an der elektrischen Anlage
sollten nur Personen mit entsprechender Qualifikation anvertraut werden.

7. Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlieRen, Uberpriifen Sie, ob die Netzwerkparameter mit den Daten auf
dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.

8. Die Maschine muss an eine Anlage angeschlossen werden, die mit einem wirksamen Schutz gegen elektrischen Schlag und
einer ordnungsgemafen Erdung gemaR den geltenden Vorschriften ausgestattet ist.

9. Der Balancer sollte nur in Innenrdumen, an einem trockenen Ort und geschiitzt vor Niederschlag, Tropfwasser und GibermaRi-
ger Feuchtigkeit verwendet werden.

10. Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen oder in der Nahe von brennbaren Stoffen verwendet werden.
11. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet, sauber gehalten und frei von Hindernissen sein, die einen sicheren Betrieb beeintrach-
tigen kénnten.

12. Unbefugten Personen, insbesondere Kindern und anderen Unbefugten, ist der Zutritt zum Betriebsbereich der Maschine nicht
gestattet.
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13. Tragen Sie bei der Arbeit eng anliegende Arbeitskleidung. Vermeiden Sie weite Kleidung, Schmuck und offenes langes Haar,
da es sich in beweglichen Teilen verfangen kénnte.

14. Beim Montieren und Demontieren des Rades ist geeignete personliche Schutzausriistung zu verwenden, die den Arbeits-
bedingungen angemessen ist, insbesondere Augenschutz und Sicherheitsschuhe.

15. Es ist verboten, wahrend des Betriebs der Maschine das rotierende Rad, die Welle, die Befestigungselemente und andere
bewegliche Teile zu berihren.

16. Es ist verboten, Schutzvorrichtungen, Sicherheitsverriegelungen, Warnschilder und andere Schutzelemente zu entfernen, zu
verdecken, zu umgehen oder zu verandern.

17. Es ist verboten, unerlaubte bauliche Verdnderungen oder Modifikationen an der Maschine vorzunehmen.

18. Vor der Reinigung, Justierung, Wartung, dem Austausch von Teilen oder der Behebung von Stérungen muss die Maschine
vom Stromnetz getrennt werden. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

19. Verwenden Sie zur Reinigung der Maschine keine Druckluft oder Wasserstrahlen. Die Maschine muss so gereinigt werden,
dass kein Staub aufgewirbelt wird und keine Verunreinigungen in elektrische und elektronische Bauteile gelangen kénnen.

20. Verwenden Sie ausschlieRlich vom Hersteller empfohlene Ersatzteile, Zubehdrteile und Gerate.

21. Sollten Sie ungewdhnliche Gerdusche, Vibrationen, falsche Messwerte, Beschadigungen der Abdeckung oder Fehlfunktionen
der Maschine feststellen, stellen Sie die Arbeit sofort ein und beseitigen Sie die Ursache der Storung, bevor Sie die Arbeit wieder
aufnehmen.

22. Nach Beendigung der Arbeiten muss die Maschine ausgeschaltet, in einem sicheren Zustand hinterlassen und gegen Be-
dienung durch Unbefugte gesichert werden.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR RADWUCHTGERATE

1. Vor der Radmontage den Zustand von Reifen und Felge priifen. Beschadigte, verformte, rissige oder stark verschmutzte Réder
sowie Rader mit sichtbaren Montagefehlern dtirfen nicht ausgewuchtet werden.

2. Vor dem Auswuchten missen alte Gewichte, Schlamm, Steine und andere Fremdkdrper vom Rad entfernt werden, die das
Messergebnis verfélschen oder wahrend der Rotation eine Gefahr darstellen kdnnten.

3. Vor dem Auswuchten den Reifendruck prifen, falls dieser die Messgenauigkeit und den Zustand des Rades beeinflusst.

4. Das Rad darf nur mit geeignet ausgewahlten Kegeln, Flanschen und Befestigungselementen montiert werden, die eine korrekte
Zentrierung des Rades auf der Ausgleichswelle gewahrleisten.

5. Vor Beginn der Montage ist sicherzustellen, dass das Rad richtig sitzt und die Befestigungselemente fest und dauerhaft an-
gezogen sind.

6. Wenn das Rad mit einer Mutter auf einer Gewindewelle befestigt ist, priifen Sie vor dem Drehen, ob die Mutter mit der richtigen
Anzahl von Gewindegéngen aufgeschraubt wurde und das Rad effektiv fixiert.

7. Wenn das Rad mit Schrauben befestigt wird, sollten diese gleichmaRig, vorzugsweise uber Kreuz, angezogen werden, um
Zentrierfehler zu vermeiden.

8. Beim Ein- oder Ausbau des Rades darf dieses nicht so auf der Gewindewelle verschoben werden, dass die Befestigungsele-
mente oder die Kontaktflachen beschadigt werden konnten.

9. Die Schutzabdeckung muss vor Beginn des Messzyklus geschlossen sein. Beginnen Sie den Auswuchtvorgang nicht bei ge-
offneter Abdeckung.

10. Beim Lenken sollte sich der Bediener seitlich neben der Maschine und auRerhalb der unmittelbaren Gefahrenzone aufhalten.
11. Das zulassige Radgewicht und die maximal zuldssigen Radabmessungen, die fiir die Auswuchtmaschine angegeben sind,
diirfen nicht Uberschritten werden.

12. Wenn das Rad nicht ordnungsgemaR befestigt ist, ibermaRige Vibrationen, ein Radwackeln oder ungewdhnliche Gerausche
auftreten oder die Gefahr besteht, dass sich die Befestigung I6st, halten Sie die Maschine sofort an und dberpriifen Sie den Rad-
sitz erneut.

13. Im Notfall sofort die Not-Aus-Funktion oder die STOP-Taste betétigen, je nach Modell, und gegebenenfalls die Maschine vom
Stromnetz trennen, um die Sicherheit zu gewahrleisten.

14. Nach einem unerwarteten Stillstand der Maschine darf der Betrieb nicht wieder aufgenommen werden, ohne vorher die Ursa-
che des Stillstands, die korrekte Montage des Rades und den Zustand der Schutzabdeckung zu diberpriifen.

15. Die Ausgleichswelle, die Befestigungsmutter, die Kegel, die Flansche und die Zentrierflachen sollten regelmaRig sauber ge-
halten werden, da Verschmutzungen an diesen Bauteilen zu Unwuchten fiihren.

16. Nach jeder Reparatur, jedem Serviceeinsatz, jeder Anderung interner Parameter oder dem Auffinden fehlerhafter Messergeb-
nisse muss die Maschine kalibriert werden.

17. Es wird empfohlen, regelméRig die Genauigkeit der Messwerte zu Uberprifen und eine Kalibrierung gemaR dem im Handbuch
angegebenen Wartungsplan durchzufiihren.

18. Sollte sich das Auswuchtergebnis nach erneuter Montage desselben Rades &ndern, iberpriifen Sie zunéchst die Zentrier-
genauigkeit und die Radmontagemethode.

19. Arbeiten, die den Zugriff auf Antriebskomponenten, elektrische Komponenten, Sensoren, Lager oder Serviceparameter er-
fordern, diirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal durchgefiihrt werden.

20. Beachten Sie wahrend des Betriebs, dass die Hauptgefahren in der Rotation des Rades, der Mdglichkeit des Herausschleu-
derns eines schlecht montierten Rades oder Befestigungselements, Stromschldgen und Verletzungen durch unsachgeméafe
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Radmontage bestehen.

PRODUKTSERVICE

Vorbereitung auf die Arbeit

Stellen Sie den Auswuchtapparat vor Arbeitsbeginn auf einen ebenen, stabilen und tragfahigen Untergrund. Das Gerét darf nur in
Innenrdumen an einem trockenen, gut beleuchteten Ort verwendet werden und muss vor Feuchtigkeit, Niederschlag und starker
Sonneneinstrahlung geschiitzt sein. Fassen Sie das Gerat beim Aufstellen und Bewegen nicht an der Antriebswelle an und tragen
Sie es nicht damit.

Prifen Sie nach dem Aufbau des Gerats, ob es beim Transport beschadigt wurde, ob Netzkabel und Stecker unbeschadigt sind
und ob alle Zubehdrteile ordnungsgemaR installiert sind. Vergewissern Sie sich vor der ersten Benutzung auBerdem, dass die
Schutzabdeckung einwandfrei funktioniert und die Bedienelemente funktionsfahig und unbeschadigt sind.

Ist der Balancer mit einem externen Schutzanschluss mit entsprechendem Symbol ausgestattet, muss dieser vor der Inbetrieb-
nahme gemaR den geltenden Vorschriften und Installationsbedingungen an die Schutzeinrichtung oder das Potenzialausgleichs-
system der Anlage angeschlossen werden. Der Anschluss darf nur von einer qualifizierten Fachkraft vorgenommen werden. Die
Schutzverbindung muss dauerhaft und wirksam sein. Wasserleitungen, Gasleitungen, Druckluftleitungen, Telefonleitungen oder
andere, nicht fir diesen Zweck vorgesehene Komponenten diirfen nicht fir die Schutzverbindung verwendet werden.

Bevor Sie die Wuchtmaschine an die Stromversorgung anschlieRen, priifen Sie, ob die Netzparameter mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmen. Die Maschine darf nur an eine ordnungsgemaf geerdete und vorschriftsmaRig ge-
schitzte Steckdose angeschlossen werden. Es wird empfohlen, die Wuchtmaschine Uber einen separaten Stromkreis zu betrei-
ben. Das Netzkabel muss so verlegt werden, dass es nicht beschadigt, betreten, von einem Rad iiberfahren oder mit beweglichen
Maschinenteilen in Berlhrung kommen kann.

Verwenden Sie den Balancer nicht, wenn das Netzkabel, der Stecker, die Steckdose oder elektrische Bauteile beschadigt sind.
Sollten Sie Beschadigungen am Netzkabel, Stecker oder an elekirischen Bauteilen feststellen, stellen Sie die Verwendung ein und
lassen Sie das Gerat von Fachpersonal reparieren.

Nachdem Sie die Maschine an die Stromversorgung angeschlossen haben und bevor Sie mit der Arbeit beginnen, fiihren Sie
einen Probelauf ohne Last durch und vergewissern Sie sich, dass der Arbeitsplatz aufgerdumt ist und sich keine unbefugten
Personen im Arbeitsbereich aufhalten.

Bedienfeld

Nachfolgend eine Beschreibung der in Abbildung (Il) dargestellten Bedienfeldkomponenten.

Uber das Bedienfeld werden die Radparameter eingegeben, der Auswuchtmodus ausgewahlt, der Messzyklus gestartet, der Un-
wuchtwert abgelesen und zusatzliche Funktionen bedient.

(a) Linkes Display. Zeigt den Unwuchtwert auf der Innenseite des Rades sowie Meldungen und Hilfswerte fiir ausgewahlte Funk-
tionen an.

(b) Rechte Anzeige. Zeigt den Unwuchtwert auf der AuRenseite des Rades sowie Meldungen und Hilfswerte fiir ausgewahlte
Funktionen an.

(c) Positionsanzeige fiir das innere Korrekturgewicht. Zeigt die Position an, an der das innere Korrekturgewicht angebracht
werden soll.

(d) Positionsanzeige fiir das duRlere Korrekturgewicht. Zeigt die Position an, an der das &uRere Korrekturgewicht angebracht
werden soll.

(e) Positionsanzeige fiir die statische Korrektur. Zeigt die Position des Gewichts im statischen Auswuchtmodus an.

(f) 5g-Taste. Dient zur Anzeige des tatsachlichen Restunwuchtwerts von weniger als 59.

(9) ALU-Taste. Dient zur Auswahl des Korrekturmodus fiir verschiedene Felgentypen und zur Bedienung spezieller Funktionen im
Zusammenhang mit Aluminiumfelgen. .

(h) Taste C. Dient zur Neuberechnung der Unwucht nach Anderung der Radparameter und zum Aufruf von Funktionen im Zu-
sammenhang mit der Kalibrierung und ausgewahlten Hilfsoperationen.

(i) A+ | A- Tasten. Dienen zum Erhéhen oder Verringern des Abstandsparameterwerts.

(j) B+ / B- Schaltflachen. Dienen zum Erhdhen oder Verringern des Wertes des Breitenparameters.

(k) D+ / D- Schaltflachen. Dienen zum Erhdhen oder Verringern des Wertes des Durchmesserparameters.

(I) OPT-Taste. Dient zur Aktivierung der Unwuchtoptimierungsfunktion und der Funktion zur Installation des verdeckten Klebe-
gewichts.

(m) F-Taste. Dient zur Auswahl zuséatzlicher Funktionen.

(n) START-Taste. Dient zum Starten des Messzyklus und zur Bestatigung der ausgewahlten Vorgénge.

(0) STOP-Taste. Dient zum Anhalten des Balancers und zum Unterbrechen ausgewahiter Funktionen.

Montage des Rades auf der Ausgleichswelle

Prifen Sie vor der Radmontage den Zustand von Rad und Felge. Entfernen Sie vorhandene Auswuchtgewichte, Schlamm, Steine
und andere Fremdkdrper vom Rad. Stellen Sie sicher, dass die Auflageflache der Felge und die Befestigungslécher nicht verformt
oder beschadigt sind. Wahlen Sie anschlieRend den passenden Zentrierkegel und schieben Sie das Rad so auf die Auswuchtwel-
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le, dass es korrekt auf dem Auflageflansch sitzt und zentriert ist. Befestigen Sie das Rad je nach Radtyp und Montageart mit einer
Befestigungsmutter oder einem passenden Adapter. Die Montage muss einen sicheren und zentrischen Radsitz gewahrleisten.
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Montage, dass das Rad fest auf dem Auflageflansch sitzt und die Befestigungsmutter die
richtige Gewindelénge hat und fest angezogen ist. Schieben Sie das Rad beim Montieren oder Demontieren nicht so entlang des
Gewindeendes der Welle, dass die Auflageflachen beschédigt werden. Wenn Sie das Rad mit Schrauben befestigen, ziehen Sie
diese gleichmaRig, vorzugsweise Uber Kreuz, fest. Eine unsachgemafe Radmontage kann zu falschen Auswuchtergebnissen
fiihren.

Netzschalter
Der Netzschalter dient zum Ein- und Ausschalten der Balancermaschine. Zum Einschalten der Maschine den Schalter in die
Position | (Ein) schieben. Zum Ausschalten der Maschine den Schalter in die Position O (Aus) schieben.

Eingabe der Radparameter

Vor Beginn des Auswuchtens geben Sie die Radparameter wie in Abbildung (I11) gezeigt ein. Messen Sie zunachst mit dem Mess-
arm den Abstand ,A*, d. h. den Abstand von der Maschine zur Radinnenseite, und geben Sie diesen anschlieBend mit den Tasten
At | A- ein. Die Eingabeschritte fiir den Abstand ,A* betragen 0,5 cm, der Messbereich umfasst 25 cm.

Geben Sie anschliefend die Felgenbreite ,B* mithilfe der Tasten B+ / B- ein. Dieser Wert kann an der Felgenmarkierung abge-
lesen oder mit einem geeigneten Messgerat gemessen werden. Die Felgenbreite kann in 5-mm-Schritten (0,25 Zoll) eingegeben
werden. Fr Zollwerte werden die Bezeichnungen 0,2 fiir 1/4 Zoll, 0,5 fiir 1/2 Zoll und 0,7 fiir 3/4 Zoll angezeigt.

Geben Sie abschliefend den Felgendurchmesser ,D mithilfe der Tasten D+ / D- ein, wie auf der Felge markiert. Der Felgen-
durchmesser wird in Schritten von 0,5 Zoll eingegeben.

Manuelle Parametereingabe (iber die Messarmverléngerung

Bei Felgen mit Sonderform oder wenn der Standardmessbereich nicht ausreicht, verwenden Sie die Messarmverl&ngerung (siehe
Abbildung IV). Die Verlangerung vergroRert den Messbereich um 6 cm. Messen Sie nach Anbringen der Verlangerung die Distanz
LA, stellen Sie den Messarm anschlieBend wieder auf ,0“ und geben Sie den Wert ,A + 6* manuell mit den Tasten A+ / A- ein.
Geben Sie Felgenbreite und -durchmesser manuell mit den Tasten B+ / B- und D+ / D- ein.

Unwuchtmessung

Um einen Messzyklus durchzufiihren, schlieBen Sie die Schutzabdeckung des Laufrads. Alternativ kénnen Sie die START-Taste
driicken, falls diese Startmethode gewahlt wurde. Nach einigen Sekunden beschleunigt das Laufrad und bremst anschlieRend
ab. Die Unwuchtwerte werden weiterhin auf den linken und rechten Displays angezeigt. Leuchtende LEDs zeigen die korrekte
Winkelposition an, an der das Korrekturgewicht angebracht werden muss. Die Montageposition des Gewichts entspricht der
12-Uhr-Position.

Wahrend das Ergebnis angezeigt wird, kénnen durch kurzes Driicken der Taste C die zuvor eingestellten Radparameter durch-
laufen werden. Positionierung und Korrekturen fir die AuRenseite erfolgen wie in Abbildung (V) dargestellt, fur die Innenseite wie
in Abbildung (VI) dargestellt.

Ungleichgewichtsberechnung nach Parameterénderung

Andern sich die Radparameter nach der Messung, ist kein sofortiger neuer Messzyklus erforderlich. Nach Eingabe der neuen
Werte driicken Sie die Taste C. Die Auswuchtmaschine berechnet das Ergebnis neu, ohne das Rad erneut zu drehen, und zeigt
die neuen Unwuchtwerte an.

Restunwuchtwert unter 5 g
Beim Auswuchten kann eine Restunwucht von weniger als 5 g zuriickbleiben. In diesem Fall zeigt das Auswuchtgerét den Wert
Null an. Um den tatséchlichen Restunwuchtwert anzuzeigen, driicken Sie die 5-g-Taste.

Ausgleichsmodi

Die Auswuchtmaschine erméglicht die Auswahl verschiedener Auswuchtmodi, abhéngig vom Felgentyp und der Position der
Korrekturgewichte. Die Modusauswahl erfolgt tber die Tasten ALU und F.

Im gewahlten Modus werden die Unwuchtwerte fiir die entsprechende Gewichtsposition berechnet.

NORMAL - Modus zum Auswuchten von Stahlfelgen oder leichten Aluminiumfelgen mit Gewichten, die an den Felgenréandern
angebracht werden (VII).

STATISCH - Dieser Modus ist fiir das statische Auswuchten ausgelegt. Er wird unter anderem fiir Motorradrader oder dann ver-
wendet, wenn es nicht mglich ist, Gewichte auf beiden Seiten der Felge anzubringen (VIII).

ALU1 - Modus zur Auswuchtung von Aluminiumfelgen mittels Gewichten, die an der Felgenschulter (IX) angeklebt werden.
ALU2 — Modus zur Auswuchtung von Aluminiumfelgen mit verdeckter Anbringung des Klebegewichts auf der AuRenseite (X).
ALU3 - Kombinierter Modus. Innen wird ein aufsteckbares Gewicht und auRen ein verdecktes Klebegewicht verwendet (XI).

Sonderfunktion ,S”
Die spezielle Funktion ,S* dient zum Auswuchten von Aluminiumfelgen mit ungewéhnlicher Form, bei denen der ALU2-Modus
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keine ausreichende Genauigkeit bietet. Wahlen Sie diese Funktion, indem Sie die ALU-Taste so lange driicken, bis die Anzeige fiir
die Funktion ,S* aufleuchtet. Geben Sie anschliefend die Mae gemaR der Abbildung (XII) unter Berlicksichtigung der Funktion
,S" ein.

Der Wert von A1 wird mit den Tasten A+ / A- geandert. Der Wert von AE wird mit den Tasten B+ / B- geéndert. Der Wert von dl
wird mit den Tasten D+ / D- geéndert. Der Wert von dE wird geéndert, indem die Taste ALU gedriickt gehalten wird, wéhrend
gleichzeitig die Tasten D+ / D- gedrickt werden.

Standardwert fiir dE betragt 0,8 dI . Nach einer Anderung des dI-Wertes wird dE automatisch auf 0,8 dI zuriickgesetzt . Bei der
Berechnung des Abstands zwischen den Schwerpunkten der Massen geht das System von einer Massenbreite von ca. 14 mm
aus. Um die Unwucht entsprechend den eingegebenen Daten anzuzeigen, driicken Sie die Taste C. Wurde bereits eine Messung
durchgefiihrt, berechnet das System die Unwucht automatisch neu. Andernfalls driicken Sie die Taste START, um eine neue
Messung durchzufiihren.

Ungleichgewichtsoptimierung

Die Funktion zur Unwuchtoptimierung reduziert die Anzahl der zum Auswuchten eines Rades benétigten Gewichte. Sie empfiehlt
sich insbesondere bei einer statischen Unwucht von tiber 30 g. In vielen Fallen kann diese Funktion auch die Restexzentrizitat des
Reifens verringern. Alle Vorgénge sind mit duRerster Vorsicht durchzufiihren. Durch Driicken der STOP-Taste wird die Funktion
abgebrochen.

Sobald die Funktion aktiviert ist, werden Sie im Display aufgefordert, den Reifen relativ zur Felge zu drehen. Markieren Sie Adap-
ter und Felge mit Kreide, damit die Felge wieder in derselben Position auf der Maschine montiert werden kann. Nutzen Sie dazu
die Markierung an der Spindel. Drehen Sie anschlieBend den Reifen mithilfe des Reifenwechslers um 180° auf der Felge und
montieren Sie die Felge wieder in ihrer vorherigen Position auf dem Stiitzflansch.

Die rechte Anzeige zeigt den prozentualen Wert der méglichen Unwuchtreduzierung fiir die aktuelle Radposition an. Die linke
Anzeige zeigt den aktuellen statischen Unwuchtwert in Gramm an. Dieser Wert kann durch Drehen des Reifens relativ zur Felge
reduziert werden.

Drehen Sie das Rad, bis die auReren LED-Anzeigen aufleuchten, und markieren Sie den Reifen oben (Position 12 Uhr). Mar-
kieren Sie anschlieRend die Felge an der von den inneren LED-Anzeigen angezeigten Position. Beispiel: Bei einer statischen
Unwucht von 45 g reduziert eine 80%ige Reduzierung den Restwert auf etwa 9 g.

Sichtpriifung des Rades

In begriindeten Fallen kann das Rad bei gedffneter Schutzabdeckung vollstandig gedreht werden, um den Profilzustand zu
priifen. Driicken Sie dazu die Taste F und gleichzeitig mit der anderen Hand die Taste START. Die Auswuchtmaschine fiihrt eine
vollstandige Umdrehung durch und schaltet sich anschlieBend automatisch ab.

Verdeckte Montage von Klebegewichten

Die verdeckte Klebegewichtsbefestigung ist fiir die Modi ALU-S, ALU2 und ALU3 konzipiert, bei denen das &uBere Klebegewicht
zwischen zwei Felgenspeichen angebracht wird. Diese Funktion verteilt das erforderliche Korrekturgewicht auf zwei Gewichte, die
hinter benachbarten Felgenspeichen platziert sind, wodurch das Erscheinungsbild des Laufrads erhalten bleibt und gleichzeitig
die korrekte Balance gewéahrleistet wird.

Um die Funktion zu aktivieren, driicken Sie die Tasten F + OPT. Nach der Aktivierung erscheint die Meldung CNT im linken Display
und die aktuelle Anzahl der Felgenspeichen, z. B. 005, im rechten Display. Die Anzahl der Felgenspeichen (3 bis 16) wird mit den
Tasten +/ - fiir die Parameter A, B oder D eingestellt.

Sobald die Speichenanzahl eingestellt ist, drehen Sie das Rad langsam von Hand. Wenn sich eine Speiche in der 12-Uhr-Position
befindet, halten Sie das Rad fest und driicken Sie die OPT-Taste.

Die Auswuchtmaschine verteilt die Unwucht automatisch auf zwei Positionen hinter den Felgenspeichen. Drehen Sie das Rad ma-
nuell in die nachsten angezeigten Positionen und bringen Sie dabei Gewichte mit den von der Maschine angezeigten Werten an.
Nach Abschluss des Vorgangs driicken Sie die START-Taste oder die C-Taste, um zum Normalbetrieb zuriickzukehren.

Automatische Kalibrierung

eine automatische Kalibrierung durch, wenn fehlerhafte Messergebnisse festgestellt werden. Montieren Sie ein Rad, vorzugs-
weise mit durchschnittlichen Abmessungen, auf der Auswuchtwelle und geben Sie anschlieBend die genauen Parameter des
montierten Rades ein. Falsch eingegebene Parameter fiihren zu einer fehlerhaften Kalibrierung der Maschine und somit zu
fehlerhaften Ergebnissen nachfolgender Messungen. Um die automatische Kalibrierung zu starten , halten Sie die Tasten F und
C gedrlickt, bis die Meldung ,CAL" auf den Displays erscheint. Driicken Sie anschlieBend die Taste START, um die erste Kalib-
rierungsrunde durchzufiihren. Nachdem das Rad zum Stillstand gekommen ist, zeigt die Auswuchtmaschine die Meldung ,ADD
100" an. Bringen Sie nun ein 100-g-Referenzgewicht an der von der Auswuchtmaschine angezeigten Position an und driicken Sie
erneut die Taste START, um die zweite Kalibrierungsrunde durchzufiihren. Nach Abschluss des Vorgangs erscheint die Meldung
LEND CAL" auf dem Display, die das Ende der automatischen Kalibrierung signalisiert. Sollte wahrend der automatischen Kalib-
rierung ein Fehler auftreten , wiederholen Sie den Vorgang von vorn.

Fehler und UnregelméRigkeiten wéhrend der Arbeit
Wahrend des Betriebs der Radwuchtmaschine kénnen Stérungen auftreten, die vom Steuerungssystem erkannt werden. In sol-
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chen Fallen wird eine Fehlernummer auf dem Display angezeigt. Die Bedeutung der Fehlercodes ist in der folgenden Tabelle
erlautert.

Fehlercode | Bedeutung

Kein Rotationssignal. Dies kann durch einen defekten Positionssensor oder ein Hindernis verursacht werden, das die Drehung des Rades verhindert.
Wahrend des Messzyklus fiel die Raddrehzahl unter den Mindestwert von 60 U/min . Die Messung muss wiederholt werden.

Berechnungsfehler. Die wahrscheinlichste Ursache ist eine zu starke Unwucht der Réder.

Drehe das Rad in die entgegengesetzte Richtung.

Die Radschutzabdeckung war vor Beginn des Messzyklus gedffnet.

Fehler beim Speichern des Autokalibrierungswertes . Die Autokalibrierung muss wiederholt werden .

Fehler bei der automatischen Kalibrierung . Dieser Fehler kann durch eine zweite Umdrehung ohne Hinzufiigen eines Referenzgewichts oder durch
einen Bruch im Messwandlerkabel verursacht werden.

o |~N|o | |w|N| =

Tritt ein Fehler auf, unterbrechen Sie die Arbeit, beheben Sie die Fehlerursache und starten Sie die Messung gegebenenfalls neu
oder fiihren Sie eine automatische Kalibrierung durch . Tritt der Fehler trotz korrekter Vorgehensweise erneut auf, schalten Sie die
Auswuchtmaschine aus und lassen Sie sie von qualifiziertem Fachpersonal tberpriifen.

Inkonsistente Bilanzierungsergebnisse

Es ist mdglich, dass ein Rad nach dem Auswuchten, dem Abnehmen vom Auswuchtgerat und dem erneuten Anbringen nicht
mehr richtig ausgewuchtet ist. Dies deutet nicht zwangslaufig auf einen Defekt des Auswuchtgerats hin. Die haufigste Ursache
ist eine fehlerhafte Radmontage auf dem Adapter. Dadurch nimmt das Rad beim erneuten Anbringen eine andere Position relativ
zur Achse der Auswuchtmaschine ein.

Wenn das Rad mit Schrauben am Adapter befestigt ist, miissen die Schrauben einzeln, gleichméaRig und iiber Kreuz angezogen
werden. Zu grofRie Toleranzen bei den Befestigungslochern im Rad kénnen ebenfalls zu ungleichmaRigen Ergebnissen fihren.
Bei konisch montierten Rédern gelten geringe Abweichungen von bis zu 10 g als normal. Bei Radern, die mit Schrauben oder
Bolzen befestigt sind, ist diese Abweichung in der Regel groRer.

Besteht die Unwucht nach dem Auswuchten und der Wiedermontage des Rades am Fahrzeug weiterhin, kann die Ursache eine
Unwucht der Bremstrommel oder zu groRe Toleranzen in den Felgen- und Trommelbohrungen sein. In diesem Fall ist es mog-
licherweise erforderlich, die Wuchtung bei montiertem Rad erneut zu priifen und zu korrigieren.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

Hinweis: Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten muss der Balancer ausgeschaltet und von der
Stromversorgung getrennt werden.

Uberpriifen Sie nach Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand der Wuchtmaschine durch Sichtprifung und Funktions-
prifung. Die Maschine muss sauber gehalten werden. Gehéuse, Radschutz und alle von aufien zuganglichen Bauteile sind mit
einem trockenen Tuch oder einer weichen Biirste zu reinigen. Verwenden Sie keinen Wasserstrahl oder Druckluft zur Reinigung.
Halten Sie die Wuchtmaschinenwelle, den Zentrierkegel, den Stiitzring und die Befestigungsmutter sauber, da Verschmutzungen
an diesen Bauteilen die Wuchtgenauigkeit beeintrachtigen konnen. Bei Beschadigungen, Fehlfunktionen oder Fehlermeldungen
stellen Sie die Verwendung ein und bringen Sie die Wuchtmaschine zur Uberpriifung zu einem autorisierten Servicecenter des
Herstellers. Arbeiten, die das Offnen des Geh&uses, Justierungen, den Austausch von Sicherungen oder Eingriffe in die elektri-
schen und elektronischen Systeme erfordern, diirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal durchgefiihrt werden.
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XAPAKTEPUCTUKKN MPOAYKTA

BanaHc1poBOYHbIN CTAHOK — 3TO CTALMOHAPHbIV LIEXOBOW CTaHOK, MPeAHasHa4eHHbIn Ans 6anaHcupoBKM aBTOMOGUMBbHBIX
konec. OH no3BONsieT BLIABNATL ANCOANAHC KOMEC 1 OnpeaensTb TOYK KOPPEKLM C NOMOLLbI 6anaHCMpOBOYHbIX TPY3NKOB.
MpasunbHas banaHcupoBka Konec NoBbILLAET KOMOPT BOXAEHMS, CHIKAET BUOPALIMIO 1 yMEHBLIAET U3HOC LLUKH 1 KOMMOHEH-
TOB NMOABECKM. banaHCcMpOBOYHbIN CTaHOK MPeAHa3HaveH Ans UCMONMb30BaHMS B LUMHOMOHTaXHBIX MACTEPCKUX 1 aBTOCEPBUCAX.
KoHeTpyKums cTaHka no3sonseT pabotarh ¢ pasnuyHbIMI TUNaMu KONEC B COOTBETCTBUN CO CrIeLMtMKaLMsSM1 NPOM3BOAUTENS 1
3(heKTMBHO BBINOMHATL TUMMYHBIE 3aaauy BanaHcuposky. MpasunbHas, HagexHas 1 besonacHas pabota U3fenus 3aBnucuT ot
€ro Haanexalleil akcnnyataLm, noaTomy:

MNepea ucnonb3oBaHWeM U3AeNUs, NOXanyncTa, NPOYTUTE UHCTPYKLIMIO NOMHOCTLIO M COXPaHUTE eé.

lMocTaBLLKK He HECET OTBETCTBEHHOCT 3a NGO yLep6, BO3HUKLLMIA B pe3ynbTaTe HeCObNIOAEHNS NpaBuUn TeXHUKN Ge3onacHo-
CTV 1 PeKOMEHAALMIA, N3MOXEHHBIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

OBOPYIOBAHUE

YCTpONCTBO NOCTABMSETCS B NONHON KOMMNEKTALMH, HO TPEBYET BbIMOMHEHMS HEKOTOPLIX MOATOTOBUTENbHbIX AEACTBIA, O CaH-
HbIX Aarnee B PyKOBOACTBE.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapametp E, u3mep Llennts
KatanoxHiit Homep YT-08060
HomuHanbHoe Hanpskerne [V~ 230
HomuHanbHas yacTota [ru] 50/60
Konuyectso a3 1
HomuHanbHasi MOLHOCTL [B] 250
Pabouyee aaBnetne [Mna] 08
BanaHc To4HocTH [ 1
[lanasoH anameTpos oboga [ 10-24
[lnanasoH wpuHsl o6oaa [ 1,5-20
MakcumanbHsIi AuameTp koneca [mm] 1000
MakcumanbHas macca koneca [kr] 70
Banatcuposka ckopocTi [Mun 1] 200-250
Bpewmsi uukna G6anaHcupoBku [c] 7-9
Macca [kr] 84

OBLUME NPEAYNPEXOEHWA NO BE3OMACHOCTH

1. Mepep ncnonb3oBaHeM BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLIMIO NO SKCTNyaTaLym v 03HaKOMBTECH C MPEAYNPEXAAOLLUMM 3HA-
Kamu Ha yCTPOICTBE.

2. banaHcvpoBOYHbIA CTAHOK ANs KOMEC MOXET MCMOMb30BATLCS TOMbKO B3pOCHbIMM, MpoLueALwmMy 0byyeHme pabote ¢ obopy-
[0BaH1eM 1 0CBEAOMIEHHBIMI 06 ONACHOCTSIX, CBA3aHHBIX C BPALLEHUEM KOMeca v BpaLLatoLLMXCS ANeMEHTOB.

3. CTaHOK BOMKeH MCMOMb30BaTbCA TOMBKO MO HasHaYeHMHo. 3anpeluaeTcs 1enonb3osartb 6anaHCMpOBOYHbINA CTAHOK ANs Ka-
kux-nubo Lienei, kpome BanaHcpoBKy Konec B npeaenax AoNyCTUMbIX paboumx napameTpos.

4. MawwmHa He [OMKHa MCMONb30BaTbCS, ECMIM OHA MOBPEXAEHA, HEKOMNMEKTHA, HenpaBUNbHO cobpaHa Unn ecrnn ee opraxbl
yNpaBneHns, 3aLuTHbIE KOXYXW UM CUCTEMbI 6e30MacHOCTV HeNcnpaBHbl.

5. Mepen, kaxabIM MCNIONb30BaHNEM NPOBEPSIATE COCTOSHME LUHYPA NUTaHWS, BNV, 3NEMEHTOB KpENneHWst Koneca, Bana, KoHy-
COB, (priaHLa, 3aLMTHOTO KOXYXa 11 3NEMEHTOB yNpaBMeHus.

6. AneKTPOMOHTaXHbIe PaboTbl, NOAKMIOYEHHE K ANEKTPOCETH U Ntobble PEMOHTHbIE paboTbl ANEKTPOYCTAHOBOK AOMKHbI BbINOM-
HATBCS TONMBKO NLamMu, 0bnaatoLLMMy COOTBETCTBYHOLLE KBanudmkaLmnen.

7. MNepen NofKmMto4eHeM CTaHKa K UCTOUHIKY NiTaHUS yoeauTech, YTo NapaMeTpbl CET COOTBETCTBYHOT AaHHBIM Ha NacnopTHoN
Tabnunyke cTanka.

8. MawwmHa pomkHa 6bITb NOAKMIOYEHA K YCTaHOBKE, 060pyA0BaHHON P(EKTUBHON 3ALLUTON OT NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM 1 HaZnexallyum 3a3eMneHneM B COOTBETCTBIM C JEACTBYIOLUMMM HOPMATUBHBIMI aKTamu.

9. banaHcvpoBOYHbIN MPMBOP CreayeT MCMOoNb30BaTb TONMBKO B MOMELLIEHIM, B CYXOM MECTe, 3aLUMLLEHHOM OT 0CaAKOB, Kanernb
BO/ibl V1 YPE3MEPHON BNAXHOCTH.

10. MaLumHy Henb3s MCronb3oBaTh BO B3PbIBOONACHON aTMOCHEPE Ui BOMN3I NErKoBOCMNaMEHSIOLLIMXCA MaTepuarnos.

11. Paboyee MecTo AOMKHO BbITb XOPOLLO OCBELLEHO, COAEPKAaTLCA B YMCTOTE 1 ObiTb CBOBOAHBIM OT NPENATCTBUIA, KOTOPLIE
MoryT nomeLLaTs 6e3onacHoit pabore.

OPUTIMHANBHAS UHCTPYKLUMUS
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12. Bxoz NOCTOPOHHMX NULL, 0COBEHHO AETEl 1 MOCTOPOHHUX MWL, B 30HY paboThl CTaHKa 3anpeLLeH.

13. Bo Bpems paboTbl HocuTe obneratoluyio pabouyto opexay. He HapeBaitte cBoBOfHYI0 OAEXAY, YKPALLEHWUs 1 HE OCTaBNsTe
ANNHHbIE BOMOCHI PACMYLLEHHBIMM, TaK KaK OHI MOTYT 3aLENUTLCS 32 ABVXKYLLMECS YaCTu.

14. Tpn nocagke v BbiCafiKe C Koneca UCromb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aLUNTLI, COOTBETCTBYHLLME
YCroBUsIM paboTbl, B YaCTHOCTW, CPEACTBA 3aLyuTh a3 u pabodyio 06yBb.

15. 3anpeluaetcsa npukacatbCa K BpaLLaloLLemMycs KOMecy, Bany, KPenexHbIM 3MeMeHTaM W ApyruM [BIKYLLMMCS YacTsM BO
BpeMsi paboThl MaLLKHbI.

16. 3anpeluaeTcs CHUMaTb, 3aKkpbIBaTh, 0OXOAMTL U MOLNULMPOBATb 3aLLUTHLIE OrpaxaeHus, 3amMKku 6e30nacHoCTy, npeay-
npexaatoLLe 3HaKu 11 Apyrue 3aluuTHbIE 3NEeMeHTBI.

17. 3anpeLuaeTcs BHOCUTb kakue-nnbo HECAHKLMOHMPOBAHHbIE CTPYKTYPHbIE M3MEHEHMS Ui MOAWMKALIMM B MALLMHY.

18. Mepen 4nCTKON, PErynnPOBKO, TEXHUYECKUM OBCMYXXVBaHMEM, 3aMEHON AeTaneli unn YCTpaHeHeM HeucnpaBHOCTel OT-
KIIoYMTE MaLLMHY OT 3MEKTPOCETMU U [OXAUTECH MOMHOI OCTAHOBKW BCEX BVKYLLMXCS YacTell.

19. He ncnonb3yiite CxaTbiil BO3AYX UMM CTPYW BOAbI ANS OYACTKV MaLmHbl. O4MCTKa MaLLWHbBI JOMDKHA NPOBOAUTLCS TakuMm
obpasom, 4tobbl He 06pa3oBbIBaNach MbiNb U He AOMYCKanoch nonagaHine 3arpsisHeHIi B ANEKTPUYECKUE 1 3NEKTPOHHbIE KOM-
MOHEHTBI.

20. AcnonbayiiTe TONbKO 3anacHble YacTy, NpUHaLNeXHOCTV 1 060pyaoBaHe, PeKOMeHA0BaHHbIE NPOU3BOANTENEM.

21. Ecnu Bbl 3aMeTUTE Kakue-nubo HeoObIUHbIE 3BYKY, BUOPALIM, HEBEPHBIE NMOKA3aHWSI, NOBPEXAEHNE KPbILLKM UV HENpaBurib-
Hyto paboTy MaLLWHbIl, HEMeANEeHHO NpekpaTuTe paboTy 1 yCTpaHuUTe NPUYIMHY HEMCMPABHOCTH, MPEX/e YeM BO30DHOBNSTL ee.
22. Mocne 3aBepLueHus paboTbl CTaHOK HEOBXOANMO BbIKMKOUNTL, OCTaBUTL B 6E30MACHOM COCTOSIHUM W 3aLLMTUTD OT HECAHKLV-
OHVMPOBAHHOTO MCMONb30BaHMS.

OONONHUTENBLHBIE NPEAYNPEXOEHWA NO BE30NACHOCTW ANA BANTAHCUPOBOYHbIX CTAHKOB 514 KONEC

1. Mepen ycTaHOBKOW Koneca NpoBepbTe COCTOsHME LWKHBLI M 0604a. He 6anaHcupyitte koneca, NoBpexaeHHbIe, 1echopM1poBaH-
Hble, TPECHYBLUE, YPE3MEPHO 3arps3HEHHbIE UIN MMEIOLLME BUANMbIE AEEKTbI YCTAHOBKU.

2. Nepep 6anaHCMpOBKOIA yaanuTe CO Koneca cTapble rpy3ukil, rpsidb, KaMHW 1 ipyrve NOCTOPOHHE NPesMETbl, KOTopble MoryT
1CKa3NTb Pe3ynbTaT N3MEPEHIS 1N CO3AaTb OMACHOCTb BO BPEMS BPALLEHMS.

3. MNMepen BanaHc1poBKoil NPOBEPLTE AABNEHME B LUHAX, ECAI OHO BMMSIET HA TOYHOCTL M3MEPEHMS 11 COCTOSHIE Koneca.

4. Koneco cnepyeT ycTaHaBnuBaTh TOMbKO C UCMOMb30BaHNEM NPaBUbHO NOA06PaHHBIX KOHYCOB, (hNaHLEB 1 KpenexHbIX ane-
MeHTOB, 0becneymBaloLLNX KOPPEKTHOE LIEHTPUPOBaHKE Koneca Ha 6anaHcpoBOYHOM Bany.

5. Mepen Ha4anom paboTkl yoeanTech, 4To KONEco NPaBUMbHO YCTaHOBIEHO, @ KPEMEXHI ANEMEHT HaleXHO M MPOYHO 3aTSHYT.
6. Ecnm koneco kpenuTes raiikoi k peaboBoMy Bany, nepeq Hayanom BpalLeHns yoeanTech, UTo raiika HaBUMHYEHa Ha HyXHOEe
KOMM4eCTBO BITKOB 11 3ptHEKTUBHO NPUKMMAET Koneco.

7. Mpw kpenneHuu koneca BonTamu 3aTaruBariTe UX PABHOMEPHO, NPEANOYTUTENBHO KPECT-HAKPECT, YTOBb! YMEHBLUUTD NOTPeLL-
HOCTM LIEHTPUPOBAHNS.

8. Mpv ycTaHoBKe UnV CHATUN Koneca He nepemelaliTe ero no pe3bboBomy Bany Takvum 06pa3om, YTOBbI He NOBPeaNTL kpenex-
Hble 3MeMEHTbI UM ConpsiraeMble MOBEPXHOCTH.

9. 3aWmTHbIN KOXYX HEODXOANMO 3aKPbITb Nepes Hauanom Lmkna namMeperni. He HaunHaiiTe 6anaHCMpoBKy C OTKPBITHIM KOXY-
XOM.

10. Mpv noBopoTe Koneca onepaTop AOMKEH HAaXOANTLCA COOKY OT MaLLMHbI, BHE HENOCPEACTBEHHON ONACHON 30HbI.

11. He npeBblLLaliTe AOMYCTUMBIN BEC KOMeca Uk MakcuMarnbHble rabapuThl koreca, ykasaHHble 4ns GanaHcUpoBOYHOTO CTaHKa.
12. Ecnn koneco 3akpenneHo HeAoCcTaTouHO HagexHo, HabntogaeTcs upeamepHast Bubpaums, modT koneca, HEHOPManbHbIA
LUYM MMM CyLLECTBYET pUck ocnabneHns KpenneHms, HeMeaneHHo 0CTaHOBITE MaLUMHY 11 MOBTOPHO MPOBEpLTE NocafKy koneca.
13. B aKCTpeHHOW cUTyaLmun HemMeaneHHO BOCNONb3yiTeCh (DyHKLMEN aBapuitHoil OCTaHOBKY nu kHonko STOP, B 3aBUCMOCTY
OT MofenK, a 3aTem, Npi HeobX0AMMOCTH, OTKIIOYMTE YCTPOICTBO OT 3MEeKTPOCcETH ANst obecneveHns GesonacHocTy.

14. Tlocne HeoXMAaHHON OCTaHOBKI MaLLMHbI He BO306HOBNSNTE paboTy, He NPOBEPUB NPUYKHY OCTAHOBKA, NPABUILHOCTb yCTa-
HOBKM KOreca 11 COCTOSHIE 3aLLMTHOTO KOoXyXa.

15. Ban 6anaHc1poBOYHOTO MeXaHN3Ma, KpenexHas raika, KoHychl, hnaHLibl 1 LEHTPUPYHOLLME NOBEPXHOCTY CIIEYET PerynsipHo
COAepkaTh B YNCTOTE, MOCKONbKY 3arpA3HEHNS Ha 3TUX KOMMOHEHTaX MPUBOAST K oLunbkam 6anaHcpoBKi.

16. Mocne KaX@oro PeMoHTa, CEPBUCHOrO OBCMYXWUBAHWS, U3MEHEHUS BHYTPEHHUX NapameTpoB MM OBHapyXeHWUs Hekop-
PEKTHbIX Pe3ynbTaToB 3MepeHmii HeobXxoaMMO NPOBOANTL KannbpoBKy 0BopyAOBaHMS.

17. PexomeHayeTcs nepuoanyecki npoBepATb TOYHOCTb MOKa3aHuil M NPOBOANTL KanuBpPOBKY B COOTBETCTBIM C rpacpukom Tex-
HUYeckoro 06CryKMBaHWS, ykasaHHbIM B PYKOBOACTBE.

18. Ecnn pesynbtat 6anaHcUpoBKM U3MEHSIETCS MOCTE MOBTOPHOM YCTAHOBKW TOTO XX Komeca, CHayana npoBepsTe TOYHOCTb
LieHTPUpOBaHKS 1 cnocob yCTaHOBK koneca.

19. Paborbl, TpebytoLme A0CTYNa k KOMMNOHEHTaM NPUBO/A, 3MEKTPUYECKIM KOMMOHEHTaM, AaT4nkaM, MOALUMIHKaM Uiv napa-
MeTpam 06CNyKMBaHUS, MOTYT BbINONHATECA TOMKO KBANM(MLIMPOBAHHLIM 0BCNYXXVBAIOLMM NEPCOHANOM.

20. Bo Bpems aKkcnnyaTauym NOMHUTE, Y4TO OCHOBHBIMM ONAacHOCTSAMM SIBMSKOTCS BpaLLEHE Koneca, BO3MOXHOCTb BblGpoca nno-
X0 YCTaHOBMEHHOrO KOMeca Un KpenexHOro anemeHTa, NopaxeHne aneKTpUYeckM TOKOM M TPaBMbl, BbI3BaHHbIE HEMpaBb-
Hoit cbopkoii Koneca.

OPUTUHANbLHAA MWHCTPYKUMKA
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OBCNYXXUBAHUE NPOJYKTA

Modzomoska k pabome

Mepen Ha4anom paboTbl ycTaHOBUTE 6anaHCMPOBOYHBIA CTAHOK HA POBHBIA, YCTOMYMBEINA 11 MPOYHBIA Non. CTaHoK cnemyet uc-
Momnb30BaTh TOMBKO B MOMELLEHUN, B CyXOM, XOPOLLO OCBELLEHHOM MECTE, 3alLMLLEHHOM OT BMari, 0CaakoB U Ype3MepHOro cor-
HeyHoro cBeTa. Bo Bpems ycTaHOBKM 11 nepemelLLeHns He bepuTe cTaHok 3a paboumii Ban 1 He UCTONb3YIATE ero s NepeHoCky.
Mocne ycTaHoBKi 060pyAOBaHMS YOe[MTECh, Y4TO OHO He ObINo MOBPEXAEHO BO BPeMs TPAHCTIOPTUPOBKY, YTO LUHYP NUTAHNS 1
BUIIKA HE NOBPEXAEHDI, 1 YTO BCE MPUHAAMEXHOCTM MPaBUIbHO YCTaHOBMEHbI. [lepe nepBbiM 1CMONb30BaHNeM Takke ybeau-
TECh, YTO 3aLUMTHBIA YEXOMN UCMPaBEH, a 3MeMeHTbI yrpaBneHns paboTatoT 1 He NOBPEXAEHbI.

Ecnu 6anaHcup OCHaLLEH BHELUHAM 3alLMTHBIM TepMUHaNoM, 0603HaYeHHbIM COOTBETCTBYHOLLMM CUMBOIOM, NEpPer, Hayanom
3KCNMyaTauum aToT TepMUHan A0MKeH ObITb MOAKMIOYEH K CUCTEME 3aLUThI UMK CUCTEME BbiPaBHUBAHIS MOTEHLMaNoB obbekTa
B COOTBETCTBUY C [IE/CTBYIOLYMMU HOPMAMM 11 YCNIOBMSIMM YCTaHOBKM. MOAKMioYeHMe [OMKHO BBIMOMHSATLCS TONMbKO KBanudm-
LIMPOBaHHBIM CreLmManucToM. 3alMTHOe COeAMHEHE JOMKHO BbiTb MPOYHBIM 1 3PEKTUBHBIM. NS BEINOMHEHNS 3aLLUTHOTO
COEAVHEHMS HeMb3s MCMoNb3oBaTb BOJOMPOBOAHbIE TPyObl, ra30NpOBOAbl, MHEBMATUYECKNE NMHIK, TENEOHHbIE NMHUN UK
ApYrve KOMMOHEHTbI, He NPeAHa3HaYeHHbIe [ns 3TON Lienw.

Mepea nopknioyeHneM 6anaHCMpOBOYHOTO CTaHKa K MCTOYHUKY NUTaHWS yBeauTech, YT NapaMeTpbl CETU COOTBETCTBYHOT AaH-
HbIM Ha nacnopTHoit Tabnnuke cTaHka. CTaHOK CriedyeT NoaKmio4aTh TOMbKO K Haanexaluum obpasoM 3a3eMieHHol po3eTke,
3alUMLLEHHON B COOTBETCTBUN C AEMCTBYIOLMMYU HOpMamu. PekomeHpyeTcsi, YTobbl 6anaHCcMpOBOYHbIA CTAHOK MMTancs ot oT-
AenbHol anekTpuieckon Lienu. LLHyp nuTaHms gomkeH BbiTb pacnonoxeH Takum o6pasom, YToBbI ero Henbas GbiNo NoBpeAnTb,
Ha Hero Hemb3s ObINO HACTYMUTb, MO HEMY Henb3s Bbino HaexaTb KOMEeCoM, Ui OH He MOT COMPUKOCHYTHCS C ABVKYLMMMCS
4aCTAMM CTaHKa.

He vcnonb3yiite 6anaHcMpoBOYHbIN 60K, Criv NOBPEXAEHDI LUHYP NUTaHWS, BUMKa, PO3ETKA UMW 3NEKTPUYECKIE KOMMOHEHTbI.
[pv 0BHapyXeHUN NOBPEXAEHNIA LUHYPa NUTAHNS, BUIKW UMK AMEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB NpekpaTuTe CMomnb3oBaHme 1 obpa-
TUTECh K KBANMULMPOBAHHOMY CneLManueTy Ans peMOoHTa.

locre NOAKMIoYEHNs CTaHKa K UCTOYHIKY MUTaHNS 11 nepeq Havanom paboTbl MpoBeaAynTe TECTOBbIA 3anyck 6e3 Harpysku n ybe-
ANTECH, 4TO paboyee MeCTo YNCTOe 1 B paboyei 30He HET MOCTOPOHHMX ML,

[Narensb ynpasnexus

Hwxe npuBeneHo onucaHve KOMMOHEHTOB NaHeny ynpaBneHus, nokasaHHbIx Ha unntoctpaumi (I1).

MaHenb ynpaBneHns NCnonb3yeTcs N5 BBOAA NapaMeTpoB koneca, Buibopa pexima banaHcupoBki, 3anycka Lykna n3MepeHms,
CYMTLIBAHMS 3Ha4YeHNs ArcbanaHca v ynpaeneHns [ONONHUTENbHLIMI (yHKLNAMA.

(a) Nesbiit ucnnei. OTobpaxaeT 3HaueHne AncbanaHca BHYTPY Koneca, a Takke CooOLLEHNs 1 BCnoMoraTenbHble 3Ha4eH!s
Ans BblOpaHHbIX YHKLNNA.

(b) Mpasblit aucnneir. OtobpaxaeT 3Ha4eHWe AucbanaHca Ha BHELLHEN CTOPOHe Koneca, a Takke COOOLLEHNs 1 BCromoraTenb-
Hble 3HaueHWs NS BbIOPAHHBIX (DyHKLMA.

(c) MHpwkaTop nonoxeHns BHYTPEHHETO KOPPEKTUPYHOLLETO rpy3a. YkasbiBaeT MONOKeHe, B KOTOPOM CrieayeT pasMeCTUTh BHY-
TPEHHUIA KOPPEKTUPYIOLLMA rpy3.

(d) MiHaukaTop NONOXeHMs KOPPEKTUPYIOLLETO rpy3a C BHELHEN CTOPOHbI. Yka3biBaeT MONOXEHWE, B KOTOPOM CrieayeT pasve-
CTUTb KOPPEKTUPYIOLLMIA TPY3 C BHELUHEI CTOPOHbI.

(e) MiHaukaTop nonoxeHuns ctatuyeckoi koppekunu. MokasbiBaeT NONOKeHMe rpy3a B pexvMe CTaThyeckoii 6anaHcupoBKu.

(f) Kronka 5 r. Micnonb3ayertcs ans otobpaxeHnst hakTMyeckoro 3Ha4eHst 0CTaTouHoro ancbanaHca MeHee 5.

(9) KHonka ALU. Ucnonbayetcs ans Bblbopa pexiuvMa KoppekLyin Ans pasnuyHbIX TUMOB AUCKOB U AN YpaBNerns cneLmanbHbl-
MM (OYHKLMSMM, CBA3aHHBIMI C amOMUHUEBBIMI AYCKaMU.

(h) Kronka C. Mcnonbayetcs ans nepecyeta AncbanaHca nocne M3MEHeHUst napamMeTpoB koneca v Ans Bbi3oBa (YHKLMA, CBS-
3aHHbIX C KannOpOBKOW 11 BbIGPAHHBIMI BCIOMOraTeNbHbIMI ONepaLnsamy.

(i) KHonkw A+ / A-. WcnonbaytoTcst ANst YBENUYEHNS UMW YMEHbLUEHNS 3HaYEHNS NapaMeTpa PacCTOsHMS.

(j) Kronkm B+ / B-. Mcnonb3ytoTcs Anst yBeMYEHUS MW YMEHBLUEHS! 3HAYEHNS napameTpa LNPHHbI.

(k) Kronku D+ / D-. Wcnonb3ytoTcst Ans YBENUYEHNS NN YMEHbLUEHUS 3HAYEHNS napameTpa AuameTpa.

(I) KHonka OPT. Wcnonb3yetcs ans akTauui dyHKUMM onTuMmu3aumn aucbananca u cyHKLMM YCTaHOBKM CKPbITBIX KIEeBbIX
rPY30B.

(m) KHonka F. Mcnonbayetcs ans BbIGopa JONOMHUTENBHBIX OyHKLMA.

(n) Knonka CTAPT. Vicnionb3yeTcst fins 3anycka Lukra U3MEpEHI 1 NOATBEPKAEHNS BbIGPaHHBIX OnepaLii.

(o) Knonka CTOIN. Acnonbayetcs ans ocTaHoBkv 6anaHcupoBLUMKa W MpepbiBaHNs BbIOpaHHbIX yHKLIMNA.

YemaHoeka Koneca Ha banaHCUpo8oYHbIl ean

Mepen ycTaHOBKOI KOMeca OCMOTPUTE ero COCTosHME 1 0604, YaanuTe ¢ koneca Bee UMetoLumecsi 6anaHcpoBOUHbIE FPYaukM,
rpsi3b, KAMHM W Apyrue NOCTOPOHHWE NpeaMeThl. Y6eauTech, YT0 MOHTaXHas NOBEPXHOCTb 000AA M MOHTaXHbIE OTBEPCTUS He
ZnedhopMUpPOBaHbI U He NOBPEXAEHEI. 3aTem BbIbepuTe NOAXOAALLNIA LIEHTPUPYIOLLMA KOHYC M HaeHLTE KoMeco Ha Ban 6anaHcu-
POBOYHOIO CTaHKa Tak, YT0Bbl OHO MPaBUIbHO PACMONOXUMOCH Ha OMOPHOM dhriaHLe 1 6bino OTLEHTpUpoBaHo. Koneco cnemyet
3aKpennuTb C NOMOLLbIO erne>KHOI7I rankin unm COOTBETCTBYIOLLEro afgantepa, B 3aBMCUMOCTK OT TUMa Koneca 1 UCnonb3yeMoro
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crocoba kpernneHus. Kpennexue AomkHo obecneumBaTh HAEKHYI0 M KOHLEHTPUYHYHO mocaaky koneca. Mepes Hauanom paboTel
yBeauTech, YTo KOMeco HafekHO 3aduKCPOBAHO Ha OMOPHOM (HaHLE 1 4TO KpenexHast raiika UMeeT peaby HyXHOM AnuHbI 1
HaZleXHO 3aTsHyTa. Mpy YCTaHOBKE UMW CHATUM KoMeca He nepemelLalite ero BIONMb Pe3bGOBOro KOHLA Bara TakvuM oGpasom,
4TOBbI HE MOBPEAMTL compsiraeMble MoBEPXHOCTU. Mpy yCTaHOBKe Koneca ¢ NoMoLLblo GONTOB 3aTArMBaiTe MX paBHOMEPHO,
MPEANOYTUTENBHO KpecT-HakpecT. HenpaBurbHas ycTaHoBKa KOneca MOXET MPUBECTU K HEMpPaBUIbHBIM PesyrsTatam GanaH-
CHPOBKIA.

8bIKIH04amesb numarust
Bbikntouatens NuTaHns UComnb3yeTcs ANst BKMOYEHNS U BbIKNKOYEHNS BanaHCUpOBOYHOTO cTaHka. YTobbl BKMIOUYNTL CTaHOK, Nne-
peBeauTe BbIKMoYaTenb B nonoxenue | (kn). YTobbl BbIKMOUMTL CTAHOK, NepeBeanTe Boikoyatens B nonoxeHue O (BbIKn).

Bgod napamempos Koneca

lMepen Havyanom banaHcypoBKM BBEAUTE NapaMeTpbl komeca, kak nokasaHo Ha unmoctpauum (Ill). CHavana namepste pacctos-
H1e «Ay, TO eCTb PaccTosiHUe OT CTaHKa 10 BHYTPEHHEl CTOPOHbI KOMeca, UCMONb3ys U3MEPUTENbHBIA pbiyar, a 3aTeM BBEANTE
ero ¢ nomolybto knonok A+ / A-. LLlar BBoga paccTosHns «A» coctaenset 0,5 cm, a nonHas Wwkana u3mepexns — 25 cm.

[lanee BBeguTe WpuHy obopa ,B” ¢ nomoLbto kHomok B+ / B-. 310 3HaueH1e MOXHO cunTaThb C pa3meTki 0bozia unu U3mepuTh
C NOMOLLbHO MOAXOASLLEND M3MepUTENbHOro npubopa. WnpuHa oboaa moxeT 6biTh BBeAEHa ¢ Wwarom 5 mm v 0,25 groiva. Ans
3HaueHui B AroiMax otobpaxatotcs 06o3HaueHus 0,2 ans 1/4”, 0,5 ansa 1/2" v 0,7 ons 3/4".

HakoHeL, BBeguTe anametp oboga ,D” ¢ nomoLbto kHonok D+ / D-, kak ykasaHo Ha oboge. [iuameTp 0boaa BBOAUTCS C LiaroM
0,5 groitma.

Bgod napamempos 8py4HyI0 C MOMOWbIO YONUHUMENS U3MEPUMENbHOZ0 Pblyaza.

[ins 06onoB HecTaHaapTHON hOpMbI UMK KOFAA CTaHAAPTHOTO uanasoHa M3MEepeHNst PacCTOSHNS HEA0CTAaTOMHO, 1CNONb3yiTe
YANWUHWTEMb M3MEPUTENBHOTO Phiyara, kak NokasaHo Ha unmocTpaunm (IV). YanuHuTens yBennimBaeT AnanasoH uaMepeHns Ha 6
cMm. lNocre yCTaHOBKN YANMHUTENS N3MEPLTE PaccTosiHUE «Ax, 3aTeM YCTaHOBUTE U3MEPUTENbHBINA pbiyar 06paTHO B MOMOXeHNe
«0» v Bpy4Hyto BBEAWTE 3HaYeHMe «A + 6% C NOMOLLbIO KHOMOK A+ / A-. Bpy4Hyio BBEANTE LIMPUHY U AaMeTp 060fa C NOMOLLbIO
kHorok B+ / B- n D+ /D-.

W3mepeHue ducbanaHca

[Ing BLINOMHEHMS LMKNa M3MEPEHNst 3aKpoiiTe 3aLLMTHBIN KOXYX Koneca. B kauecTse anbTepHatuBbl, HaxmuTe kHonky START,
ecnv BbIbpaH 31T cnocob 3anycka. Yepes HECKOMbKO CeKyHZ, KONEeCco pasroHuTCs, a 3aTeM 3ameanuTes. 3HayeHus ancbana-
ca ocTatoTCs 0TOBpakeHHbIMIM Ha NIEBOM 11 MpaBoM Aucnnesx. CBETOANOAHbIE NHAVKATOPbI MOKa3bIBAKT NPaBUIbHOE YrMOBOE
MomnoXeHne, B KOTOPOM CrieayeT YCTaHOBIUTb KOPPEKTUPYIOLMIA Tpy3. MOMOXEHMe YCTAHOBKY rpy3a COOTBETCTBYET MOMOXEHWIO
«12 yacoB».

lMoka oTobpasaeTcs pesynbrar, nerkoe Haxatue kHonku C GyaeT nepeknioyatbCst MEXY paHee yCTaHOBMEHHbIMI NapameTpamu
koreca. o31LMoHNPOBaHNE M KOPPEKTUPOBKA BHELUHEN CTOPOHbI [OMKHbI BbIMOMHATLCS, Kak nokadaHo Ha unntoctpaumum (V), a
BHYTPEHHeN CTOPOHbI — Kak nokasaHo Ha unntoctpaumn (VI).

Pacyem ducbanaHca nocne usMeHeHus napamempos

Ecnu napameTpbl koneca 13MeHsITCs nocrne U3Meperms, HeT He0BXoaMMOCTI HeMeaNEeHHO NPOBOANTL HOBBIN LMKI 3MEPEHMS.
Mocrie BBOAA HOBLIX 3HAYEHWIH HaxmuTe kHonky C. BanaHcMpoBOUHbIN CTAHOK NEpecUnTaET pesynbrat 6e3 MoOBTOPHOTO BpaLLie-
HUS Koneca 1 0ToBpa3nT HoBbIE 3Ha4eHUs aucbananca.

Ocmamoyiti ducbanaHc nokasaHull Huxe 5 2
B npoviecce GanaHcpoBK\ MOXET 0CTaBaTbCA OCTATO4HbIN AucbanaHc meHee 5 1. B aTom cnyyae banaHcup Moxet otobpaxatb
HyneBoe 3HaveHme. YTobbl 0T06pasnNTb (haKkTUYECcKoe 3HaYEHe OCTATOYHOTO AnchanaHca, HaxMUTe KHOMKY «5 ry.

Pexumbl 6anaHcuposku

BanaHc1poBOYHbIN CTaHOK MO3BONSET BbIGUPaTL PasNnyHbIe PeXMbI DanaHCMpOBKM B 3aBICMMOCTY OT TUna obofa 1 pacnono-
KEHUS KOPPEKTUPYHOLLMX rpy3nkoB. Beibop pexuma ocyLLecTBnseTcs ¢ nomoLLbto kHonok ALU u F.

B BbI6paHHOM pexuMe 3HaueHns auchanaHca pacCcumThIBalOTCA [ COOTBETCTBYIOLIEIO NOMOKEH!A rpy3a.

HOPMANBHbIV - Pexum, npegHasHayeHHbI Anst 6anaHcUpoBKM CTanbHbIX WA NErKMX antoMUHMEBLIX 0B0LOB C MOMOLLbIO
rpy30B, pa3melLeHHbIX Ha kpasx oboaa (VII).

CTATUYECKWW — 31oT pexum npeaHasHayeH Ans ctatudeckont 6anaHcuposki. OH MCnonb3yeTcs, B YaCTHOCTH, ANs Konec
MOTOLWIKIOB WM KOTAA HEBO3MOXHO pa3MecTuTb rpy3bl ¢ 0benx cropoH oboga (VIII).

ALU1 - Pexum, npeaHa3HayeHHbI Ans 6anaHcupoBKi anioMinH1EBbIX 000A0B C NOMOLLbHO rPY30B, NPUKNEEHHbIX K nnedy oboaa
(IX).

ALU2 - Pexum, npegHasHayeHHblit Ans 6anaHcupoBKi antoMUHUEBbIX AUCKOB CO CKPbITHIM Pa3MeLLEHUEM KIENKOro rpysuka Ha
BHeLUHel cTopoHe (X).

ALU3 — KoMB1HMPOBaHHBIii pexium. BHYTPY 1CMOMb3yeTcs rpy3uk ¢ 3aUMOM, @ CHapyku — CKPbITBIN rPy3uK Ha KNeilkol OCHOBe
(XI).

OPUTUHANbLHAA MWHCTPYKUMKA
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CneumanbHas QyHKUMS «S»

CneumanbHas yHKUMS «S» npegHasHayeHa Ans 6anaHcypoBKy anioMUHUEBBIX ANCKOB HeOBbI4HOI hopMbl, rae pexium ALU2 He
obecrneyrBaeT A0CTaTO4HOM TouHOCTH. BbibepuTe 3Ty thyHKUMIO, Haxas kHonky ALU 4o Tex nop, noka He 3aroputcst MHAMKaTop,
COOTBETCTBYIOLNIA (yHKUMM «S». 3aTem BBeAUTE pasMepbl B COOTBETCTBUM CO cxeMoli Ha unntoctpaum (XII), opueHTupysich
Ha PyHKLMIO «S».

3HaueHne A1 n3meHsieTcs ¢ NMoMoLLbio KHomok A+ / A-. 3HaueHue AE n3MeHsieTcs ¢ MoMOLLbo KHomok B+ / B-. 3HaueHue dl
M3MEHSIETCS C MoMoLLbto kHomok D+ / D-. 3HaueHne dE u3MeHseTcs HaxaTveM 1 yaepxanuem kHomkv ALU ogHoBpeMeHHo ¢
Haxatnem kHonok D+ / D-.

3Hauenve dE no ymonyanmto coctaensiet 0,8 dl . Mocne nameHeHns sHavenms dl cuctema aBTomMaTuyecki copackiBaeT ero 4o
0,8 dI . Mpu pacyeTe paccTosHMs MEXAY LEHTpamu TSHKECTU Mace cucTema npeanonaraeT LWUPUHY Macchl npubnuantensHo 14
MM. [inst oToBpaxeHus ancbanaHca, COOTBETCTBYIOLLETO BBEAEHHLIM AaHHbIM, HaxmuTe kHonky C. Ecnu usmeperme yxe 6bino
BbINMOMHEHO, CUCTEMA aBTOMATUYECKM NepecynTaeT ancbanaHc. B npotueHoM cryyae Haxmute kHonky START Anst BbINONMHeHMS
HOBOTO U3MEpEHNS.

Onmumusayus ducbarnaHca

OyHKUMA oNTUMU3aLMK AncbanaHca yMeHbLLAET KoNM4eCcTBO pyankos, HeobxoanMbIx Ans GanaHcuposky koneca. OHa ocobeH-
HO pekoMeHAyeTCs, korga cTaTuyeckuit aucbanaxc npesbiaet 30 I. Bo MHOMX criyyasix aTa (yHKLMS TakkKe MOXET YMEHbLIUTL
OCTaTOYHbIA 3KCLIEHTPUCHUTET WWHLI. Bce onepaumv cnemyeT BbINOMHATL C 0COBOI OCTOPOXHOCTbIO. Haxatne kHomku STOP
npepbIBaeT paboty dyHKLMK.

locne akT1BaLWKM YHKLMM Ha [UCTINIEe MOSBUTCA 3aMPOC Ha MOBOPOT LWIHBI OTHOCUTENBHO 060fa. OTMETLTE MENOM KOHTPOSb-
Hylo MeTKy Ha aganTepe 1 06oge, 4Tobbl 0604 MOXHO 6bIN0 YCTaHOBUTL 0BPATHO Ha CTaHOK B TOM e NONoXeHM. [ins atoro uc-
nonb3yiTe METKY Ha LWnuHAene. 3atem, MCNonb3ays LUMHOMOHTaXHBIA CTAHOK , MOBEPHUTE LWMHY Ha oboae Ha 180° n yctaHoBuUTe
0bog Ha OMOPHbIA (hraHew B NPexXHee NornoxeHue.

Ha npaBom aucnnee oTobpaxaeTcs NPOLIEHT BO3MOXHOTO YMeHbLUEHWs auchanaHca Ans TekyLyero nonoxenus koneca. Ha ne-
BOM Aucrnee otobpaxaeTcs Tekyluee 3HaueHne cTatudeckoro ancbanaqca B rpaMmmax. 310 3HaYeHue, KOTOpoe MOXHO YMeHb-
LUNTb, NOBEPHYB LUMHY OTHOCUTENbHO 0bopa.

[lanee noBepHITE KOMECO A0 TEX MO, NOKa HE 3aropSTCs BHELUHME CBETOANOAHbIE MHAMKATOPbI, N OTMETLTE LWMHY B BEPXHEN
TO4KE, N B MOnoXeHnn «12 yacosy. 3atemM 0TMeTbTe 0007 B NOMOXEHUN, YKa3aHHOM BHYTPEHHUMM CBETOAMOAHBIMI MHANKA-
Topamu. Hanpumep, npu cTatnyeckom ancbanarce 45 r ymeHbLueHne Ha 80% CHuXaeT 0cTaTouHoe 3HaYeH1e NpUMEpHO 40 9 T.

BusyanbHbIli ocMomp Koneca

B 060CHOBaHHbIX Cryyasix MOXHO BbINOMHUTb MOMHbI 0BOPOT KONEca ¢ OTKPbITHIM 3aLLMTHBIM KOXYXOM, YTODbI MPOBEPUTH CO-
CTOSHIE NpoTekTopa. [ins aToro HaxmuTe KHOMKy F, ofHOBpeMeHHO Haxvumas kHonky START apyroit pykoil. banaHcupoBoYHbiii
CTaHOK BbIMOMHMT MOMHbIN LIMKN BPALLEHS, U MO 3aBEPLUEHUN (PYHKLMS aBTOMATUHECKI OTKITOUUTCS.

CKpbimoe KpenneHue KrelKux 2py308

OYHKUNS CKPLITOTO KPEMMEHUS TPY3NKOB Ha KNEWKoli 0CHOBE NpeaHasHadeHa ans pexumos ALU-S, ALU2 n ALUS3, rae BHeLHuiA
rPY3uIK Ha KNeinkoii OCHOBE pacrionaraeTcst Mexay AByms cnuamu oboga. ta tyHKuMs pacnpeaensieT HeobXoaUMbIA Koppek-
TUPYIOLLMA BEC MEXTY ABYMS rPy3uKkamu, pacronoXeHHbIMI 3a COCEAHMMM cnivLiamm 0Bofa, COXpaHsis BHELLHWIA BUA koneca
nopaepxuBast NpaBunbHbI BanaHc.

[insi akTuBaLmMM yHKUMM HaxxmuTe kHonku F + OPT. Mocne akTuBaumy dyHKUMM Ha NeBOM aucnnee nosisutcs coobiuerne CNT,
a Ha npaBoM — TekyLuee Konu4ecTeo cnuy oboga, Hanpumep, 005. Konmnyectso cnuy o6oaa, ot 3 go 16, ycTaHasnmBaeTcs ¢
MOMOLLBIO KHOMOK + / = Anst napameTpos A, B unm D.

Mocne Toro, kak konn4ecTso cnuL, GyaeT yCTaHoBNEHO, MEANEHHO BpaLLaliTe koneco BpyyHyto. Koraa nobas 13 cnu, okaxetcs
B NONOXeHUN «12 4acoBy, yepxuBaiiTe KONeco 1 Haxmute kHonky OPT.

BanaHcnpoBOYHbIi CTaHOK aBTOMATUYECKM pacnpeaenuT BHELLHIOK AuchanaHce Ha Ase no3uumy 3a cnuuami oboga. Mpu pyuHom
BpalLeHUY Koneca [0 CeayoLnX ykadaHHbIX MO3ULMIA, MPUNOKUTE rPY3UKK CO 3HaYEHUAMM, OTOBpaxaeMbIM1 CTaHKOM.

Mocre 3aBepLueHnsi onepaLym HaxmuTe kHonky START unu kHorky C, 4Tobbl BEPHYTBCS K HOPMATbHOMY pexumMy paboTbl.

Aemomamuyeckas kanubposka

ABTOMATMYECKYI0 KannOPOBKY CrieyeT BbINOMHNTL NMpu 0GHAPYKEHNN HEKOPPEKTHBIX Pe3ynbTaTtoB n3MepeHuni. Ha Ban banak-
cipa CneayeT YCTaHOBUTb KONECO, MPEANOUTUTENBHO CPEAHNX Pa3MepOB, a 3aTeM BBECTU TOUHbIE NapaMeTpbl YCTAaHOBNEHHOMO
koneca. HenpaBunbHO BBEEHHbIE NapaMeTpsl NPUBEAYT K HEMpaBUbHON KanubpoBke MallWHbl 1, CeoBaTENbHO, K Hekop-
PEKTHBIM pesynbTatam nocrneaylLLyX u3mepeHni. [ing Hayana npoLeaypbl aBTOMATUYECKO KanvbpoBKI HaXMIUTe 1 YaepKu-
BaiTe kHonki F u C o nosieneHns coobiennst CAL Ha gucnnesix. 3atem Haxmute kHonky START anst BbINONHEHWs Nepeoro
kannbposouHoro oboporta. [Mocne ocTaHoBKM koneca Ha 6anaHcvpe otobpaautcs coobiueHre ADD 100. B 3ToT MOMEHT cneayeT
MPUKPENNTb 3TanoHHbIA rpy3 Maccoi 100 T k MecTy, ykasaHHoMY 6anaHcupoMm, a 3aTem CHoBa HaxaTb kHonky START ans Beinon-
HeHWs BTOPOro kanubpoBoyHoro obopota. Mocne 3aBeplueHns npoleaypsl Ha aucnnee noseutcs coobuienme END CAL, yka-
3blBaIOLLEE Ha 3aBEPLLEHNE aBTOMATIYECKOV kannbpoBku . Ecrv Bo Bpemst aBToMaTyeckoli kannbpoBkv npousoLuna olunbka ,
MoBTOpMTE MpOLIeAypY C Havana.

OPUTIMHANBHAS UHCTPYKLUMUS
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OwubKu u HapyweHus 8 npoyecce pabomsl
B npouecce paboTbl 6anaHCMpoBOYHONO CTaHka MOrYT BO3HUKATb HELLTATHbIE CUTYaLMK, KOTOPbIe 0BHAPYXMBAIOTCS CUCTEMOIA
ynpasnenns. B Takux cryyasx Ha aucnnee otobpaautcs Homep oLwunbku. 3HadeHne koaos owmMbOoK MpUBEAEHO B TabnuLe Hike.

Kog ownbku | 3HaueHre
OTeyTCTBYET CUrHAN BpaLLEH!s. ITO MOXET ObiTb BbI3BAHO MOBPEXAEHUEM JAT4NKaA NOMOKEHUS UNK NPENATCTBUEM, BpaLLieHuio Koneca.

B xone Uukna 13mepeHmit CKOpOCTb BpaLLEHUs Koneca ynana Hike MUHUManbHOTO 3HaqeHusi B 60 06/MuH . Viaveperne Heobxoaumo noBTopuTh.

Owwmbka B pacyeTax. Hanbonee BeposiTHast npuiMHa — Ype3mepHbil aucbanaHc konec.

ﬂoaeprre KOMeco B MPOTMBOMONOXHOM HanpasneHuu.

3aLLMTHbII KOXYX Koneca 6bin OTKPHIT 10 HaYana LvKkna uavMepeHnii.

OLumbka namaTi 3Ha4eHit aBTokanubpoBki . Heobxonumo NoBTOPUTL aBTOKANMBPOBKY .

o(~N|o s |w|N| =

Owwbka Bo BpeMs: aBTOMATUYECKOI KannBpoBKM . ATO MOXET BbiTb BbI3BAHO BBIMONHEHEM BTOPOTO BpalLieHust 6e3 f0GaBreHIst OnopHOro rpysa uin
0bpbiBoM kabens npeobpasosarens.

B cnyyae BO3HMKHOBEHMSI OLWMOKM NpekpaTuTe paboty, yCTpaHuTe NPUUMHY OWMGKM 1, Npu HeoBXOAMMOCTY, nepesanycTute
WU3MepeHve U BbINOMHUTE aBTOMATUYECKYH0 kannBpoBky . Ecnn owwmbka nosTopsieTcsi, HECMOTPS Ha cobriofeHHe Bcex Heobxo-
ANAMbIX NPOLIeayp, BbIKMtouMTe GanaHcup 1 06paTuTeCh K KBamMhMLMPOBAHHOMY CrIELManuCTy sl €ro NPOBEPKY.

HecmabunbHble pesynbmamel banaHcuposku

BoamoxHo, nocne GanaHcupoBky koneca, ero CHATUS ¢ 6anaHCMpOBOYHOTO CTaHKa 1 MOBTOPHON YCTaHOBKM, KOMECO OKaXeTcs
pa3banaHcupoBaHHbIM. 3T He 06513aTenNbHO ykasbiBaeT Ha HencnpaBHOCTL BanaHcMpoBOYHOrO cTaHka. Hanbonee pacnpoctpa-
HEHHas Mp14KHa — HempaBWrbHas YCTaHOBKA KOMeCa Ha afanTep, 13-3a Yero KOneco npy NocneaytoLLei YCTaHOBKe NPUHMMAET
[ApYroe NonoxeHne 0THOCUTENbHO Ocy Barna 6anaHCMpOBOYHOTO CTaHKa.

Ecnu koneco kpenutest k agantepy 6ontamu, 6onTel cneayeT 3aTArvearh Mo OTAENbHOCTY, PABHOMEPHO W KpeCT-HakpecT. Ypes-
MepHble [I0MYCKI B MOHTaXHbIX OTBEPCTUSIX KOMeca Takke MOryT NPUBECTM K HECTabUMbHBIM pesynbTatam.

Hebonblure otknoHeHnst Ao 10 T cuuTaoTcs HOpManbHBIMK ANS KOMeC, YCTaHOBMEHHbIX KOHWYeckum criocobom. [ins konec,
YCTaHOBMEHHbIX BUHTAMM UMK LUNWbKAMM, 3TO OTKMOHEHIWe 06bI4HO BorbLue.

Ecnu ancbanaHc coxpaHsietcs nocne 6anaHcpoBKY W MOBTOPHOI YCTaHOBKM Koneca Ha aBToMObWMb, MPUYMHOI MOXET BbiTb
avncbanaHc TopmosHoro 6apabara unu YpeamepHble JONycky B 0TBEpCTUAX 0bofa 1 bapabana. B atom cnyyae moxet notpe6o-
BaTbCA NOBTOPHAs MPOBEPKA W KOPPEKTMPOBKa 6anaHCMpOBKY C YCTaHOBEHHbBIM KONECOM.

TEXHWYECKOE OBCNY>XMBAHUE W NMPOBEPKN

Mpumeyanue: Mepen yncTkon, 06CNYXMBAHEM NN TEXHUYECKUM PEMOHTOM BbIKIHOUMTE GanaHCMPOBOYHbIN BNOK K
OTCOE/IMHNTE €ro OT UCTOYHMKA NUTaHUS.

Mocne 3aBepLueHust paboTbl NPOBEPLTE TEXHUIECKOE COCTOsHUE 6anaHCUPOBOYHOTO CTaHKa, BU3yarnbHO OCMOTPEB ero 1 OLEHNB
npaBunbHOCTb paboTbl. CTaHOK JOMKeH CoaepXaTbest B YncToTe. Kopnyc, 3aluTHbIA KOXyX koneca i JOCTYNHbIE CHApYXM KOM-
MOHEHTbI CeAyeT O4MLLATL CyXOil TKaHbB UMK MATKOW LUETKOM. He ucnonbayiite Ans OYUCTKI CTPYIO BOABI UMM CXaTbIl BO3AYX.
Copepxute Ban 6anaHCMpOBOYHOTO CTaHKa, LIEHTPUPYIOLLMIA KOHYC, OMOPHYK BTYMKY M KPEMeXHYHo raliky B 4uCTOTe, TaK Kak
3arps3HEHNs Ha aTUX KOMMOHEHTaX MOTYT YXyALIMTb TOYHOCTb 6anaHc1poBky. Mpu 0BHapyKeHUN NOBPEXAEHNIA, HENPaBUMbHOM
paboTbl 1nn cooblleHnin 06 owwmbkax npekpaTuTe UCMonb3oBaHWe U OTHeCUTe HanaHCUPOBOYHbIA CTAHOK B aBTOPWU30BAHHBIN
CEepBYCHBIIA LGHTP NponaBoauTens Ans ocMotpa. fiobble AeicTBus, TpebytoLLe BCKPLITUS KOpryca, PerynpoBoK, 3aMeHbl npe-
JOXpaHUTeneil Ui BMeLLaTenbCTBa B AMEKTPUYECKIE U ANEKTPOHHbIE CUCTEMBI, JOMKHbI BIMOMHATLCA TOMBKO KBANMKULMPO-
BaHHbIM 06CIYXVBAIOLMM MEPCOHATNOM.

OPUTUHANbLHAA MWHCTPYKUMKA
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XAPAKTEPUCTUKKN NMPOAYKTY

BanaHcyBanbHWiA BepcTaT Ans Komic — Lie CTauioHapHa MaluvHa Ans MailCTepHi, NpusHadeHa Ans GanaHcyBaHHs Komic TpaH-
CcrnopTHMX 3acobis. BiH [03BONsE BUSBNATY AuchanaHc KOMic Ta BU3HaYaTH TOYKM KOPEKLIT 3a Aomomorok BanaHcyBanbHUX BaH-
TaxiB. MpaBunbHe 6anaHcyBaHHs KOMIC NOKpaLLye koMGOPT BOLIHHSI, 3MEHLLYE BibpaLlito Ta 3HOC KOMMOHEHTIB LUMH i MiBICKX.
banaHcyBanbHWiA BepcTaT Npu3HaYeHunit ANs BUKOPUCTAHHS B LUMHOMOHTaXHUX MailCTEPHSX Ta aBTOCEPBICHUX LieHTpax. KoH-
CTPYKLis BepcTaTa 03BONsiE NPpaLioBaTy 3 PisHUMM TUMaMK Koric y Mexax cneumdikaLiit BupobHuKa Ta eheKTUBHO BUKOHYBATU
TUNOBI 3aBAaHHA BanaHcyBaHHs. MpaBunbHa, HapiitHa Ta 6e3neyHa excnnyatauis BUpoby 3anexuThb Bif NPaBUIbHOI ekcnya-
Tauii, Tomy:

lMepea BUKOpUCTAHHAM NpoAyKTY, 6yAb nacka, npounTaliTe BCO iIHCTPYKLIlO Ta 36epexiTh ii.

lMocTauanbHuK He Hece BignoBifanbHOCTI 3a Gyab-siki 30MTKM, LLO BUHMKIW BHACMIAOK HEAOTPUMAHHS NpaBun 6e3neku Ta peko-
MeHaLil Lboro nocibHuka.

OBNAHAHHA

[MpucTpili nocTa4aeTbCs YKOMNNEKTOBAHUM, ane BUMarae AesikuX MigroToB4Mx eTanis, On1caHnX gani B iHCTPYKL.

TEXHIYHI JAHI
MapameTp 0, i 3HayeHHA
Homep y katanosi YT-08060
HomiHanbHa Hanpyra [V~] 230
HomiHanbHa yactota [ru] 50/60
KinbkicTe a3 1
HominanbHa notyxHicTs [B] 250
PoBounit Tk [MMa] 038
TouHicTb GanaHcyBaHHs Il +1
[lianasoH aiameTpis oboaa [] 10-24
[lianasoH wupuHy oboga [] 1,5-20
MakcumansHui giametp koneca [mm] 1000
MakcumanbHa Bara koneca [kr] 70
LUBiakicTb GanaHcyBaHHs [x8 1] 200-250
Yac unkny 6anaHcyBaHHs [c] 7-9
Maca [kr] 84

3ATANbHI NONEPEAXEHHA 3 BE3MNEKN

1. Nepen BMKOPUCTAHHAM NPOYMTAITE BCHO IHCTPYKLiIO 3 ekcrinyaraLji Ta 03HanoMTecs 3 nonepe;xyBanbHIUMI 3HaKaMu Ha Ma-
LUIVHI.

2. banaHcyBanbHwi BepCTaT AN KOMiC MOXYTb BUKOPUCTOBYBATY NULLE AOPOCHI, SIKi IPOWILLAN HABYAHHS 3 ekcrnyaTaLlii MaLnH
Ta 3HatOTb Npo Hebe3neku, NOB's3aHi 3 06epTaHHsAM koneca Ta 00epTOBMMM eNeMeHTaMu.

3. BepcTat noBMHEH BIKOPUCTOBYBATMUCA NULLE 3a NPU3HAYEHHsM. 3a60pOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATY BanaHcyBanbHuii Bepctar
Ans Byab-AKkuX Linei, okpiM BanaHCyBaHHS KoMiC y Mexax [OnyCTUMIX pobounx napameTpis.

4. MalunHy He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW, SIKLLIO BOHa MOLLKO/PKEHA, HEKOMNNETHA, HenpaBuibHO 3ibpaHa abo SKLWo ii enemeHTy
KepyBaHHS, 3aXvCHI KOXyXI Y cucTemmn Beanekin He PYHKLIOHYIOTb HanexHIM YYHOM.

5. Mepen KOXHAM BUKOPUCTaHHAM NEpeBipanTe CTaH LHypa XWUBMEHHS, BUMKW, ENEMEHTIB KpINneHHs Koneca, Bana, KOHYCIB,
hnaHus, 3aXM1CHOTO KOXYyXa Ta eNemMeHTIB KepyBaHHS.

6. EnexTpomoHTaxHi poboTu, NiAKMio4eHHs A0 Mepexi eNeKTPOXNBNEHHS Ta byab-AKIA PEMOHT eNeKTPOYCTaHOBKM CIiA AOBIPSTA
nuwwe ocobam, siki MatoTb BIAMOBIgHY kBarnidikaLito.

7. MNepep NigKNIOYEHHSM MaLLMHK B0 [KEpena XVUBNEHHS NepeBipTe, Yy BignoBigaioT NapaMeTpu Mepexi AaHUM Ha 3aBOACHKIl
TabnMYLi MaLLnHK.

8. MawwwHa nosuHHa ByTy nigknoYeHa 4o YCTaHOBKM, OCHALLEHOI €hEKTUBHIM 3aXMCTOM Bif, YP@KEHHST €NEKTPUYHUM CTPYMOM
Ta HaNeXH1M 3a3eMNeHHAM BifiNOBIAHO A0 YNHHIUX HOPM.

9. BanaHcvp cnig BUKOPUCTOBYBATY NLLE B NPUMILLEHHI, B CyXOMY MiCLi, 3aXMLLEHOMY Bif OnagiB, kpanenb BOAK Ta HagMIpHOT
BOMOTY.

10. MaLwumHy He MOXHa BUKOpUCTOBYBaTH Y BMOYXOHebe3neuHoMy cepenoBuLLi abo nobnusy nerkosaitMucTix Matepianis.

11. Poboye micLie noBuHHO 6yTi 1o6pe OCBITIEHUM, YACTUM Ta BiflbHUM Bifl NEPELLKOA, ki MOrMK 6 nepeLuKomkaTi Be3neyHin
pobori.

12. 3abopoHeHo CTopoHHIM ocobam, 0cobn1BoO AiTsIM Ta CTOPOHHIM ocobam, nepebyBaTit B poGouiil 30Hi MaLLMHY.

OPWITIHANDBHA ITHCTPYKLUIA
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13. MNig yac poboTn oasrairTe LWinbHO Npunsraroumii pobounii oasr. He HOCITL BiNbHWA OAAr, NpUKpack Ta He 3anuLiaiiTe JoBre
BOMOCCS PO3NNETEHUM, OCKiMbKI BOHO MOXE NOTPanuTH B PyXOMi YacTUHU.

14. Tlig Yac MOHTaXy Ta JEMOHTaXy koneca BIKOPWUCTOBYWTE BIAMOBIAHI 3aC0bW iHAMBIAYanbHOMO 3axuCTy, WO BiANOBIAATH
ymoBam poboTy, 30Kpema 3acobu 3axucTy odeit Ta poboye B3yTTS.

15. 3abopoHsieTbes TopkaTMcs 06epPTOBOTO Koreca, Bana, KpinmeHb Ta iHLWIMX PYXOMIUX YaCTUH Nif yac poboTh MaLLMHK.

16. 3abopoHsieTbCS 3HIMaTL, 3akpuBaTy, 06xoanTI @60 MOAWMIKyBaTY 3aX1CHI OTOPOKEHHS, 3aN0BKHI 3aMKu, NonepemKyBanb-
Hi 3HaKM Ta iHLi 3aXWUCHI eneMEHTH.

17. 3abopoHsiETbCS BHOCUTY Oyab-5iki HECAHKLIIOHOBAHI KOHCTPYKTMBHI 3MiHW b0 MoaudikaLlii 40 MaLLMHK.

18. Mepen YmLLEHHSIM, perynioBaHHsM, TEXHIYHIM 06CyroByBaHHsIM, 3aMiHOl0 AeTanei abo yCyHeHHsIM HecnpaBHOCTel B -
HaliTe MaLLWHy Bif [Kepena XMBMEHHS Ta 3a4ekaliTe, MoK BCi PYXOMi YaCTUHM NOBHICTHO 3yMUHSATLCS.

19. He BMKOPUCTOBYIATE CTUCHEHE NOBITPS @00 CTPYMEHI BOAM ANS OYULLEHHS MALWMHK. MaluvHy HeOOXigHO YMCTUTM TakuM Yu-
HOM, WWob He nigHiMaTi NN abo He fonyckaTh NOTPanmsHHS 3abPyaHIOKUNX PEHOBIH B ENEKTPUYHI Ta ENEKTPOHHI KOMMOHEHTU.
20. BukopuCTOBYITE NHLLIE 3anacHi YaCTWH, akcecyapu Ta 0bnagHaHHs, PeKOMEHA0BaHi BUPODHIKOM.

21. Akwo BM nomiTUnu Byab-sKi He3BUYaItHI 3ByKM, BibpaLlito, HENpaBWUbHI MOKa3HWKN, MOLLKOKEHHS KpULLKI ab0 HenpaBumbHY
pobOTY MaLLWHK, HEraiHo MPUNKHITL POBOTY Ta YCyHLTE MPUHYMHY HECTIPABHOCTI NEpe MOBTOPHUM 3aMyCKOM.

22. Micns 3aBeplueHHst poboTK MaLLMHY HeobXigHO BUMKHYTH, 3anMWKUTL B 6€3MEYHOMY CTaHi Ta 3aXUCTUTI Bifl BUKOPUCTaHHS!
CTOPOHHIMM 0coBamm.

[ONATKOBI MONEPEMXEHHA LLOAO BE3NEKW ANA BANIAHCYBANbHUX BEPCATIB KOJIC

1. MNepen BCTaHOBMEHHSIM Komeca NnepeBipTe CTaH LWnHK Ta oboda. He GanaHcyiite koneca, siki NOLKOAXeHi, AedopMoBaHi,
TPICHYTI, HAAMIPHO 3abpyaHEHi ab0 MatoTb BUANUMI AE(EKTY KPINNEHHS.

2. MNepen 6anaHcyBaHHAM BUAaniTh 3 Koneca cTapi BaHTaxi, 6pyA, kaMiHHS Ta iHLLi CTOPOHHI MpeaMETH, siki MOXYTb CrIOTBOPUTY
pesynbTar BUMiptoBaHHs abo cTBOpUTY HebE3neky nig Yac 0bepTaHHs.

3. Mepen banaHcyBaHHAM NepeBIpTe TUCK Y LUMHAX, SKLO Lie BIMBAE Ha TOYHICTb BUMIPIOBAHHSI Ta CTaH Koneca.

4. Koneco cnif MOHTYBATY NULLE 3 BUKOPUCTaHHSIM BiANOBIAHO NiaibpaHux KoHYCiB, (naHLiB Ta KpinunbHUX enemeHTiB, Lo 3abe3-
MevytTb NPaBUmbHe LIEHTPyBaHHS koneca Ha 6anaHcupHoMy Bary.

5. Mepen noyaTkom po6oTi NepekoHaitTecs, LLO KOMeco NpaBurbHO BCTAHOBMEHO, a KPIMMEHHs HafiliHO Ta MILHO 3aTsrHyTe.

6. AkLL0 Koneco 3akpinmeHe rarikoto Ha pisbboBoMY Bany, nepes noyaTkoM obepTaHHs NepesipTe, i ralika Hakpy4eHa 3 NpaBurib-
HOIO KinbKICTIO BUTKIB Hapi3Ky Ta Yl edheKTMBHO NpUTICKAE KOMeco.

7. SKwwo koneco kpinuTbes GonTamu, 3aTsryiite ix piBHOMipHO, 6axaHo XpecTonogitHo, W06 3MEHLLIMTY NOXMUOKM LIEHTPYBaHHS.
8. MMia yac BCcTaHOBMEHHs abo 3HATTS Koneca He KOB3aiiTe KOneco no pisbboBoMy Bany TakiM YMHOM, LLOG Lie MOTTIO NOLIKOAUTY
KpinneHHs abo NoBEpXHi, O 3'€AHYIOTHCS.

9. 3axucHa kpuLLka Mae byTi 3aKkpuUTa Nepes No4aTkoM LMKy BUMIpIoBaHHS. He nounHaiTe 6anaHcyBaHHs 3 BiAKPUTOK KDULLKOH.
10. Mig 4ac noBopOTY Koreca onepaTop NOBUHEH 3HAXOAMTUCS 360Ky Bif MalLWHK, Mo3a be3nocepeAHbO HEBE3NEeYHOK 30HOK.
11. He nepesuLLyiiTe gonycTumy Bary koneca abo MakcumanbHi po3Mipu koneca, 3a3HaveHi ans 6anaHcysanbHoro Bepcrara.
12. £AKWo KONeco He 3aKpinneHe HaNeXHUM YMHOM, CNOCTEPIraETbCs HaaMipHa BibpaLlisi, KOMMBAHHS KOMeca, HE3BUYANHUIA LLYM
abo icHye pu3uk ocnabneHHs KpinneHHsl, HeraiHo 3yNWHITL MaLLKHY Ta Lie pa3 nepeBipTe Nocagky koneca.

13. Y pasi Hap3BnyaitHoi cuTyaLii HeraitHo ckopucTaTecs (yHKLielo aBapiliHOi 3yninHkn abo kHomkoro STOP, 3anexHo Bia BaLuOi
Mogeni, a noTim Bify'eaHaliTe MalLHy Bifl [xepena XuUBMEeHHs!, SKLO Lie HeobxiaHo Ans 3abe3neveHHs Geaneku.

14. Nicns HenepeabdayeHoi 3ynuHKY MaLLMHK He BIHOBNHOWTE POBOTY, HE NepeBipUBLLN NPUYMHY 3yMUHKW, NPABUMLHICTb KpinneH-
Hs1 Koneca Ta CTaH 3aXWCHOTO KoXyxa.

15. Ban 6anaHcupa, MOHTaXHa ravika, KOHycu, (naHLli Ta LeHTPpyBanbHi NOBEPXHI Cif PErynsipHO TPUMATU B YUCTOTI, OCKIMbKAA
6pyn Ha LMX KOMMOHEHTaxX NpU3BOANTb A0 MOXMOOK HanaHCcyBaHHS.

16. Micnst KOXHOTO PEMOHTY, CEPBICHOTO BTPYYaHHS!, 3MiHU BHYTPILLHIX NapamMeTpiB abo BUSIBNEHHS HEMPaBUNbHIX Pe3ynbTaTia
BMMIpOBaHb, MaLLHY HeobxiaHo kanibpysatu.

17. PexomeHayeTbCS NepioanyHO NepeBipsTv TOYHICTb MoKasaHb Ta BUKOHYBaTM kanibpyBaHHS BifNOBIAHO A0 rpacika TEXHIYHOTo
06CyroByBaHHsl, 3a3Ha4EHOT0 B iHCTPYKL.

18. Akwo pesynbrat 6anaHcyBaHHS 3MIHMBCS MiCMs NOBTOPHOTO MOHTAXY TOTO CaMOrO KOMeca, Cnoyatky NepesipTe TOMHICTb
LIeHTPYBaHHS Ta cnocib KpinneHHs koneca.

19. [lii, wo noTpebytoTb AOCTYNY [0 KOMMOHEHTIB MPUBOAY, EMEKTPUYHMX KOMMOHEHTIB, AATYMKIB, MALIMMHUKIB ab0 napameTpis
0bcnyroByBaHHS, MOXYTb BUKOHYBATUCS NLLE KBanihikoBaHM 0BCYroByI04MM NEPCOHANoM.

20. Mig yac poboTu nam'siTaiiTe, WO OCHOBHUMM Hebe3nekamu € obepTaHHs Koneca, MOXIMBICTb BUKMOAHHS NOraHO BCTaHOB-
NeHoro koneca abo KpinneHHst, ypaXeHHs eneKTPUYHM CTPYMOM Ta TpaBMM, CIPUYNHEHT HEMPaBUMbHUM CKNaAaHHSM komneca.

CEPBIC NPOAYKTY
[Midzomoska do pobomu
lMepepn noyatkom poboTM BCTaHOBITE GanaHcup Ha piBHY, CTiiKy Ta MiLHY mignory. MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBaTM NULLIE B MPUMI-

LLeHHi, B CyXoMy, J0Bpe OCBITIEHOMY MiCLli, 3aXVLLEHOMY Bif BOMOrM, ONaziB Ta HAAMIPHOrO COHsIHOTO CBiTNa. [if Yac BCTaHoB-
NeHHs Ta NepeMiLLEHHS He TpUMaliTe MaLLMHY 3a pobouwii Ban Ta He BUKOPUCTOBYITE ii NS NepeHeCeHHs.
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Micns BCTaHOBMEHHS MaLLMHI NEPEBIPTE, Yu He Byno MOLLKOPKEHO ii Mif Yac TPAHCMIOPTYBAHHS, Ui HE MOLIKOMKEHO LUHYP XI1B-
TNEHHS Ta LUTeKep, a TakoX Yy NpaBUMbHO BCTAHOBMEHO BCi akcecyapu. Mepea nepLumM BUKOPUCTAHHSIM Takox NepexkoHaiTecs,
L0 3aXVUCHIA KOXYX MPALIOE HANEXHUM YNHOM, @ ENEMEHTY KEPYBaHHS CNPaBHi Ta He NOLLKOKEHI.

Akwo GanaHcyp OCHALLEHMIA 30BHILLHIM 3aXMCHUM BUBOZOM, NO3HAYEHUM BIANOBIAHAM CUMBOIIOM, Neper NEPLUNM BBELEHHSIM
y eKkcnnyaravito Lieit BUBif HeoBXigHO MiAKMIYMTY A0 3aXMCHOT yCTaHOBKM abo cucTemy 3piBHIOBaHHS MoTeHLjanis 06'ekTa Bi-
MOBIAHO A0 YMHHWUX HOPM Ta YMOB MOHTaXy. [TigKMiO4EHHs Mae BUKOHYBATUCS NULLe KBanichikoBaHUM cnewianictom. 3axucHe
3'eHaHHs Mae ByTu MiLHUM Ta edbekTuBHUM. BomonposiaHi Tpybu, ra3onpoBoan, THEBMATUYHI TiHii, TenedoHHi MiHii abo i
KOMMOHEHTW, He NPU3HaYeHi Ans Liei MeTH, He MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS [N1S1 BUKOHAHHS 3aXUCHOTO 3'€JHAHHS.

Mepep nipknioyeHHsiM banaHcyBanbHOro BepcTaTa 0 AXepena KuBNeHHs nepesipTe, Y BigNoBiAalTb napameTpu Mepexi aa-
HUM, 3a3Ha4eHMM Ha 3aBOACHKIN Tabnuyui BepcTara. Bepcrar cnig nigknioyatit nivlle 40 HaNeXHUM YMHOM 3a3eMIEHOI PO3ETKM,
3aXWLLEHOI BIANOBIAHO A0 YMHHIX HOPM. PekoMeHAYEThCS, 106 6anaHcyBanbHUiA BepCTar K BMBCS Bif OKPEMOTO ENEKTPUYHOTO
kona. LLIHyp MBMeHHs crig po3TalloByBaTH TakvuM YWHOM, LG 1A0r0 He MOXHa BYno NOLLIKOANTI, HACTYNUTY Ha HbOTO, NepeixaTy
konecom abo TopkaTuCs pyXxOMUX YacTWH BepcTara.

He BukopucToByliTe GanaHcyBanbHUK, SKLLO MOLLKOKEHO LLUHYP KUBMEHHS, BUNKA, Po3eTka abo enexkTpuyHi KOMNOHEHTU. FKLLO
BM BUSIBUTE MOLLKOLDKEHHS LUHYPA KUBMEHHS, BUMKM ab0 ENEeKTPUYHNX KOMMOHEHTIB, MPUMUHITL BUKOPUCTAHHS Ta 3BEPHITLCS 40
kBanichikoBaHOrO NepCcoHany s PEMOHTY.

Micns nigKnIYeHHs MaLLMHK [O [Xepena XUBMEHHs Ta neper no4aTkoM poboTu BUKOHaWTe Npo6HUiA nyck 6e3 HaBaHTaXeHHS Ta
nepeBipTe YMcToTy PobOYOro MiCLst Ta BiACYTHICTb CTOPOHHIX OCI6 y poboYili 30Hi.

[MaHenb KepyeaHHs

Huk4e HaBeaEHO OMMC KOMMOHEHTIB NaHeni KepyBaHHSl, NokasaHnx Ha MamioHky (11).

[MaHenb kepyBaHHs BUKOPUCTOBYETLCS ANS BBEAEHHS NapaMeTpiB koneca, Bubopy pexumy 6anaHcyBaHHs, 3anycky Lukny BuMi-
PIOBaHHS, 34MTYBaHHS 3HaYeHHs AuchanaHcy Ta KepyBaHHS [A0AATKOBUMU (DYHKLISMU.

(a) NiBnin ouennei. Binobpaxae 3HayeHHs AucbanaHcy Ha BHYTPILLKIl CTOPOHI Koreca, a TakoX MOBIAOMMEHHS Ta AOMOMiXH
3HaYeHHs Ans BUOPaHIX (yHKLNA.

(b) Mpasuit gucnnei. Bigobpaxae 3HaueHHs ancbanaHCy Ha 30BHILLHIA CTOPOHI KOMeca, a TakoX MOBIAOMMEHHS Ta AOMOMDKH
3HaYeHHs Ans BUOPaHNX (yHKLNA.

(c) InaMKaTOp NOMOXEHHS BHYTPILLHBOI KOPUryBanbHOI Bark. Bkasye NonoxeHHs, B AKOMY Crlif, PO3MICTUTI BHYTPILLHIO KOpury-
BarbHy Bary.

(d) IHaMKaTOp NONOXEHHS 30BHILLHLOT KOPUryBanbHOI Bark. Bkasye NONOXeHHS!, B SKOMY CTifl pO3MICTUTM 30BHILLHIO KOPUryBasb-
Hy Bary.

(e) IHaWKaTOP NONOXEHHS CTATUYHOI KOPEKLi. Bkadye nonoxeHHs Baru B pexumi cTatuiHoro banaHcyBaHHS.

() KHonka 5 r. BukopucToByeTbCs Anst BifobpaxeHHs (akTUIHOMO 3HaYEHHS 3annLLKOBOrO AucOanaHcy MeHLUe 5 T.

(9) Kronka ALU. BukopucToByeTbcs Anst BAGOPY pexumy KopekLii Ans pisHux Tunis 060AiB Ta ANs KepyBaHHS crevjanbHiMi
hyHKLisSIMK, MOB'sI3aHUMM 3 anioMiHieBUMI obogamm.

(h) kHonka C. BukopucToByeTbCS ANS NepepaxyHKy AvucbanaHcy nicns 3viH1 napameTpis koneca Ta Ans BUKMVKY (YHKLiA, NOB's-
3aHuX i3 kanibpyBaHHsaM Ta BUGPaHUMK JOMOMIXHUMM OnepaLlisvu.

(i) KHonkv A+ / A-. BukopncToByTbCS Ans 30inbLUeHHS ab0 3MEHLLEHHS 3Ha4eHHs napameTpa BiACTaHi.

(j) Kronku B+ / B-. BukopuctoytoTbes Ans 30inbLueHHs ab0 3MEHLLEHHS 3Ha4eHHS NapaMeTpa LNPUHN.

(k) Kxonku D+ / D-. BukopucToByroTbCst Anst 36imbLUeHHS aB0 3MEHLLEHHS 3HAYEHHS NapameTpa fiameTpa.

(1) Knonka OPT. BukopucToByeTbCst Ans akTueaii dyHKLii onTumisaLii aucbanaHcy Ta dyHKLi BCTAHOBNEHHS MPUXOBAHOTO Kne-
110BOTO BaHTaXY.

(m) Knonka F. BukopuctoByeTbes Ans BUGOPY AOAATKOBUX (OYHKLNA.

(n) Kronka MYCK. BukopuctoByeTbest Anst 3anmycky LKy BIUMipIOBaHHS Ta NiATBEPMKEHHS BMOpaHUX onepaii.

(0) Knonka CTOIT. BuukopucToByeTbCs Ans 3yninHkv 6anaHcyBanbHka Ta nepepuaHHs BUOpaHnX gyHKLil.

BcmaroeneHHs koneca Ha banaHcupHoMy eany

[Nepen BCTAHOBMEHHSIM Koreca nepeBipTe CTaH korneca Ta ob6oaa. Buganite 3 koneca Oyab-siki HasiBHI GanaHcyBanbHi BaHTaxi,
6pyn, kKamiHHS Ta iHWi cTOpoHHi npegmeTy. MepeBipTe, Yu He AedOpMOBaHa Ta He MOLLKOKEHa NOBEPXHS KpinneHHs oboga Ta
MOHTaXHi 0TBOpW. [10TiM B1GEPITH BIANOBIAHII LIEHTPYHOUMIA KOHYC i BCTAHOBITL KONECO Ha DanaHcyBanbHWi Ban Tak, Lo BOHO
npaBunbHO CUAINO Ha omopHoMY tnaHui Ta byno BigueHTpoBaHe. Koneco cnif 3akpinuTit 3a JOMOMOrOK MOHTaXHOI railki abo
BifNOBIAHOTO afanTepa, 3anexHo Bif TUMY Koneca Ta cnocoby kpinneHHs. KpinneHHs noBMHHO 3abe3neyyBaTy HagiliHy Ta KoH-
LIeHTPUYHY nocaaky koneca. Mepes noyaTkom poboTy nepekoHamTecs, LLO KONeco HagiliHo 3adhikcoBaHO Ha OMOpHOMY (hraHLi, a
MOHTaXHa raitka Mae pisb0y NpaBUnbHOI AOBXMHI Ta HaAiiHO 3aTsrHyTa. Mif Yac BCTaHOBNEHHS abo 3HATTS koreca He koB3aiiTe
11010 B3AOBX Pi3bBOBOTO KiHLA Bana TakiMM YMHOM, LLOG Lie MO0 NOLLKOANTY CTIONYYaKThCs NOBEPXHI. FKLLO KONECO MOHTYETLCS
BonTamu, 3aTsryiTe ix piBHOMipHO, BaxaHo xpectonogibHo. HenpasurbHe KpinneHHs koneca Moxe Npu3BecTyt 10 HENpaBUIbHUX
pe3ynbraria GanaHcyBaHHs.

Bumukay XueneHHs
BumuKay vBREHHsS BUKOPUCTOBYETLCS 1St BBIMKHEHHS Ta BUMKHEHHs GanaHcyBanbHuka. LLLob yBiMKHyTH MalumHy, nepeBesiTb
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nepemmkay y nonoxerHs | (yBiMkHeHo). LLiob BUMKHYTV MaLLmHy, NepeBeaiTb nepemikay y nonoxeHHst O (BUMKHEHO).

BeedetHs napamempis Koneca

Mepen noyaTkom BanaHcyBaHHS BBEAiT NapaMeTpy Koneca, ik nokasaHo Ha mantoHky (1Il). Cnovatky BuMipsiiTe BiacTaHb ,A”,
T06TO BifCTaHb Bifl MalUMHM O BHYTPILUHLOI CTOPOHM Koneca, 3a JOMOMOrOK BIMIPIOBANbHOMO BaXens, a NoTiM BBESiTh ii 3a
nonomoroto kHonok A+ / A-. Kpoku BBefieHHs ns BigcTaHi ,A” cTaHoBnsTb 0,5 CM, a NOBHa LUkana BUMIpoBaHHS — 25 cM.

[lani BBegiTb WnpuHy oboaa ,B” 3a fonomoroto kHonok B+ / B-. Lle 3Ha4YeHHs MoXHa 341TaTit 3 No3Hauku Ha obogi abo BUMIpsiTH
3a 0MOMOrOK BiANOBIAHOrO BUMiptoBanbHoro npunagy. LnpuHy oboaa moxHa BBoauUTYM 3 kKpokom 5 MM abo 0,25 groima. [ns
3HayeHb y Atoiimax BigobpaxaloTbes nosHadenHs 0,2 ans 1/4 goima, 0,5 ans 1/2 groitva 1a 0,7 ans 3/4 aoiima.

Hapeuwri, BBegiTb giametp o6oga ,D” 3a gonomoroto kHonok D+ / D-, sik 3a3HaueHo Ha obogi. [liametp 060aa BBOAUTLCS 3 KDOKOM
0,5 groima.

PyuyHe egedeHHs napamempig 3a dornomozoto no0osxysada 8UMIpHBabHO20 KpOHWMelHa

[insi auckiB HectaHgapTHOi chopmmu abo Konu CTaH[apTHOTO AianasoHy BUMIpIOBaHHS BiACTaHi HEAOCTATHbO, BUKOPUCTOBYMTE
MOAOBXYBaY BUMIPIOBANBLHOIO BaXens, sik nokasaHo Ha Mantorky (IV). Mopoxysay 36inbluye AianasoH BUMipIOBaHHS Ha 6 cu.
[icns npuegHaHH NofoBXyBaya BUMIpAIATE BifCTaHb «A», NOTIM NOBEPHITL BIUMIPIOBANbHIIA BaXimb Y NOMOXEHHS «0» Ta Bpy4Hy
BBELITb 3Ha4YeHHS «A + 6» 3a gonomoroto kHomok A+ / A-. BpyuHy BBELITb LUMPWHY Ta AiaMeTp AucKa 3a A0MOMOrOK0 KHOMoK B+
/B-T1aD+/D-.

BumiptogarHs ducbanaHcy

LLlo6 BuMKOHATK LMKN BAMIPIOBAHHSI, 3aKpuiATe 3axXuCHY KpULLKy koneca. Ao HaTucHiTb kHomnky MYCK, sikiwo BubpaHo el cnocib
3anycky. Yepes kinbka CekyHz Koneco po3raHsieThbCs, a MoTiM COBINbHIOETLCS. 3HaYeHHs AnchanaHcy 3anuiuatoTbes Bigobpaxa-
TICA Ha NiBOMY Ta NpaBoMy aucnnesix. CBITNoAioAH iHAMKaTOpH, WO NiSCBIYYIOTLCS, BKA3YHOTh Ha NMPABIUIbHE KYTOBE NONOXEHHS,
NiA SIKMM Cig 3aCTOCYBATI KOPUTyBanbHWIA BaHTax. [onoxeHHs KpinneHHs BaHTaXxy BianoBiaae NONoXeHHI0 Ha 12 roguH.

[Moku BipoBpaxaeTbCs pesynbrar, Nerke HaTUCKAHHS KHOMKM C UMKMIYHO 3MiHIOBATME MOMepeaHbO BCTAHOBMEHI MapameTpu
koneca. MoauLjoHyBaHHS Ta KOPEKLito 45 30BHILLHBOI CTOPOHY Clif BUKOHYBATH, sik MOKasaHo Ha intoctpalii (V), a Ans BHYTPiLL-
HbOI CTOPOHY — 5K MokasaHo Ha intoctpauii (V1).

Po3spaxyHok ducbarnaHcy nicns 3miHu napamempie

KL napameTpu Koneca 3MIHATBCS MICNS BUMIPIOBAHHS, HeMae noTpebu HeraiHo BUKOHYBATU HOBWI LIKN BAMIpIoBaHHS. [icns
BBE/IEHHS HOBYX 3Ha4eHb HaTUCHITb kHonKy C. BanaHcyBanbHuk nepepaxye pesynstar 6e3 noBTOpHOro obepTanHs koneca Ta
BifoOPa3NTb HOBI 3Ha4eHHS Ancbanaxcy.

[Moka3HUK 3anuwkogo2o ducbanaHcy Huxye 5 e
MNip yac GanaHcyBaHHs MOXe 3anuLaTUCs 3anuLIKoBUA AucGanaHc MeHiue 5g. Y LboMy BUNaaky GanaHcyBanbHIK MOXe Bifo-
Bpaxatin HynboBe 3Ha4eHHs. LLlob BinobpaauTi hakTUyHe 3HaYEHHs 3anMLLIKOBOTO AMCHANaHCY, HATUCHITL KHOMKY 5.

Pexumu banaHcyeaHHs

BanaHcyBanbHIk [O3BONSE BUOMPATY 3 Pi3HIX PeXxVMIB BanaHCyBaHHS, 3aneXHO Bif Ty 0604a Ta posTaluyBaHHs KOpUryBasb-
HUX BaHTaxiB. Bubip pexumy 3pilicHioeTbes 3a gonomoroto khonok ALU Ta F.

Y BBpaHoMy pexuMi 3HaYeHHs aucbanaHcy po3paxosyoTbCa ANA BiAMOBIAHOIO MONOXEHHS Bary.

HOPMANBHWW - Pexm, npusHadeHuit ans 6anaHcyBaHHs cTanesux abo nerkux antoMiHieBx AN1CKiB 3a JOMOMOro0 BaHTaxiB,
poaMmiLLieHyX Ha kpasx aucka (VII).

CTATUYHWW - Lieit pexum npusHadernin Ansg cTaTiHoro banaHcyBaHHs. BiH BIUKOPUCTOBYETLCS, CEpeq iHLLOrO, ANs KOmiC Mo-
TOLWMKNIB ab0 KON HEMOXIMBO PO3MICTUTH BaHTaxi 3 06ox Bokis oboaa (VIII).

ALU1 - Pexum, npusHadermit ans 6anaHcyBaHHs antoMiHieBUX AWCKIB 3@ JONOMOrO0 BaHTaXiB, MPUKNEEHNX 40 nneya aucka (1X).
ALU2 — Pexum, npusHadermit ans b6anaHcyBaHHs antoMiHIEBUX ANCKIB 3 NPUXOBAHUM PO3MILLIEHHSIM KNeVKOi Bari Ha 30BHILLHIN
CTOPOHi (X).

ALU3 — KombiHoBaHwI1 pesnm. 3 BHYTPILUHBOi CTOPOHM BUKOPUCTOBYETHCS BaHTaX, LUO NPUKPIMMIOETLCA, @ 30BHI — MPUXOBaHWI
knenkuit BaHTax (XI).

CneujanbHa yHkuist ,S”

CneujanbHa thyHkuis ,S” npusHadeHa ans 6anaHcyBaHHs anoMiHiEBUX AUCKIB HecTaHAapTHOI dopmu, ae pexium ALU2 He 3a-
6esneyye focTaTHBOI TOYHOCTI. Brbepithb Lito yHKLi0, HaTuCKatoum kHomky ALU, AOKM He 3acBITUTLCS iHAMKATOP, LUO BiAMOBiAaE
hyHkuii ,S”. Motim BBEAiT Po3Mipu 3riAHo 3i cxemoto Ha intocTpauii (XI1), nocunatoumch Ha dyHKUi ,S”.

3HaueHHs A1 3MiHIOETBCS 3@ AONOMOTol0 KHOMOK A+ / A-. 3HaueHHs AE 3MiHIOETbCS 3a ONOMOrok kKHomok B+ / B-. 3HaueHHs
dl amiHioeTbCs 3a fonomoroto kHomok D+ / D-. 3HaueHHst dE 3MiHIOETbCS HaTMCKaHHAM Ta yTpuMaHHsM kHonkn ALU nig vac
HaTUCKaHHS kHomok D+ / D-.

3HaueHHs dE 3a 3amoB4yBaHHsM cTaHoBKTL 0,8 dl . Micns amiHv 3HaueHHs dI cuctema aBTomatuyHo ckugae dE fo 0,8 dl . Mig yac
pO3paxyHKy BifCTaHi Mix LIeHTpaMy Barv Mac cucTema npuitvae WupyHy Macy npubnuaHo 14 mwm. LLo6 sinobpasutu gucbanaHc,
LU0 BiANOBIAE BBEAEHUM [JaHWM, HAaTUCHITb KHOMKY C. FAKLLO BUMIPIOBaHHS BXe 6yno BIUKOHaHO, CUCTEMa aBTOMaTUYHO nepepa-
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Xye aucbananc. B iHwomy Bunaaky HatTucHiTb knomky MYCK, o6 BMKOHATI HOBE BUMIPIOBAHHS.

Onmumisauis ducbanaHcy

OyHKUiS onTuMi3aLyii aucbanaHcy 3MeHLLYE KinbKiCTb BaHTaxiB, HeobXigHUX Ans 6anaHcyBaHHs koneca. BoHa ocobnmeo pexko-
MEHAYETLCS, Konu cTaTyHuMiA aucbananc nepesuiye 30 r. Y GaraTbox Bunagkax Lsi (yHKLSH TAKOX MOXE 3MEHLLMTI 3amLLKo-
B EKCLIEHTPUCUTET LUMHK. YCi onepauii cnia BUKkoHyBaTh 3 ocobnnsoto obepexHicTio. HatuckarHs kHomkn STOP nepepvsae
hyHKLHO.

Micns akTuBawii yHKUIT Ha aucnnei 3'ABUTBCA 3anUT HA NOBEPHEHHS! LWMHK BiAHOCHO 060aa. Mo3HauTe KPEHao KOHTPOMbHY
no3HauKy Ha aganTepi Ta 060oai, o6 o6in MoxHa Byno 3HOBY BCTAHOBUTI Ha MaLLMHY B TOMY X NONOXEHHI. [ins Lboro ckopucTait-
TeC NO3HAYKOI0 Ha LNMHAeni. MoTiM 3a AOMOMOTOH LLMHOMOHTAXHOIO NPUCTPOI0 MOBEPHITL LWMHY Ha 0bogi Ha 180° Ta 3HOBY
BCTaHOBITb 06if} Ha OMOPHIA (hnaHeLb Y NonepenHe NONOXeHH.

Mpasuii aucnneit nokasye BIACOTOK MOXMMBOTO 3MEHLLEHHs aucbanaHcy Ans MOTOYHOro MOMOXeHHs koneca. JliBui aucnneit
noKasye NOTOYHe 3HaYEeHHs CTaTyHOro AncbanaHcy B rpamax. Lie 3HaYeHHs, ke MoxHa 3MeHLLUTI, 06epTaoyy LWNHY BiHOCHO
oboaa.

[lani nosepraiite KoNneco, AOKM He 3aCBITATLCS 30BHILLHI CBITNOAIOAHI IHAMKATOPM Ta HE NO3HAYAT LUMHY Y BEPXHEOMY MOMOXEHHI
abo nonoxeHHi Ha 12 roguH. MoTim no3HauTe 0Bif y NoNoXeHHi, BkazaHOMY BHYTPILLHIMK CBITNOGIOAHAMY iHAVKaTopamu. Hanpu-
Knag, npu cTaTuyHoMy avcbanaHci 45 r aMeHLueHHs Ha 80% 3MeHLLYe 3anuLLIKOBE 3HayYeHHs npubnuako 4o 9 r.

BisyanbHuti 0ensd koneca

Y 0brpyHTOBaHMX BUNaAKax MOXHa BIKOHATY MOBHWMIA 00epT koneca 3 BiAKPUTUM 3aXMCHUM KOXyXOM, L0b nepesipuTy CTaH npo-
TekTopa. [INst LibOro HaTUCHITL KHOMKY F, ojHO4acHo HaTuckalouu iHLWoto pykoto kHonky START. banaHcvp BIKOHAE MOBHUIA LMKN
obepTaHHs, i nicns 3aBepLUEHHS (PYHKLISt aBTOMATUYHO BUMKHETBCS.

[MpuxosaHe KpinneHHs Knelkux eaHmaxie

OyHKLIS NPUXOBaHOTO KpinneHHs kneitkoi Barn po3pobnera ans pexumis ALU-S, ALU2 ta ALU3, fie 30BHILLHS Knelika Bara 3Haxo-
[UTbCS MiX iBOMa crnusMu obopa. Lis dyHKLis po3noginsie HeobXifHy kopuryBanbHy Bary Mix ABOMa BaHTaxaMi, PO3MILLEHUMM
3a cycigHiMm cnvusmu 0bopa, 36epiratoun 30BHILLHIN BUIMSA KOMEca Ta HanexHui banatc.

Lllo6 akTuByBaTI (hyHKLjtO, HATUCHITL KHOMKK F + OPT. TMicns akTuBawji oyHKuii Ha niBomy aucnnei 3'SBUTbCS NOBIAOMMNEHHS
CNT, a Ha npaBOMY — MOTOYHa KiNbKicTb cuub 0boaa, Hanpuknag, 005. KinbkicTs cnuub o6oaa, Big 3 o 16, BCTAHOBMIOETHCS 3@
A0MOMOTOK KHOMOK + / = Anst napamerpis A, B abo D.

Micns BCTaHOBNEHHS KINbKOCTI CMNLb NOBINBHO NoBepTaiiTe koneco Bpy4Hy. Konn byab-sika CnuLs 3HaXoauThCs B NONMOXEHH] 12
TOMVH, YTPUMYIATE KONECO Ta HaTUCHITL kHomky OPT.

BanaHcyBanbHWiA CTEHA aBTOMATUYHO PO3NOAINUTL 30BHILLHIA AucbanaHc Ha Agi no3uuii 3a cnuusmmu obopa. Mig yac pyyHoro
0bepTaHHs Koneca 40 HACTYMHWUX 3a3HaueHnX NO3uLLil 3aCTOCOBYINTE BaHTaXi 3i 3HaYEHHAMM, LLO BigobpaxatoTbcs Ha avcnnei
cTeHpa.

Micns 3aBepLueHHs onepallii HaTucHiTb kHomky MYCK abo kHonky C, o6 noBepHyTMCs A0 3BUHAINHOTO peXxuMy poboTu.

AsmomamuyHe kanibpysaHHs

AsTOMaTM4HE KanibpyBaHHS CMif BUKOHATH, SKILO BUSIBMEHO HEMPaBWUMbHI pesynbTati BUMipIOBaHb. Ha 6anaHcysanbHuii Ban
cnif, BCTAHOBUTM Koneco, 6axaHo cepeaHix PoaMipis, a MoTiM BBECTU TOYHI NapaMeTpu BCTAHOBNEHOrO koneca. HenpasuibHO
BBEfleHi napameTpu NpuaeeayTb A0 HENPaBUNBHOTO KanibpyBaHHs MaLLHY Ta, Ik HACTI[OK, 40 HEMPaBUMbHIUX Pe3ynbTaTiB Ha-
CTYNHNX BUMiptoBaHb. LLjo6 posnoyaTi npoLeaypy aBTomMaTnyHoro kanibpyBaHHs , HaTUCHITL | yTpuMyiiTe kHonku F Ta C, foku Ha
aucnnesx He 3'sBuTbCs noBigomneHHst CAL. Motim HatucHiTb kHonky START, o6 BukoHaTy nepLunii o6epT kanibpysanhs. Micns
3yMUHKY koneca Ha 6anaHcupi 3'aBuTbest nosigoMnerHs ADD 100. Y Leit MOMEHT cnif, npukpinuTyh eTanorHy rupto macoto 100 r
[0 No3uLii, 3a3HaveHoi 6anaHcupoM, a noTiM 3HoBY HaTUCHYTH kHonky START, o6 BukoHaTy fpyrui 0bept kanibpysaHHs. Micns
3aBepLUeHHs NpoLefypu Ha aucnnei 3'aBuTbes nosigomMnenHs END CAL, Lo Bkasye Ha 3aBepLLEHHS aBTOMATUYHOTO kanibpyBaH-
Hst . SIKLLO if Yac aBTOMATWYHOTO KanibpyBaHHs BUHMKNA NOMUIKA , MOBTOPITb MPOLIEAYPY 3 NOYaTKy.

Momurnku ma HesionogidHocmi nid yac pobomu
Mig yac pobot BanaHcyBanbHOrO BepcTata MOXYTb BUHUKATV HEHOPMaTbHi YMOBM, LLO BUSIBNSOTHCS CUCTEMOIO KEpyBaHHS!. Y
TaKiX BUNaLKax Ha avcnnei 3'SBnsieTbCs HoMep NOMUAKNA. 3HaueHHs KOAIB MOMMIOK HAaBELEHO B TabMNL HukYe.

Kog nomunikn | 3HaueHHs
Hemae curnany obepraths. Lie Moxe GyTv cipuunHeHo NOLIKOMKEHM AaT4iMKOM MonoxeHHs abo nepeLLKkopolo, fika nepeLLkopkae obepTaHHio koneca.

Mig Yac uuKny BUMIpIOBaHHS LIBIMAKICTL 0BEpTaHHS Koneca Brana Hibkye MiHiManbHoro 3HaueHHs 60 06/xB . BumipioBaHHs HeobxinHo nosTopuTH.
[Momunka po3paxyHky. HaitiMoBipHilLa npuymHa — HaMipHUiA AucbanaHc konic.

ToBepHiTb KOMECO Y MPOTUNEXHOMY HaMPSIMKY.

3axucHuil koxyx koneca ByB BIAKpUTUA Neper; NOYaTKOM LMKy BUMIDIOBAHHS.

[Momunka nam’siTi 3Ha4eHs aBTokanipysaHHs . ABTokanibpyBaHHs HE0BXigHO MOBTOPUTH .

[Momunka nig Yac aBTomaTyHoro kaniépysaths . Lie moxe 6yTv cnpuunHeHo BUKOHaHHsIM Apyroro obepTaHHs 6e3 foaaBaHHs oMopHoi Barv abo
obpuBom kabento nepeTBoptoBaya.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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FKLLO BUHVMKNA NOMWKa, MPUNMHITL POBOTY, YCYHBTE MPUYMHY NOMUMKM Ta, 38 HeODXIHOCTI, Nepe3anycTiTb BUMipIOBaHHS abo Bu-
KoHaliTe aBTOKanibpyBaHHs . FKLLIO MOMUMKa MOBTOPKETLCS, HE3BAXA04M Ha NpaBWUbHI MPOLIEAYPH, BUMKHITL BanaHCcyBanbHuk
Ta nepesipTe 1oro kBaniikoBaHNM NEPCOHANoM.

HegidnoeioHi pe3ynsmamu b6anaHcysaHHs

MosnmBo, Lo nicns 6anaHcyBaHHs koneca, 110ro 3HATTS 3 6anaHcupa Ta NOBTOPHOTO BCTaHOBNEHHS, BOHO MOxe byTn posbanaH-
coBaHe. Lle He 060B’3k0BO CBIAYMTL MPO HecnpaBHiCTL 6anaHcupa. HailnmoLwmMpeHiLLIo NPUYMHOI € HenpaBuIbHe KpinneHHs
koreca Ha apanTepi, LLO NMPM3BOAMTL A0 TOTO, LUO KOMECO MPUAMaE iHLLe MONOXeHHS BiAHOCHO Oci Bana banaHcupa nig Yac
HaCTYMHOTO KpinmneHHs.

Akwwo koneco kpinuTbCs 40 agantepa bontamu, 60nTI CNig 3aTAryBaTin OKPEMO, PIBHOMIPHO Ta XPECT-HaBXPECT. HaaMipHi gonyc-
KM B MOHTaXHWX OTBOPaX koreca Takox MOXyTb MPU3BECTI 0 HeCTabinbHUX pesynsratie.

Hesenuki BigxunexHst 4o 10g BBaXarTbCA HOPManbHUMK ANs KOHIYHO BCTAHOBMEHNX koric. [lns konic, BCTaHOBMEHWX 3a 4ono-
MOrOt0 FBUHTIB aB0 LINUIMBOK, Lie BiAXUNEHHS 3a3Bu4ali GinbLue.

Akwo ancbanaHc 3bepiractbest nicns 6anaHcyBaHHs Ta MOBTOPHOTO BCTAHOBMEHHS Koreca Ha TPaHCMOPTHUIA 3aci6, npuynHo
moxe byTn HesbanancoBanmil ranbMiBHmi 6apaban abo HagMipHi gonyckv B oTBopax oboaa Ta bapabaHa. Y Lbomy BuUNaaky
Moxe 3HagobuTICS NOBTOPHA NepeBipka Ta kopekwis 6anaHcy 3 BCTAHOBMEHNM KONECOM.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA NEPEBIPKU

Mpumitka: Mepen oumnwieHHAM, 06cnyroByBaHHAM abo TeXHIYHUM 0GCNYroByBaHHAM BUMKHITL GanaHcup Ta Bif'efHaliTe
1A0T0 Bif [Kepena XuUBNeHHS.

Micns 3aBepLUeHHs poboTH NepeBipTe TeXHIYHMIA CTaH BanaHcyBanbHOMO CTEHAY, BidyarnbHO OMSHYBLUM 0r0 Ta OLHUBLLM OO
HanexHy poboty. Bepctat HeobxigHo Tpumaty B unctoTi. Kopnyc, 3axucT koneca Ta KOMMOHEHTY, AOCTYMHi 330BHi, CMif 04nLLaTH
CYXOH TKaHMHOK abo M'sIKOH0 LLiTKOK. He BUKOPUCTOBYIATE NSt OUMLLEHHS CTPYMiHb BOAM abo CTUCHEeHe noBiTps. MigTpumyiite
yucToTy Bany 6anaHcyBarnbHOro CTeHAY, LIEHTPUPYBaNbHOTO KOHYCa, OMOPHOI BTYNKM Ta MOHTAXHOI raiku, OCKinbku Opya Ha Lmx
KOMMOHEHTaX MOXe MOripLUMTY TOYHICTb 6anaHcyBaHHS. SKLLO BUSBNEHO MOLLKOAKEHHS, HenpasunbHY poboTy abo nosigomneH-
HS PO MOMMITKM, MPUMMHITL BUKOPUCTAHHS Ta 3BEPHITLCS A0 ABTOPWU30BAHOTO CEPBICHOTO LIEHTPY BUPObHMKa ANS NepeBipky.
Bynb-siki gii, Wo noTpebytoTb BiKpUTTS KOPMYCY, PErynioBaHHs, 3aMiHi 3anobikHUKIB abo BTpyYaHHS B €NEKTPUYHI Ta €NEKTPOHHI
CUCTEMM, NOBMHHI BUKOHYBATMCS NULLE KBaniikoBaHUMI CepBiCHUMY NpaLiBHUKaMK.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLIS
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS
Raty balansavimo staklés - tai stacionarios dirbtuviy staklés, skirtos transporto priemoniy ratams balansuoti. Jos leidzia aptikti
raty disbalansg ir nustatyti korekcijos taskus naudojant balansavimo svarelius. Tinkamas raty balansavimas pagerina vairavimo
komfortg, sumaZina vibracijg ir padangy bei pakabos komponenty susidévéjima. Balansavimo staklés skirtos naudoti padangy
remonto dirbtuvése ir automobiliy aptarnavimo centruose. Staklés konstrukcija leidZia valdyti jvairiy tipy ratus pagal gamintojo

specifikacijas ir efektyviai atlikti tipines balansavimo uZduotis. Teisingas, patikimas ir saugus gaminio veikimas priklauso nuo
tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite visg vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

|RANGA
|renginys pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau reikalingi keli paruoSiamieji veiksmai, aprasyti toliau vadove.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-08060
Nominali jtampa [V~ 230
Nominalus daznis [Hz] 50/60
Faziy skaicius 1
Nominali galia I\ 250
Darbinis slégis [MPa] 038
Balansavimo tikslumas [a] #1
Ratlankio skersmens diapazonas [ 10-24
Ratlankio plocio diapazonas ¥ 1,5-20
DidZiausias rato skersmuo [mm] 1000
lus rato svoris [kg] 70
Balansavimo greitis [min] 200-250
Balansavimo ciklo laikas [s] 7-9
Misios [kq] 84

BENDRIEJI SAUGOS |SPEJIMAI

1. Prie$ naudodami perskaitykite visa naudojimo instrukcija ir susipaZinkite su jspéjamaisiais Zenklais ant jrenginio.

2. Raty balansavimo stakles gali naudoti tik suaugusieji, kurie yra apmokyti valdyti $ig stakles ir Zino apie pavojus, susijusius su
rato ir besisukanciy elementy sukimu.

3. |renginys turi bati naudojamas tik pagal paskirtj. DraudZiama naudoti raty balansavimo stakles bet kokiems kitiems tikslams,
iSskyrus raty balansavima leistinuose darbiniuose parametruose.

4. Draudziama naudoti jrenginj, jei jis pazeistas, nepilnas, neteisingai surinktas arba jei jo valdikliai, apsaugos ar saugos sistemos
neveikia tinkamai.

5. Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite maitinimo laido, kistuko, raty tvirtinimo elementy, veleno, kigiu, flano, apsauginio
dangtelio ir valdikliy bakle.

6. Elektros instaliacijos darbai, prijungimas prie elektros tinklo ir bet koks elektros instaliacijos remontas turéty biti patikeéti tik
atitinkama kvalifikacijg turintiems asmenims.

7. Prie$ prijungdami jrenginj prie maitinimo $altinio, patikrinkite, ar tinklo parametrai atitinka duomenis, nurodytus jrenginio spe-
cifikacijy lenteléje.

8. |renginys turi biti prijungtas prie jrenginio, turinCio veiksmingg apsauga nuo elektros smagio ir tinkama jzeminima pagal galio-
jancius reglamentus.

9. Balansavimo jrenginj galima naudoti tik patalpose, sausoje vietoje, apsaugotoje nuo krituliy, laSancio vandens ir per didelés
drégmes.

10. Masinos negalima naudoti sprogioje aplinkoje arba $alia degiy medziagy.

11. Darbo vieta turi biti gerai apSviesta, Svari ir be kliti¢iy, kurios trukdyty saugiai dirbti.

12. | jrenginio veikimo zong draudziama biti nejgaliotiems asmenims, ypac vaikams ir nejgaliotiems asmenims.

13. Dirbdami dévékite aptemptus darbo drabuZius. Nedévékite laisvy drabuZiy, papuosaly ir nepalikite ilgy plauky nesuristy, nes
jie gali jstrigti tarp judanciy daliy.

14. Montuodami ir nuimdami ratg, naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones, atitinkancias darbo salygas, ypa¢ akiy
apsauga ir darbo avalyne.

ORI GINALI INSTRUTKTCIJA
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15. Draudziama liesti besisukant] rata, veleng, tvirtinimo detales ir kitas judancias dalis, kai masina veikia.

16. Draudziama nuimti, uZdengti, apeiti ar modifikuoti apsaugas, saugos uzraktus, jspéjamuosius Zenklus ir kitus apsauginius
elementus.

17. Draudziama atlikti bet kokius neleistinus masinos konstrukcinius pakeitimus ar modifikacijas.

palaukite, kol visos judancios dalys visiskai sustos.

19. Nevalykite jrenginio suslégtu oru ar vandens srovémis. |renginys turi bati valomas taip, kad nekilty dulkiy ir j elektros ir elek-
tronikos komponentus nepatekty terSaly.

20. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas atsargines dalis, priedus ir jranga.

21. Jei pastebéjote nejprasty garsy, vibracijy, neteisingy rodmeny, dangcio pazeidimy ar netinkamo jrenginio veikimo, nedelsda-
mi nutraukite darbg ir prie$ vél paleisdami paalinkite gedimo priezast].

22. Baigus darba, masina turi bati iSjungta, palikta saugioje bukléje ir apsaugota nuo nejgalioty asmeny naudojimo.

PAPILDOMI SAUGOS |SPEJIMAI RATY BALANSAVIMO [RENGINYMS

1. Prie§ montuodami rata, patikrinkite padangos ir ratlankio bikle. Nebalansuokite raty, kurie yra pazeisti, deformuoti, jtrike,
pernelyg nedvaris arba turi matomy montavimo defekty.

2. Prie$ balansuodami, nuimkite nuo rato senus svarmenis, purva, akmenis ir kitus pasalinius daiktus, kurie gali iSkreipti matavimo
rezultatg arba sukelti pavojy sukimosi metu.

3. Prie$ balansuodami patikrinkite padangy slégj, jei jis turi jtakos matavimo tikslumui ir rato buklei.

4. Rata reikia montuoti tik naudojant tinkamai parinktus kdgius, flandus ir tvirtinimo elementus, kurie uZtikrina teisingg rato cen-
travimg ant balansavimo veleno.

5. Prie$ pradédami jsitikinkite, kad ratas tinkamai jstatytas, o tvirtinimo detalé tvirtai ir ilgam priverzta.

6. Jei ratas pritvirtintas verzle ant srieginio veleno, prie$ pradédami sukti patikrinkite, ar verzlé uZsukta tinkamu sriegiy skaiciumi
ir veiksmingai spaudzia rata.

7. Jei ratg tvirtinate varZtais, priverZkite juos tolygiai, geriausia kryzmai, kad sumazintuméte centravimo paklaidas.

8. Montuodami arba nuimdami ratg, nestumkite jo ant srieginio veleno taip, kad pazeistuméte tvirtinimo detales ar sujungimo pavirsius.
9. Prie$ pradedant matavimo cikla, apsauginis dangtelis turi bati uzdarytas. Nepradékite balansavimo, kai dangtelis atidarytas.
10. Sukdamas vaira, operatorius turi stovéti Salia jrenginio, uZ tiesioginés pavojingos zonos riby.

11. Nevir§ykite leistino rato svorio arba didziausiy rato matmeny, nurodyty raty balansavimo stakléms.

12. Jei ratas netinkamai pritvirtintas, girdisi per didelé vibracija, ratas svyruoja, girdimas nejprastas triukSmas arba yra pavojus,
kad atsilaisvins tvirtinimas, nedelsdami sustabdykite masing ir dar kartg patikrinkite rato prigludima.

13. Avarijos atveju nedelsdami naudokite avarinio stabdymo funkcijg arba STOP mygtuka, atsizvelgiant j jasy modelj, ir, jei reikia,
atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio, kad uztikrintuméte sauguma.

14. Po netikéto jrenginio sustojimo nepradékite darbo nepatikrine sustojimo prieZasties, ar tinkamai pritvirtintas ratas ir ar apsau-
ginis dangtelis yra tinkamai pritvirtintas.

15. Balansavimo veleng, tvirtinimo verzle, kiigius, flanSus ir centravimo pavirSius reikia reguliariai valyti, nes ant $iy komponenty
susikaupe neSvarumai sukelia balansavimo klaidas.

16. Po kiekvieno remonto, techninés priezidros, vidiniy parametry pakeitimo arba neteisingy matavimo rezultaty nustatymo ma-
$ina turi bti kalibruojama.

17. Rekomenduojama periodiskai tikrinti rodmeny tiksluma ir atlikti kalibravimg pagal vadove nurodytg techninés prieZidros grafika.
18. Jei balansavimo rezultatas pasikeicia po to paties rato montavimo, pirmiausia patikrinkite centravimo tiksluma ir rato montavimo biida.
19. Veiksmus, kuriems reikalinga prieiga prie pavaros komponenty, elektros komponenty, jutikliy, guoliy ar aptarnavimo parame-
try, gali atlikti tik kvalifikuotas techninés prieZidros personalas.

20. Eksploatacijos metu nepamirskite, kad pagrindiniai pavojai yra disko sukimasis, netinkamai sumontuoto disko ar tvirtinimo
detalés iSmetimo galimybé, elektros smiigis ir suzalojimai dél neteisingo disko surinkimo.

PRODUKTO APTARNAVIMAS

Pasiruosimas darbui

Prie$ pradédami darba, pastatykite balansavimo stakles ant lygiu, stabiliy ir patvariy grindy. Masing galima naudoti tik patalpose,
sausoje, gerai apSviestoje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés, krituliy ir per didelio saulés spinduliy. renginio jrengimo ir perkélimo
metu nelaikykite jo uz darbinio veleno ir nenaudokite jo neSimui.

Jiunge prietaisa, patikrinkite, ar jis nebuvo pazeistas transportavimo metu, ar nepaZeistas maitinimo laidas ir kiStukas, ar visi prie-
dai tinkamai sumontuoti. Prie$ pirmg kartg naudodami taip pat jsitikinkite, kad apsauginis dangtelis veikia tinkamai, ar valdikliai
veikia ir yra nepazeisti.

Jei balansyras turi iSorinj apsauginj gnybta, pazymétg atitinkamu simboliu, prie$ pradedant naudoti §j gnybtg reikia prijungti prie
jrenginio apsauginés instaliacijos arba potencialy iSlyginimo sistemos, laikantis galiojanciy taisykliy ir jrengimo salygy. Prijungima
turety atlikti tik kvalifikuotas asmuo. Apsauginis prijungimas turi bati patvarus ir efektyvus. Apsauginiam prijungimui negalima
naudoti vandens vamzdziy, dujotiekiy, pneumatiniy liniju, telefono linijy ar kity komponenty, kurie néra skirti Siam tikslui.

Prie$ prijungdami raty balansavimo stakles prie maitinimo $altinio, patikrinkite, ar tinklo parametrai atitinka duomenis, nurodytus
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ant stakliy duomeny lentelés. Stakles galima jungti tik prie tinkamai jZzeminto maitinimo lizdo, apsaugoto pagal galiojancius regla-
mentus. Rekomenduojama raty balansavimo stakles maitinti atskira elektros grandine. Maitinimo laidas turi bati padétas taip, kad
jo nebiity galima pazeisti, ant jo neuZlipti, pervaziuoti ratu ir jis nesiliesty su judanciomis stakliy dalimis.

Nenaudokite balansavimo jrenginio, jei pazeistas maitinimo laidas, kiStukas, lizdas ar elektros komponentai. Jei pastebéjote
maitinimo laido, kiStuko ar elektros komponenty pazeidimy, nutraukite naudojima ir kreipkités | kvalifikuotus specialistus, kad
juos sutaisyty.

Prijungus masing prie elektros tinklo ir prie$ pradedant darba, atlikite bandomajj paleidima be apkrovos ir patikrinkite, ar darbo
vieta tvarkinga ir ar darbo zonoje néra pasaliniy asmenuy.

Valdymo skydas

Zemiau pateiktas valdymo skydelio komponenty, parodyty Il paveikslélyje, aprasymas.

Valdymo pultas naudojamas rato parametrams jvesti, balansavimo rezimui pasirinkti, matavimo ciklui pradéti, disbalanso vertei
nuskaityti ir papildomoms funkcijoms valdyti.

a) Kairysis ekranas. Rodo disbalanso verte rato vidinéje puséje, taip pat praneSimus ir pagalbines vertes pasirinktoms funkcijoms.
b) Desinysis ekranas. Rodo disbalanso verte iSorinéje rato puséje, taip pat pranesimus ir pagalbines vertes pasirinktoms funkcijoms.
c) Vidinio korekcinio svarelio padéties indikatorius. Rodo padét], kurioje turéty biti padétas vidinis korekcinis svarelis.

d) I8orinio korekcinio svarelio padéties indikatorius. Rodo padétj, kurioje turéty bati padétas iSorinis korekcinis svarelis.

e) Statinés korekcijos padéties indikatorius. Rodo svarelio padétj statinio balansavimo rezime.

f) 5 g mygtukas. Naudojamas norint parodyti faktine likutinio disbalanso verte, mazesne nei 5 g.

g) ALU mygtukas. Naudojamas skirtingy ratlankiy tipy korekcijos rezimui pasirinkti ir specialioms su aliuminio ratlankiais susiju-
sioms funkcijoms valdyti.

(h) mygtukas C. Naudojamas disbalansui perskaiciuoti pakeitus rato parametrus ir iSkviesti su kalibravimu bei pasirinktomis pa-
galbinémis operacijomis susijusias funkcijas.

(i) Mygtukai A+ / A-. Naudojami atstumo parametro vertei padidinti arba sumazinti.

(i) Mygtukai B+ / B-. Naudojami plo¢io parametro vertei padidinti arba sumazinti.

(k) Mygtukai D+ / D-. Naudojami skersmens parametro vertei padidinti arba sumazinti.

(I) OPT mygtukas. Naudojamas disbalanso optimizavimo funkcijai ir paslépto lipnaus svorio tvirtinimo funkcijai jjungti.

(m) F mygtukas. Naudojamas papildomoms funkcijoms pasirinkti.
(
(

(
(
(
(
(
(
(

n) Mygtukas START. Naudojamas matavimo ciklui pradéti ir pasirinktoms operacijoms patvirtinti.
0) STOP mygtukas. Naudojamas balansyrui sustabdyti ir pasirinktoms funkcijoms pertraukti.

Rato montavimas ant balansinio veleno

Prie§ montuodami rata, patikrinkite rato ir ratlankio bikle. Nuimkite nuo rato visus esamus balansinius svarelius, purva, akmenis
ir kitus paSalinius daiktus. Patikrinkite, ar ratlankio tvirtinimo pavirSius ir tvirtinimo angos néra deformuotos ar pazeistos. Tada
pasirinkite tinkama centravimo kagj ir uZmaukite ratg ant balansavimo veleno taip, kad jis bty tinkamai pritvirtintas prie atraminés
flan3o ir centruotas. Ratas turéty biti pritvirtintas tvirtinimo verzle arba atitinkamu adapteriu, priklausomai nuo rato tipo ir naudo-
jamo tvirtinimo bado. Tvirtinimas turéty uZtikrinti saugy ir koncentrinj rato prigludima. Prie$ pradédami jsitikinkite, kad ratas yra
tvirtai uzfiksuotas ant atraminés flanSo ir kad tvirtinimo verzIé yra sriegiuota reikiamo ilgio ir tvirtai priverZta. Montuodami arba nu-
imdami rata, nestumkite jo iSilgai srieginio veleno galo taip, kad galétuméte pazeisti tvirtinimo pavirsius. Jei tvirtinate ratg varztais,
priverzkite juos tolygiai, geriausia kryZminiu badu. Netinkamas rato montavimas gali lemti neteisingus balansavimo rezultatus.

Maitinimo jungiklis
Maitinimo jungiklis naudojamas balansyrui jjungti ir i§jungti. Norédami jjungti masing, perjunkite jungiklj j padétj | (jjungta). Noré-
dami i§jungti masing, perjunkite jungiklj j padétj O (iSjungta).

Raty parametry jvedimas

Prie§ pradédami balansuoti, jveskite rato parametrus, kaip parodyta paveikslélyje (Ill). Pirmiausia, naudodami matavimo svirtj,
iSmatuokite atstumg ,A", t. y. atstuma nuo jrenginio iki rato vidinés pusés, o tada jveskite jj naudodami mygtukus A+ / A-. Atstumo
,A* jvedimo Zingsnis yra 0,5 cm, o visa matavimo skalé yra 25 cm.,

Toliau, naudodami mygtukus B+ / B-, jveskite ratlankio plotj ,B“. Sig verte galima nuskaityti nuo ratlankio Zzymés arba iSmatuoti
tinkamu matavimo prietaisu. Ratlankio plotj galima jvesti 5 mm arba 0,25 colio intervalais. Coliy vertéms rodomi zyméjimai 0,2
(1/4 colio), 0,5 (1/2 colio) ir 0,7 (3/4 colio).

Galiausiai, naudodami mygtukus D+ / D-, jveskite ratlankio skersmenj ,D*, kaip pazyméta ant ratlankio. Ratlankio skersmuo
ivedamas 0,5 colio intervalais.

Rankinis parametry jvedimas naudojant matavimo rankos prailginima

Nestandartinés formos ratlankiams arba kai standartinio atstumo matavimo diapazono nepakanka, naudokite matavimo svirties
prailginima, kaip parodyta paveikslélyje (IV). Prailginimas padidina matavimo diapazong 6 cm. Pritvirting prailginima, iSmatuokite
atstumg ,A", tada matavimo svirtj nustatykite atgal j ,0“ ir rankiniu badu jveskite reikSme ,A + 6“ naudodami mygtukus A+ / A-.
Rankiniu badu jveskite ratlankio plot] ir skersmenj naudodami mygtukus B+ / B~ ir D+ / D-.
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Dishalanso matavimas

Norédami atlikti matavimo cikla, uzdarykite rato apsauginj dangtelj. Arba paspauskite mygtuka START, jei tai pasirinktas paleidimo
budas. Po keliy sekundZiy ratas greitéja, o tada létéja. Disbalanso vertés lieka rodomos kairiajame ir deSiniajame ekranuose.
Svieciantys LED indikatoriai rodo teisingg kampine padétj, kurioje reikia uzdéti korekcinj svorj. Svarscio tvirtinimo padeétis atitinka
12 valandos padét].

Kol rodomas rezultatas, lengvai paspaudus mygtuka C, bus perjungti anks¢iau nustatyti rato parametrai. ISorinés pusés padéties
nustatymas ir korekcijos turi biti atliekamos kaip parodyta paveikslélyje (V), o vidinés pusés — kaip parodyta paveikslélyje (V).

Disbalanso skaiiavimas pakeitus parametrus
Jei po matavimo rato parametrai pasikeicia, nereikia i$ karto atlikti naujo matavimo ciklo. Jvedus naujas vertes, paspauskite myg-
tukg C. Balansavimo staklés perskaiciuos rezultata nepasukdamos rato ir parodys naujas disbalanso vertes.

Likutinio disbalanso rodmuo maZesnis nei 5 g
Balansavimo metu gali likti maZesnis nei 5 g likes disbalansas. Tokiu atveju balansavimo jrenginys gali rodyti nulj. Norédami
pamatyti fakting likutinio disbalanso verte, paspauskite 5 g mygtuka.

Balansavimo reZimai

Balansavimo staklés leidZia pasirinkti jvairius balansavimo reZimus, priklausomai nuo ratlankio tipo ir korekciniy svareliy iSdésty-
mo. Rezimo pasirinkimas atliekamas naudojant ALU ir F mygtukus.

Pasirinktu rezimu dishalanso vertés apskaiciuojamos atitinkamai svorio pozicijai.

NORMAL - ReZimas, skirtas plieniniy arba lengvy aliuminio ratlankiy balansavimui naudojant svarmenis, uzdétus ant ratlankio
kradty (VII). .

STATINIS - Sis rezimas skirtas statiniam balansavimui. Jis naudojamas, be kita ko, motocikly ratams arba kai nejmanoma uzdeéti
svarmeny abiejose ratlankio pusése (VIII).

ALU1 - rezimas, skirtas aliuminio ratlankiy balansavimui naudojant svarmenis, priklijuotus prie ratlankio peties (IX).

ALU2 - rezimas, skirtas aliuminio ratlankiy balansavimui, kai lipnus svoris pasléptai dedamas iSorinéje puséje (X).

ALU3 - Kombinuotas rezimas. Viduje naudojamas prisegamas svoris, o iSoréje — pasléptas lipnus svoris (XI).

Speciali funkcija ,S*

Speciali ,S" funkcija skirta nejprastos formos aliuminio ratlankiy balansavimui, kai ALU2 rezimas neuZztikrina pakankamo tikslumo.
Pasirinkite $ig funkcijg paspausdami ALU mygtuka, kol uzsidegs atitinkamas ,S* funkcijos indikatorius. Tada jveskite matmenis
pagal paveikslélyje (XIl) pateiktg diagrama, remdamiesi ,S* funkcija.

A1 reikSmé keiciama naudojant mygtukus A+ / A-. AE reikSmé keiCiama naudojant mygtukus B+ / B-. dI reikSmé kei¢iama nau-
dojant mygtukus D+ / D-. dE reikSmé kei¢iama paspaudus ir laikant ALU mygtuka, tuo paiu metu spaudziant mygtukus D+ / D-.
dE verté yra 0,8 dl . Pakeitus dI verte, sistema automatiSkai nustato dE j 0,8 dI . Skaiciuojant atstuma tarp masiy svorio centry,
sistema daro prielaida, kad masés plotis yra mazdaug 14 mm. Norédami parodyti disbalansa, atitinkantj jvestus duomenis, pa-
spauskite mygtukg C. Jei matavimas jau atliktas, sistema automatiSkai perskaiciuoja disbalansa. PrieSingu atveju, paspauskite
mygtuka START, kad atliktuméte naujg matavima.

Disbalanso optimizavimas

Disbalanso optimizavimo funkcija sumazina svarmeny, reikalingy ratui subalansuoti, skaiciy. Ji ypa¢ rekomenduojama, kai statinis
dishalansas virsija 30 g. Daugeliu atvejy $i funkcija taip pat gali sumazinti likusj padangos ekscentriciteta. Visus veiksmus reikia
atlikti itin atsargiai. Paspaudus STOP mygtuka, funkcija nutraukiama.

Kai funkcija suaktyvinta, ekrane rodomas raginimas pasukti padanga ratlankio atzvilgiu. Kreida pazymékite atskaitos zyme ant
adapterio ir ratlankio, kad ratlankj bty galima vél sumontuoti ant jrenginio toje pacioje padétyje. Norédami tai padaryti, naudokite
zyme ant veleno. Tada, naudodami padangy keitiklj , pasukite padanga ant ratlankio 180° ir vél sumontuokite ratlankj ant atramos
flano ankstesnéje padétyje.

Desiniajame ekrane rodomas galimo disbalanso sumazinimo procentas esant dabartinei rato padéciai. Kairiajame ekrane rodoma
dabartiné statinio disbalanso verté gramais. Tai verté, kurig galima sumazinti sukant padangg ratlankio atzvilgiu.

Toliau sukite rata, kol uZsidegs iSoriniai LED indikatoriai, ir pazymékite padangg virSutinéje arba 12 valandos padétyje. Tada
pazymékite ratlankj vidiniy LED indikatoriy nurodytoje padétyje. PavyzdZiui, esant 45 g statiniam disbalansui, 80 % sumazinimas
sumazina likuting verte iki mazdaug 9 g.

Vizualiné rato apZidra

Pagrjstais atvejais, norint patikrinti protektoriaus bukle, galima atlikti pilng rato apsisukima atidarius apsauginj dangtelj. Norédami
tai padaryti, paspauskite F mygtuka ir tuo paciu metu kita ranka paspauskite START mygtuka. Balansavimo staklés atliks pilng
apsisukimo cikla, o jam pasibaigus, funkcija automatiskai isijungs.

Pasléptas lipniy svareliy tvirtinimas

Paslépto lipnaus svorio tvirtinimo funkcija skirta ALU-S, ALU2 ir ALU3 reZimams, kai iSorinis lipnus svoris patenka tarp dviejy ra-
tlankio stipiny. Si funkcija paskirsto reikiamag korekcinj svorj tarp dviejy svarmeny, esan¢iy uz gretimy ratlankio stipiny, iSsaugant
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rato iSvaizda ir tinkamg pusiausvyra.

Norédami suaktyvinti funkcija, paspauskite mygtukus F + OPT. Jjungus funkcija, kairiajame ekrane pasirodys pranesimas CNT, o
desiniajame ekrane — dabartinis ratlankio stipiny skaicius, pvz., 005. Ratlankio stipiny skaiCius (nuo 3 iki 16) nustatomas naudo-
jant mygtukus + / - parametrams A, B arba D.

Nustacius stipiny skai¢iy, 1étai pasukite ratg ranka. Kai kuris nors stipinas bus 12 valandos padétyje, laikykite rata ir paspauskite
OPT mygtuka.

Raty balansavimo jrenginys automatiskai paskirstys iSorinj disbalansg dviejose pozicijose uz ratlankio stipiny. Rankiniu bldu
sukdami ratg | kitas nurodytas pozicijas, uzdékite svarmenis su jrenginio rodomomis vertémis.

Baige operacija, paspauskite mygtukg START arba C, kad griztuméte | jprasta veikimo rezima.

Automatinis kalibravimas

Jei aptinkami neteisingi matavimo rezultatai, reikia atlikti automatinj kalibravimg . Ant balansavimo veleno reikia sumontuoti rata,
geriausia vidutiniy matmeny, ir tada jvesti tikslius sumontuoto rato parametrus. Neteisingai jvesti parametrai lems neteisingg
jrenginio kalibravimg ir dél to neteisingus vélesniy matavimy rezultatus. Norédami pradéti automatinio kalibravimo proceddrg ,
paspauskite ir laikykite nuspaude F ir C mygtukus, kol ekranuose pasirodys pranesimas CAL. Tada paspauskite mygtukg START,
kad atliktuméte pirmajj kalibravimo apsisukima. Ratui sustojus, balansavimo staklés parodys pranesimg ADD 100. Siuo metu
prie balansavimo staklés nurodytos padéties reikia pritvirtinti 100 g etaloninj svorj, o tada dar kartg paspauskite mygtuka START,
kad atliktuméte antrajj kalibravimo apsisukima. Baigus procedira, ekrane pasirodys praneSimas END CAL, rodantis automatinio
kalibravimo pabaiga. Jei automatinio kalibravimo metu jvyksta klaida , pakartokite procedrg nuo pradZiy.

Klaidos ir neatitikimai darbo metu
Raty balansavimo stakléms veikiant, valdymo sistema gali aptikti nejprastas situacijas. Tokiais atvejais ekrane pasirodys klaidos
numeris. Klaidy kody reikSmés pateiktos toliau pateiktoje lenteléje.

Klaidos kodas | ReikSmé

Néra sukimosi signalo. Tai gali sukelti sugedes padéties jutiklis arba klidtis, neleidZianti ratui suktis.

Matavimo ciklo metu rato greitis nukrito Zemiau minimalios 60 aps./min. vertés . Matavima reikia pakartoti.

Skaiciavimo klaida. Labiausiai tikétina priezastis — per didelis raty disbalansas.

Pasukite ratg prieSinga kryptimi.

Prie§ pradedant matavimo cikla, rato apsauginis dangtelis buvo atidarytas.

Automatinio kalibravimo reikSmés atminties klaida . Automatinj kalibravima reikia pakartoti .

automatinio kalibravimo metu . Tai gali jvykti atlikus antrg sukima nepridéjus etaloninio svorio arba nutrikus keitiklio kabeliui.

o |~ |o e (o=

Jei jvyksta klaida, nutraukite darba, paSalinkite klaidos priezastj ir, jei reikia, i$ naujo paleiskite matavimg arba atlikite automatinj
kalibravimg . Jei klaida pasikartoja nepaisant teisingy procedary, ijunkite balansavimo aparatg ir kreipkités j kvalifikuotus dar-
buotojus, kad jj patikrinty.

Nenuoseklis balansavimo rezultatai

Gali biti, kad subalansavus rata, jj nuémus nuo balansavimo stakliy ir vél pritvirtinus, ratas gali bati nesubalansuotas. Tai nebd-
tinai rodo balansavimo stakliy gedima. Dazniausia priezastis — neteisingas rato pritvirtinimas prie adapterio, dél kurio vélesnio
tvirtinimo metu ratas uZima kitokig padétj balansavimo stakliy asies atzvilgiu.

Jei ratas prie adapterio pritvirtintas varztais, varztus reikia priverzti po viena, tolygiai ir kryzmiskai. Per dideli rato tvirtinimo angy
tolerancijos nuokrypiai taip pat gali sukelti nenuoseklius rezultatus.

Kagiskai pritvirtinty raty mazi nuokrypiai iki 10 g laikomi normaliais. Ratams, pritvirtintiems varztais arba smeigémis, Sis nuokrypis
paprastai yra didesnis.

Jei disbalansas iSlieka ir po rato subalansavimo bei pakartotinio sumontavimo ant transporto priemonés, priezastis gali biti
nesubalansuotas stabdZiy bdgnas arba per dideli ratlankio ir bugno skyliy nuokrypiai. Tokiu atveju gali tekti i§ naujo patikrinti ir
pakoreguoti balansg su sumontuotu ratu.

PRIEZIURA IR PATIKRINIMAI

Pastaba: Pries valydami, atlikdami techning priezitira ar remonta, iSjunkite balansyra ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio.
Baige darba, patikrinkite raty balansavimo stakliy techning bikle vizualiai apzitrédami ir jvertindami jy tinkama veikima. Jrenginys
turi bati Svarus. Korpusa, rato apsaugg ir iSoriSkai prieinamas dalis reikia valyti sausa Sluoste arba minkstu Sepeciu. Valymui
nenaudokite vandens srovés ar suslégto oro. Raty balansavimo stakliy velena, centravimo kiigj, atraminj Zieda ir tvirtinimo verzle
laikykite Svarius, nes ant $iy daliy esantys neSvarumai gali pakenkti balansavimo tikslumui. Jei aptinkama pazeidimy, netinkamo
veikimo ar klaidy pranesimy, nebenaudokite stakliy ir nuneskite stakles apzitrai  jgaliota gamintojo techninés prieZidros centra.
Bet kokius veiksmus, kuriems reikia atidaryti korpusa, atlikti reguliavima, pakeisti saugiklius ar atlikti elektros ir elektronikos siste-
my pakeitimus, turéty atlikti tik kvalifikuoti techninés priezidros darbuotojai.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Ritenu balansétajs ir stacionara darbnicas iekarta, kas paredzéta transportiidzeku ritenu balansésanai. Ta lauj noteikt ritenu
nelidzsvarotibu un noteikt korekcijas punktus, izmantojot balansésanas atsvarus. Pareiza ritenu balansésana uzlabo brauk$anas
komfortu, samazina vibraciju un samazina riepu un piekares detalu nodilumu. Balansétajs ir paredzéts lietoSanai riepu remonta
darbnicas un automasinu apkopes centros. lekartas konstrukcija lauj darbinat dazadus ritenu tipus saskana ar razotaja specifi-
kacijam un efektivi veikt tipiskus balansé$anas uzdevumus. Pareiza, uzticama un dro$a produkta darbiba ir atkariga no pareizas
darbibas, tapéc:

Pirms produkta lietoSanas, liidzu, izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudé&jumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

lerice tiek piegadata pilniba pabeigta, tacu tai ir nepiecieSamas dazas sagatavoSanas darbibas, kas aprakstitas talak rokasgra-
mata.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-08060
Nominalais spriegums [V~ 230
Nominala frekvence [Hz] 50/60
FaZu skaits 1
Nominala jauda W] 250
Darba spiediens [MPa] 08
Balansésanas precizitate [g] +1
Diska diametra diapazons [ 10-24
Diska platuma diapazons [ 1,5-20
\ is ritena diametrs [mm] 1000

is ritena svars [kg] 70

Balansésanas atrums [min] 200-250
Ball Sanas cikla laiks [s] 7-9.
Masa [kg] 84

VISPARIGI DROSIBAS BRIDINAJUMI

1. Pirms lietoSanas izlasiet visu lietoSanas instrukciju un iepazistieties ar bridindjuma zimém uz ierices.

2. Ritenu balanséSanas iekartu drikst izmantot tikai pieaugusie, kas ir apmécti ierices lietoSana un apzinas ar ritena un rotéjoso
elementu rotaciju saistitos riskus.

3. lekarta jaizmanto tikai paredzétajam mérkim. Ritenu balansé$anas iekartu ir aizliegts izmantot citiem mérkiem, iznemot ritenu
balansésanu pielaujamo darbibas parametru ietvaros.

4. MaSinu nedrikst lietot, ja ta ir bojata, nepilniga, nepareizi salikta vai ja tas vadibas ierices, aizsargi vai droSibas sistémas
nedarbojas pareizi.

5. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet stravas vada, kontaktdaksas, ritenu stiprinajuma elementu, varpstas, konusu, atloka,
aizsargapvalka un vadibas iericu stavokli.

6. Elektroinstalacijas veikSana, pieslegSana elektrotiklam un jebkadi elektroinstalacijas remontdarbi jauztic tikai personam ar
atbilstosu kvalifikaciju.

7. Pirms ierices pievienoSanas baroSanas avotam parbaudiet, vai tikla parametri atbilst datiem, kas noraditi uz ierices datu plaksnites.
8. lekarta japievieno iekartai, kas aprikota ar efektivu aizsardzibu pret elektriskas stravas triecienu un atbilstoSu zeméjumu sa-
skana ar piemérojamajiem noteikumiem.

9. Balansieri drikst lietot tikai telpas, sausa vietd, kas ir pasargata no nokriniem, pilosa Gdens un parmériga mitruma.

10. lekartu nedrikst lietot spradzienbistama vidé vai viegli uzliesmojo$u materialu tuvuma.

11. Darba vietai jabut labi apgaismotai, tirai un brivai no Skérsliem, kas varétu traucét drosu darbibu.

12. Ma$inas darbibas zona nav atlauts atrasties nepiederosam personam, ipasi berniem un nepiederoSam personam.

13. Stradajot, valkajiet piegulosu darba apgérbu. Nevalkajiet valigu apgérbu, rotaslietas un neatstajiet garus matus nesietus, jo
tie var iekerties kustigajas dalas.

14. Uzstadot un demontgjot riteni, izmantojiet atbilstosus individualos aizsardzibas lidzeklus, kas atbilst darba apstakliem, jo ipasi
acu aizsargus un darba apavus.
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15. Masinas darbibas laika ir aizliegts pieskarties rotéjosajam ritenim, vérpstai, stiprinjumiem un citdm kustigajam dalam.

16. Aizliegts nonemt, parklat, apiet vai parveidot aizsargus, drosibas slédzenes, bridinajuma zimes un citus aizsargelementus.
17. Ir aizliegts veikt jebkadas neatlautas konstrukcijas izmainas vai modifikacijas iekartai.

18. Pirms tiriSanas, reguléSanas, apkopes, detalu nomainas vai defektu novérsanas atvienojiet ierici no stravas avota un pagai-
diet, [1dz visas kustigas dalas ir pilniba apstajusas.

19. Neizmantojiet saspiesta gaisa vai Gdens striklas iekartas tiriSanai. lekarta jatira ta, lai nerastos putekli un nelautu piesamota-
jiem ieklt elektriskajas un elektroniskajas sastavdalas.

20. Izmantojiet tikai raZotéja ieteiktas rezerves dalas, piederumus un aprikojumu.

21. Ja pamanat neparastas skanas, vibracijas, nepareizus radijumus, parsega bojajumus vai nepareizu iekartas darbibu, nekave-
joties partrauciet darbu un pirms atkartotas iedarbinaSanas novérsiet darbibas traucéjumu céloni.

22. Péc darba pabeigSanas iekarta ir jaizsledz, jaatstaj drosa stavoklT un janodrosina pret neatlautu personu iedarbinasanu.

PAPILDU DROSIBAS BRIDINAJUMI RITENU BALANSETAJIEM

1. Pirms ritena uzstadisanas parbaudiet riepas un diska stavokli. Nebalansgjiet ritenus, kas ir bojati, deformeéti, saplaisajusi, par-
mérigi netiri vai kuriem ir redzami montazas defekti.

2. Pirms balansé3anas nonemiet no ritena vecus svarus, dublus, akmenus un citus sveSkermenus, kas varétu izkroplot mérjumu
rezultatu vai radit bistamibu rotacijas laika.

3. Pirms balanséSanas parbaudiet riepu spiedienu, ja tas ietekmé mérijuma precizitati un ritena stavokli.

4. Ritenis jauzstada, izmantojot tikai atbilstoSi izvélétus konusus, atlokus un stiprinajuma elementus, kas nodro$ina pareizu ritena
centréSanu uz balansiera varpstas.

5. Pirms darba uzsakSanas parliecinieties, vai ritenis ir pareizi novietots un stiprindjums ir dro$i un pastavigi pievilkts.

6. Ja ritenis ir piestiprinats ar uzgriezni uz vitnotas varpstas, pirms rotacijas sakSanas parbaudiet, vai uzgrieznis ir uzskrivéts ar
pareizo vitnu skaitu un efektivi piespieZ riteni.

7. Jaritenis tiek piestiprinats ar skrivém, pievelciet tas vienmérigi, vélams, krusteniski, lai samazinatu centréSanas kltidas.

8. Uzstadot vai nonemot riteni, nebidiet riteni uz vitnotas varpstas ta, lai varétu sabojat stiprindjumus vai saskares virsmas.

9. Pirms méri$anas cikla sak3anas aizsargapvalkam jabat aizvértam. Nesaciet balanséSanu, kad vaks ir atvérts.

10. GrieZot riteni, operatoram jaturas masinas sanos, arpus tiesas bistamibas zonas.

11. Neparsniedziet pielaujamo ritenu svaru vai maksimalos ritenu izmérus, kas noraditi ritenu balansé$anas iekartai.

12. Ja ritenis nav pareizi nostiprinats, ir parmériga vibracija, ritenis $tipojas, rodas neparasts troksnis vai pastav stiprinajuma
atskrivesanas risks, nekavejoties apturiet masinu un vélreiz parbaudiet ritena nostiprinajumu.

13. Arkartas situacija nekavéjoties izmantojiet avarijas apturéSanas funkciju vai STOP pogu atkariba no jisu modela un péc tam
atvienojiet ierfci no baroSanas avota, ja nepiecieSams, lai nodrosinatu drosibu.

14. Péc negaiditas iekartas apstasanas neatsaciet darbibu, neparbaudot apstasanas céloni, ritena pareizu uzstadisanu un aiz-
sargapvalka stavokli.

15. BalanséSanas varpsta, montazas uzgrieznis, konusi, atloki un centréSanas virsmas regulari jatira, jo netirumi uz §im detalam
rada balanséSanas klddas.

16. Péc katra remonta, apkopes iejaukSanas, iek3&jo parametru mainas vai nepareizu mérijumu rezultatu atradanas iekarta ir
jakalibré.

17. leteicams periodiski parbaudrt nolastjumu precizitati un veikt kalibréSanu saskana ar rokasgramata noradito apkopes grafiku.
18. Ja balanséSanas rezultats mainas péc ta pasa ritena atkartotas uzstadisanas, vispirms parbaudiet centréSanas precizitati un
ritena montazas metodi.

19. Darbibas, kuram nepiecieSama piekluve piedzinas komponentiem, elekiriskajam komponentém, sensoriem, gultniem vai
servisa parametriem, drikst veikt tikai kvalificéts servisa personals.

20. Darbibas laika atcerieties, ka galvenie apdraudéjumi ir ritena rotacija, slikti uzstadita ritena vai stiprinajuma izme$anas iespé-
ja, elektriskas stravas trieciens un traumas, ko izraisa nepareiza ritena montaza.

PRODUKTU PAKALPOJUMI

Gatavosanas darbam

Pirms darba uzsakSanas novietojiet balansieri uz lidzenas, stabilas un izturigas gridas. MaSinu drikst lietot tikai telpas, sausa, labi
apgaismota vieta, kas ir pasargata no mitruma, nokriSniem un parmérigas saules gaismas. Uzstadidanas un parvietoSanas laika
neturiet masinu aiz darbindSanas varpstas un neizmantojiet to nesanai.

Péc ierices uzstadisanas parbaudiet, vai ta nav bojata transportéSanas laika, vai stravas vads un kontaktdaks$a nav bojati un vai
visi piederumi ir pareizi uzstaditi. Pirms pirmas lietoSanas reizes parliecinieties ari, vai aizsargapvalks darbojas pareizi un vai
vadibas ierices ir funkcionalas un nav bojatas.

Ja balansieris ir aprikots ar aréju aizsargterminali, kas apziméts ar atbilstoSu simbolu, pirms sakotnéjas lietoSanas Sis terminalis
japievieno objekta aizsarginstalacijai vai potencialu izlidzinaSanas sistémai saskana ar piemérojamajiem noteikumiem un uzsta-
didanas nosacijumiem. Savienojumu drikst veikt tikai kvalificéta persona. Aizsargsavienojumam jabit izturigam un efektivam.
Aizsargsavienojuma izveidei nedrikst izmantot Gdensvadus, gazes vadus, pneimatiskas Iiijas, telefona linijas vai citas sastavda-
las, kas nav paredzétas Sim nolakam.
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Pirms ritenu balansétaja pievienoSanas baroSanas avotam parliecinieties, vai tikla parametri atbilst datiem, kas noraditi uz masi-
nas datu plaksnites. MaSinu drikst pievienot tikai pareizi iezemétai stravas kontaktligzdai, kas ir aizsargata saskana ar pieméro-
jamajiem noteikumiem. Ritenu balansétaju ieteicams darbinat no atseviSkas elektriskas kédes. Stravas vads janovieto ta, lai to
nevarétu sabojat, uzkapt uz ta, parbraukt ar riteni vai tas nenonaktu saskaré ar kustigdm masinas dalam.

Nelietojiet balansétaju, ja stravas vads, kontaktdaksa, kontaktligzda vai elektriskas sastavdalas ir bojatas. Ja konstatéjat stravas
vada, kontaktdaksas vai elektrisko sastavdalu bojajumus, partrauciet lietoSanu un nododiet to remontam kvalificétam personalam.
Péc iekartas pievienoSanas elektrotiklam un pirms darba uzsaksSanas veiciet testa braucienu bez slodzes un parbaudiet, vai darba
vieta ir sakopta un darba zona neatrodas nepiedero$as personas.

Vadibas panelis

Zemak ir sniegts attéla (Il) paradito vadibas panela komponentu apraksts.

Vadibas paneliizmanto, lai ievaditu ritenu parametrus, izvélétos balanséSanas rezimu, saktu mérisanas ciklu, nolasttu nelidzsva-
rotibas vértibu un vaditu papildu funkcijas.

a) Kreisas puses displejs. Parada disbalansa vértibu ritena iekSpusé, ka ari zinojumus un papildu vértibas izvélétajam funkcijam.
b) Labas puses displejs. Parada disbalansa vértibu ritena aréja pusé, ka ari zinojumus un papildu vertibas izvélétajam funkcijam.
c) lekSejas puses korekcijas svara pozicijas indikators. Norada poziciju, kuré janovieto iekSgjas puses korekcijas svars.

d) Aréja korekcijas svara pozicijas indikators. Norada poziciju, kura janovieto aréja korekcijas svars.

e) Statiskas korekcijas pozicijas indikators. Norada svara poziciju statiskas balansé$anas rezima.

f) Poga 5g. Izmanto, lai paraditu faktisko atlikuSo disbalansa vértibu, kas ir mazéka par 59.

g) ALU poga. Izmanto, lai izvélétos korekcijas reZimu dazadiem disku tipiem un vaditu ipasas funkcijas, kas saistitas ar aluminija
diskiem.

(h) poga C. Izmanto, lai atkartoti aprékinatu disbalansu péc ritenu parametru mainas un izsauktu funkcijas, kas saistitas ar kalib-
réSanu un izvélétajam paligdarbibam.

(
(
(
(
(
(
(

(i) A+ / A- pogas. Izmanto, lai palielinatu vai samazinatu attdluma parametra vértibu.

(j) Pogas B+ / B-. Izmanto, lai palielinatu vai samazinatu platuma parametra vértibu.

(k) Pogas D+ / D-. Izmanto, lai palielindtu vai samazinatu diametra parametra vértibu.

(I) OPT poga. lzmanto, lai aktivizétu nelidzsvarotibas optimizacijas funkciju un slépta liméjosa svara uzstadisanas funkciju.
(m) F poga. Izmanto, lai izvélétos papildu funkcijas.

(n) Poga START. Izmanto, lai saktu mériSanas ciklu un apstiprinatu atlasitas darbibas.

(0) Poga STOP. Izmanto, lai apturétu balansétaju un partrauktu atlasitas funkcijas.

Ritena uzstadiSana uz balansiera varpstas

Pirms ritena uzstadiSanas parbaudiet ritena un diska stavokli. Nonemiet no ritena visus esoSos balansésanas atsvarus, dublus,
akmenus un citus sveSkermenus. Parbaudiet, vai diska montaZzas virsma un montéazas caurumi nav deforméti vai bojati. Péc tam
izvelieties atbilstoSo centréSanas konusu un uzbidiet riteni uz balanséSanas varpstas ta, lai tas batu pareizi novietots uz atbalsta
atloka un centréts. Ritenis janostiprina, izmantojot montazas uzgriezni vai atbilstoSu adapteri atkariba no ritena tipa un izmantotas
montazas metodes. Montazai janodroSina dro$a un koncentriska ritena piegul$ana. Pirms sékat darbu, parliecinieties, vai ritenis ir
drosi nofikséts uz atbalsta atloka un vai montazas uzgrieznis ir vitnots pareizaja garuma un ciesi pievilkts. Uzstadot vai nonemot
riteni, nebidiet to pa varpstas vitnoto galu ta, lai varétu sabojat savienojuma virsmas. Ja ritenis tiek uzstadits ar skrivém, pievel-
ciet tas vienmerigi, vélams, krusteniski. Nepareiza ritena uzstadisana var izraisit nepareizus balanséSanas rezultatus.

BaroSanas slédzis
BaroSanas slédzis tiek izmantots, lai ieslégtu un izslégtu balansétaju. Lai ieslégtu ierici, parvietojiet slédzi pozicija | (ieslégts). Lai
izslégtu ierici, parvietojiet slédzi pozicija O (izslégts).

Ritena parametru ievadisana

Pirms balansé$anas saksanas ievadiet ritena parametrus, ka paradits attela (1ll). Vispirms, izmantojot mériSanas sviru, izmériet
attalumu A", . i., attalumu no iekartas I1dz ritena iekSpusei, un péc tam ievadiet to, izmantojot pogas A+ / A-. Attdluma ,A” ievades
solis ir 0,5 cm, un pilna mérijumu skala ir 25 cm. .

P&c tam, izmantojot pogas B+ / B-, ievadiet diska platumu ,B". So vértibu var nolasit no diska markéjuma vai izmérit ar piemérotu
mérierici. Diska platumu var ievadit ar 5 mm vai 0,25 collu soli. Collu vértibam tiek paraditi apziméjumi 0,2 (1/4 collas), 0,5 (1/2
collas) un 0,7 (3/4 collas).

Visbeidzot, izmantojot pogas D+ / D-, ievadiet diska diametru ,D”, k& atziméts uz diska. Diska diamelrs tiek ievadits ar 0,5 collu
soli.

Manuala parametru ievadiSana, izmantojot mérisanas rokas pagarinajumu

Nestandarta formas diskiem vai gadijumos, kad standarta attaluma mériSanas diapazons ir nepietiekams, izmantojiet mériSanas
sviras pagarinataju, ka paradits attéla (IV). Pagarinajums palielina méridanas diapazonu par 6 cm. Péc pagarinataja piestiprina-
$anas izmériet attalumu ,A”, péc tam iestatiet mériSanas sviru atpakal uz ,0” un manuali ievadiet vértibu ,A + 6”, izmantojot pogas
A+ A-. Manuali ievadiet diska platumu un diametru, izmantojot pogas B+ / B~ un D+ /D-.
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Dishalansa mériSana

Lai veiktu mérisanas ciklu, aizveriet ritena aizsargvaku. Varat ari nospiest pogu START, ja 8T ir izvéléta sakuma metode. Péc
dazam sekundém ritenis paatrinas un péc tam paléninas. Nelidzsvarotibas vértibas paliek redzamas kreisaja un labaja displeja.
Apgaismoti LED indikatori norada pareizo lenkisko poziciju, kura japieliek korekcijas svars. Svara stiprinajuma pozicija atbilst
pulksten 12 pozicijai. .

Kameér rezultats ir redzams displeja, viegli nospieZot pogu C, tiks parskatiti ieprieks iestatitie ritenu parametri. Aréjas puses pozi-
cionéSana un korekcijas javeic, ka paradits attéla (V), bet iek$gjas puses pozicionésana un korekcijas — ka paradits attéla (V1).

Nelidzsvarotibas aprékins péc parametru mainas
Ja péc mérfjuma mainas ritena parametri, nav nepiecieSams nekaveéjoties veikt jaunu merfjumu ciklu. P&c jauno vértibu ievadisa-
nas nospiediet pogu C. Balansierim bs japarrékina rezultats, nepargriezot riteni, un japarada jaunas nelidzsvarotibas vértibas.

Atlikusa disbalansa radijums zem 5 g
Balansésanas laika var palikt atlikusais disbalanss, kas ir mazaks par 5 g. Sada gadijuma balansétajs var paradit nulles vértibu.
Lai paraditu faktisko atlikusa disbalansa vértibu, nospiediet pogu 5 g.

Balansésanas rezimi

Balansétajs lauj izvéleties daZadus balanséSanas rezimus atkariba no loka veida un korekcijas atsvaru izvietojuma. Rezima
izvéle tiek veikta, izmantojot ALU un F pogas.

Izvélétaja rezima disbalansa vértibas tiek aprekinatas atbilstoSajai svara pozicijai.

NORMALS - Rezims, kas paredzéts térauda vai vieglu alumiija disku balansé$anai, izmantojot svarus, kas novietoti uz disku
malam (VII).

STATISKS — Sis rezims ir paredzéts statiskai balansésanai. To izmanto, cita starpa, motociklu riteniem vai gadijumos, kad nav
iespéjams novietot svarus abas loka pusés (VIII).

ALU1 - ReZims, kas paredzéts aluminija disku balanséSanai, izmantojot svarus, kas pieliméti pie diska pleca (IX).

ALU2 - ReZims, kas paredzéts aluminija disku balansésanai ar sléptu iméjosa svara izvietojumu arpuseé (X).

ALU3 - Kombinétais rezims. lekSpuseé tiek izmantots piesprauzams svars, bet arpusé - slépts, liméjoSs svars (XI).

Ipasa funkcija ,S”

Ipasa ,S” funkcija ir paredzéta neparastas formas aluminija disku balansésanai, kur ALU2 reZims nenodrosina pietiekamu pre-
cizitati. lzvélieties $o funkciju, nospieZot pogu ALU, Iidz iedegas ,S” funkcijai atbilstoSais indikators. Péc tam ievadiet izmérus
saskana ar diagrammu attéla (XII), atsaucoties uz ,S” funkciju.

A1 vértibu maina, izmantojot pogas A+ / A-. AE vértibu maina, izmantojot pogas B+ / B-. dl vértibu maina, izmantojot pogas D+ /
D-. dE vértibu maina, nospiezot un turot nospiestu pogu ALU, vienlaikus nospiezot pogas D+ / D-.

dE vértiba ir 0,8 dl . P&c dl vértibas mainas sistéma automatiski atiestata dE uz 0,8 dI . Aprékinot attdlumu starp masu smaguma
centriem, sistéma pienem, ka masas platums ir aptuveni 14 mm. Lai paraditu ievaditajiem datiem atbilstoSo nelidzsvarotibu,
nospiediet pogu C. Ja mérijums jau ir veikts, sistéma automatiski parrékina nelidzsvarotibu. Pret&ja gadijuma nospiediet pogu
START, lai veiktu jaunu mérijumu.

Nelidzsvarotibas optimizacija

Disbalansa optimizacijas funkcija samazina ritena balansésanai nepiecieSamo atsvaru skaitu. Ta ir ipasi ieteicama, ja statiska
disbalansa vértiba parsniedz 30 g. Daudzos gadijumos $i funkcija var arf samazinat riepas atlikuso ekscentricitati. Visas darbibas
javeic loti uzmanigi. Nospiezot pogu STOP, funkcija tiek partraukta.

Kad funkcija ir aktivizéta, displeja tiek paradits aicinajums pagriezt riepu attieciba pret disku. Ar kritu atziméjiet atskaites atzimi uz
adaptera un diska, lai disku varétu atkartoti uzstadit uz iekartas taja pasa pozicija. Lai to izdaritu, izmantojiet atzimi uz varpstas.
Péc tam, izmantojot riepu mainitaju , pagrieziet riepu uz diska par 180° un atkal uzstadiet disku uz atbalsta atloka tas iepriek$éja
pozicija.

jiet disku pozicija, ko norada iekSgjie LED indikatori. Pieméram, ja statiska nelidzsvarotiba ir 45 g, 80% samazinajums samazina
atlikuso vértibu lidz aptuveni 9 g.

Ritena vizuala parbaude

Pamatotos gadijumos ir iespéjams veikt pilnu ritena apgriezienu ar atvértu aizsargvaku, lai parbauditu protektora stavokli. Lai to
izdaritu, nospiediet pogu F, vienlaikus ar otru roku nospiezot pogu START. Balansétajs veiks pilnu apgrieziena ciklu, un péc ta
pabeig$anas funkcija automatiski izslégsies.

Liméjoso svaru slépta montaza

Slépta limejosa svara stiprinajuma funkcija ir paredzéta ALU-S, ALU2 un ALU3 reZimiem, kur aréjais lTméjoSais svars atrodas
starp diviem loka spiekiem. ST funkcija sadala nepiecieSamo korekcijas svaru starp diviem svariem, kas novietoti aiz blakus eso-
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Sajiem loka spiekiem, saglabajot ritena izskatu un vienlaikus saglabajot pareizu lidzsvaru.

Lai aktivizétu funkciju, nospiediet pogas F + OPT. Péc funkcijas aktivizéSanas kreisaja displeja paradas zinojums CNT, bet labaja
displeja paradas pasreizéjais loka spieku skaits, pieméram, 005. Loka spieku skaits no 3 lidz 16 tiek iestatits, izmantojot pogas
+ /- parametriem A, B vai D.

Kad spieku skaits ir iestatits, lenam pagrieziet riteni ar roku. Kad jebkur$ spiekis atrodas pulksten 12 pozicija, turiet riteni un
nospiediet pogu OPT.

Ritenu balansétajs automatiski sadalis aréjo nelidzsvarotibu divas pozicijas aiz diska spiekiem. Manuali pagrieZot riteni uz naka-
maJam noraditajam pozicijam, uzlieciet svarus ar ierices paraditajam vertibam.

Péc darbibas pabeigSanas nospiediet pogu START vai pogu C, lai atgrieztos normala darbibas rezima.

Automatiska kalibréSana

automatiska kalibréSana . Uz balansiera varpstas jauzstada ritenis, vélams, ar vidéjiem izmériem, un péc tam jaievada precizi
uzstadita ritena parametri. Nepareizi ievaditi parametri novedis pie nepareizas iekartas kalibréSanas un [idz ar to ari nepareizu
turpmako mérTjumu rezultatu. Lai saktu automatiskas kalibréSanas proceddru , nospiediet un turiet nospiestas pogas F un C, Iidz
displejos paradas zinojums CAL. P&éc tam nospiediet pogu START, lai veiktu pirmo kalibréSanas apgriezienu. Péc tam, kad ritenis
apstajas, balansieris paradis zinojumu ADD 100. Saja bridi balansiera norad|taja pozicija japiestiprina 100 g atsauces svars un
péc tam vélreiz nospiediet pogu START, lai veiktu otro kalibréSanas apgriezienu. PEc procedras pabeigSanas displeja paradisies
zinojums END CAL, kas norada uz automatiskas kalibréSanas beigam. Ja automatiskas kalibréSanas laika rodas kluda , atkarto-
jiet procedaru no sakuma.

Kladas un parkapumi darba laika
thenu balanséSanas iekartas darbibas laika var rasties neparasti apstakli, ko konstate vadibas sistema. Sados gadijumos disple-
ja paradisies kludas numurs. Kladu kodu nozime ir sniegta tabula zemak.

Klddas kods | Nozime

Nav rotécijas signala. To var izraisit bojats pozicijas sensors vai Skérslis, kas nelauj ritenim griezties.

MériSanas cikla laika ritena atrums nokritas zem minimalas vértibas 60 apgr./min . Mérfjums ir jaatkarto.

Aprékina klida. Visticamakais iemesls ir parmerigs ritenu nelidzsvarotiba.

Pagrieziet riteni pretja virziena.

Ritena aizsargapvalks bija atvérts pirms méridanas cikla sakuma.

Autométiskas kalibréSanas vértibas atminas kltida . Automatiska kalibréSana ir jaatkarto .

Autométiskas kalibréSanas laika . To var izraistt otras rotécijas veikSana bez atsauces svara pievienoSanas vai devéja kabela parravums.
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Jarodas kltida, partrauciet darbu, novérsiet kliidas céloni un, ja nepiecieSams, restartéjiet mérjumu vai veiciet automatisko kalib-
réSanu . Ja kluda atkartojas, neskatoties uz pareizajam procediram, izslédziet balansétaju un nododiet to parbaudit kvalificétam
personalam.

Nekonsekventi balansé$anas rezultati

lespéjams, ka péc ritena balansésanas, nonemsanas no balansiera un atkartotas piestiprindSanas ritenis var nebiit lidzsvarots.
Tas ne vienmér norada uz balansiera darbibas traucgjumiem. VisbieZakais iemesls ir nepareiza ritena uzstadisana uz adaptera,
kuras dé| ritenis péc nakamas uzstadisanas ienem atskirigu poziciju attieciba pret balansiera varpstas asi.

Ja ritenis ir piestiprinats pie adaptera ar skrivém, skruves japievelk atseviki, vienmeérigi un krusteniski. Parmérigas pielaides
ritena stiprindjuma caurumos var izraisit art nekonsekventus rezultatus.

Koniski montétiem riteniem nelielas novirzes lidz 10 g tiek uzskatitas par normalam. Riteniem, kas montéti ar skrivém vai tapam,
§Tnovirze parasti ir lielaka.

Ja nelidzsvarotiba saglabajas péc ritena balanséSanas un atkartotas uzstadisanas uz transportidzekla, iemesls var bat nelidz-
svarots bremzu trumulis vai parmérigas pielaides diska un trumula caurumos. Sada gadijuma var biit nepieciesams atkartoti
parbaudit un korigét balansu ar uzstaditu riteni.

APKOPE UN PARBAUDES

Piezime: Pirms tiriSanas, apkopes vai remonta izslédziet balansieri un atvienojiet to no baroSanas avota.

P&c darba pabeigSanas parbaudiet ritenu balansétaja tehnisko stavokli, vizuali to apskatot un novértéjot ta pareizu darbibu. Ma-
$ina ir jauztur tira. Korpuss, ritena aizsargs un aréji pieejamas detalas jatira ar sausu dranu vai mikstu suku. Tiri$anai neizman-
tojiet idens striklu vai saspiestu gaisu. Ritenu balansétaja varpstu, centréSanas konusu, atbalsta apkakli un montazas uzgriezni
uzturiet tirus, jo netirumi uz §im detalam var pasliktinat balansé$anas precizitati. Ja tiek konstatéti bojajumi, nepareiza darbiba vai
kltidas zinojumi, partrauciet lietoSanu un nogadajiet ritenu balansétaju pilnvarota razotaja servisa centra parbaudei. Jebkuras dar-
bibas, kas prasa korpusa atvérsanu, regulésanu, drosinataju nomainu vai iejaukSanos elekiriskajas un elektroniskajas sistémas,
drikst veikt tikai kvalificéts servisa personals.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

ViyvaZovacka kol je stacionami dilensky stroj uréeny k vyvaZovani kol vozidel. Umoziuje detekci nevyvézenosti kol a urceni
korekEnich bodl pomoci vyvaZovacich zavazi. Spravné vyvéazeni kol zlepSuje jizdni komfort, sniZuje vibrace a opotfebeni pne-
umatik a sou¢asti zavéseni kol. Vyvazovacka je urena k pouziti v pneuservisech a autoservisech. Konstrukce stroje umoziuje
provoz riznych typd kol v ramci specifikaci vyrobce a efektivni provadéni typickych vyvazovacich tkond. Spravny, spolehlivy a
bezpecny provoz vyrobku zavisi na jeho spravné obsluze, proto:

Pied pouzitim vyrobku si prosim prectéte cely navod k pouziti a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné $kody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpeénostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Zafizeni je dodavano kompletni, ale vyzaduje nékolik pfipravnych krokt popsanych dale v manualu.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-08060
Jmenovité napéti [V~ 230
Jmenovité frekvence [Hz] 50/60
Pocet fazi 1
Jmenovity vykon W] 250
Provozni tlak [MPa] 0,8
Presnost vyvazeni [a] #1
Rozsah primérd rafki M 10-24
Rozsah $itky rafku [ 1,56-20
alni pramér kola [mm] 1000
alni hmotnost kola [kg] 70
Viyvazovaci rychlost [min] 200-250
Doba vyvazZovani cyklu [s] 7-9
Mse [kq] 84

OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

1. Pred pouZitim si pfectéte cely navod k obsluze a seznamte se s vystraznymi znackami na stroji.

2. Vlyvazovacku kol smi pouzivat pouze dospélé osoby, které byly proskoleny v obsluze stroje a jsou si védomy nebezpeCi spo-
jenych s rotaci kola a rotujicich prvka.

3. Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému Ucelu. Je zakazano pouzivat vyvazovacku kol k jakémukoli jinému Ucelu nez k vyva-
Zovani kol v rémci povolenych provoznich parametrd.

4. Stroj se nesmi pouZivat, pokud je poSkozeny, nelplny, nespravné smontovany nebo pokud jeho ovladaci prvky, ochranné kryty
nebo bezpeénostni systémy nefunguji spravné.

5. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav napajeciho kabelu, zastrcky, upeviiovacich prvkd kol, hiidele, kuzelli, pfiruby, ochran-
ného krytu a ovladacich prvku.

6. Elektroinstalace, pripojeni k elekirické siti a jakékoli opravy elekiroinstalace by mély byt svéfeny pouze osobam s odpovidajici kvalifikaci.
7. Pred pfipojenim stroje k napajeni zkontrolujte, zda parametry sité odpovidaji Udajim na typovém §titku stroje.

8. Stroj musi byt pfipojen k instalaci vybavené i€innou ochranou proti trazu elektrickym proudem a Fadnym uzemnénim v souladu
s platnymi pfedpisy.

9. VyvaZovac by mél byt pouZivan pouze v interiéru, na suchém misté, chranéném pred srazkami, kapajici vodou a nadmérnou vihkosti.
10. Stroj se nesmi pouzivat ve vybusném prostfedi ani v blizkosti hoflavych materiald.

11. Pracovisté by mélo byt dobfe osvétlené, udrZované v Cistoté a bez prekazek, které by mohly branit bezpecnému provozu.
12. V provozni zOné stroje se nesmi zdrzovat Zadné neopravnéné osoby, zejména déti a nepovolané osoby.

13. Pfi praci noste pfiléhavy pracovni odév. Nenoste volné obleceni, Sperky ani nenechavejte dlouhé vlasy rozvazané, mohlo by
dojit k jejich zachyceni v pohyblivych ¢astech.

14. Pri montazi a demontaZi kola pouZivejte vhodné osobni ochranné prostiedky odpovidajici pracovnim podminkam, zejména
ochranu o¢i a pracovni obuv.

15. Za provozu stroje je zakazano dotykat se rotujiciho kola, hiidele, upeviiovacich prvkl a dalSich pohyblivych ¢asti.

16. Je zakdzano odstranovat, zakryvat, obchazet nebo upravovat ochranné kryty, bezpecnostni zamky, vystrazné znacky a dal3i
ochranné prvky.
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17. Je zakazano provadét jakékoli neopravnéné konstrukéni zmény nebo Upravy stroje.

18. Pred ¢isténim, sefizovanim, Udrzbou, vyménou dili nebo opravou zavad odpojte stroj od napajeni a pockejte, dokud se
vSechny pohyblivé ¢asti zcela nezastavi.

19. K Cisténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch ani vodni trysky. Stroj musi byt ¢iStén tak, aby se nepraSoval a aby se do elek-
trickych a elektronickych soucastek nedostaly necistoty.

20. Pouzivejte pouze nahradni dily, pfisluSenstvi a vybaveni doporu¢ené vyrobcem.

21. Pokud si vSimnete jakychkoli neobvyklych zvukd, vibraci, nespravnych naméfenych hodnot, poskozeni krytu nebo nespravné-
ho provozu stroje, okamzité zastavte praci a pfed opé&tovnym spusténim odstrante pficinu poruchy.

22. Po ukongeni prace musi byt stroj vypnut, ponechan v bezpetném stavu a zajistén proti obsluze neopravnénymi osobami.

DALSi BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO VYVAZOVACKY KOL

1. Pfed montazi kola zkontrolujte stav pneumatiky a rafku. NevyvaZzuijte kola, ktera jsou poskozena, deformovana, praskla, nad-
mémé zneCiSténa nebo maji viditelné montazni vady.

2. Pfed vyvazovanim odstrarite z kola stara zavazi, blato, kameny a dalSi cizi pfedméty, které by mohly zkreslit vysledek méfeni
nebo zpUsobit nebezpedi béhem otaceni.

3. Pfed vyvéaZenim zkontrolujte tlak v pneumatikach, pokud ovliviiuje pfesnost méfeni a stav kola.

4. Kolo by mélo byt namontovano pouze s pouZitim vhodné zvolenych kuzeld, pfirub a upeviiovacich prvkd, které zajisti spravné
vycentrovani kola na vyvaZovacim hfideli.

5. Pred zahajenim prace se uijistéte, ze je kolo spravné usazeno a upeviiovaci prvek bezpeéné a trvale utazen.

6. Pokud je kolo upevnéno matici na zavitové hfideli, pfed zahajenim otaceni zkontrolujte, zda je matice naSroubovéna spravnym
poctem zavitd a zda kolo U¢inné tlaci.

7. Pokud kolo upevriujete Srouby, utahujte je rovnomémé, nejlépe kfizem, abyste sniZili chyby ve stfedéni.

8. Pri montazi nebo demontazi kola neposouvejte kolo po zavitové hfideli zplisobem, ktery by mohl poskodit upevriovaci prvky
nebo dosedaci plochy.

9. Pfed zahdjenim méficiho cyklu musi byt ochranny kryt uzavien. Nezacinejte vyvaZovat s otevienym krytem.

10. Pfi otaceni kola by se obsluha méla nachazet na boku stroje, mimo bezprostfedni nebezpeénou zénu.

11. Nepfekracujte povolenou hmotnost kola ani maximaini rozméry kola uvedené pro vyvazovacku kol.

12. Pokud kolo neni spravné zajisténo, dochazi k nadmérnym vibracim, kymaceni kola, neobvyklému hiuku nebo hrozi riziko
uvolnéni upevnéni, okamzité stroj zastavte a znovu zkontrolujte usazeni kola.

13. V pfipadé nouze okamZité pouZijte funkci nouzového zastaveni nebo tlacitko STOP, podle toho, co je pro va$ model vhodné,
a poté v pipadé potreby odpojte stroj od napajeni, aby byla zajiSténa jeho bezpecnost.

14. Po neoCekavaném zastaveni stroje neobnovuite jeho provoz bez kontroly pficiny zastaveni, spravného upevnéni kola a stavu
ochranného krytu.

15. Viyvazovaci hfidel, montazni matice, kuzely, pfiruby a stfedici plochy by mély byt pravidelné udrZovany v ¢istoté, protoze
nedistoty na téchto soucastech zplsobuji chyby ve vyvazeni.

16. Po kazdé opravé, servisnim zasahu, zméné vnitfnich parametr(i nebo zjisténi nespravnych vysledk(i méfeni je nutné stroj
kalibrovat.

17. DoporuCuje se pravidelné kontrolovat presnost naméfenych hodnot a provadét kalibraci podle planu Udrzby uvedeného v
manualu.

18. Pokud se vysledek vyvazZeni po opétovné montazi stejného kola zméni, nejprve zkontrolujte presnost vystfedéni a zpusob
montaze kola.

19. Cinnosti vyZaduijici pfistup k pohonnym komponentiim, elektrickym sou¢astem, senzorim, loZisk(im nebo servisnim parame-
trim smi provadét pouze kvalifikovany servisni personal.

20. Béhem provozu nezapomenite, Ze hlavnimi nebezpecimi jsou otaceni kola, mozZnost vymrsténi Spatné namontovaného kola
nebo upevriovaciho prvku, Uraz elektrickym proudem a zranéni zplsobena nespravnou montazi kola.

SERVIS PRODUKTU

Priprava na praci

Pfed zahajenim prace umistéte balancér na rovnou, stabilni a odolnou podlahu. Stroj by mél byt pouzivan pouze v interiéru,
na suchém, dobfe osvétleném misté, chranéném pred vihkosti, srazkami a nadmérnym slunecnim zéfenim. Béhem instalace a
premistovani nedrzte stroj za ovladaci hfidel ani jej nepouzivejte k pfenaseni.

Po instalaci stroje zkontrolujte, zda nebyl béhem pfepravy poskozen, zda neni poskozen napajeci kabel a zastréka a zda je ves-
keré pfisluSenstvi spravné nainstalovano. Pred prvnim pouZitim se také uijistéte, Ze ochranny kryt funguje spravné a Ze ovladaci
prvky jsou funkéni a nepoSkozeng.

Pokud je balancer vybaven externi ochrannou svorkou ozna¢enou pfislusnym symbolem, musi byt tato svorka pfed prvnim uve-
denim do provozu piipojena k ochranné instalaci nebo systému vyrovnani potenciall zafizeni v souladu s platnymi predpisy a
instalaénimi podminkami. Pripojeni by méla provadét pouze kvalifikovana osoba. Ochranné spojeni musi byt trvanlivé a Gcinné.
K vytvofeni ochranného spojeni nesmi byt pouzito vodovodni potrubi, plynovody, pneumatické vedeni, telefonni linky ani jiné
komponenty, které nejsou k tomuto Ucelu urceny.
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Pred pripojenim vyvazovacky kol k napajeni ovéfte, zda parametry sité odpovidaji udajim na typovém Stitku stroje. Stroj by mél
byt pfipojen pouze k fadné uzemnéné zésuvce chranéné v souladu s platnymi predpisy. DoporuCuje se, aby byla vyvaZovacka
kol napéjena ze samostatného elektrického obvodu. Napajeci kabel by mél byt umistén tak, aby nemohl byt poskozen, Slapnut na
néj, prejet kolem nebo aby se nedostal do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi stroje.

NepouZivejte balancér, pokud je poskozen napajeci kabel, zastrcka, zasuvka nebo elektrické soucasti. Pokud zjistite poskozeni
napajeciho kabelu, zastréky nebo elektrickych soucasti, prestarite jej pouzivat a nechte jej opravit kvalifikovanym personalem.
Po pfipojeni stroje k elektrické siti a pfed zahajenim prace provedte zkuSebni chod bez z&téZe a zkontrolujte, zda je pracovisté
uklizené a zda se v pracovnim prostoru nenachazeji zadné nepovolané osoby.

Ovladaci panel

NiZe je uveden popis soucasti oviadaciho panelu zobrazenych na obréazku (II).

Ovladaci panel se pouziva k zadavani parametr(i kola, vybéru rezimu vyvazovani, spusténi méficiho cyklu, odeétu hodnoty ne-
vyvazenosti a ovladani dalsich funkci.

(a) Levy displej. Zobrazuje hodnotu nevyvazenosti na vnitfni strané kola a také zpravy a pomocné hodnoty pro vybrané funkce.
(b) Pravy displej. Zobrazuje hodnotu nevyvazenosti na vnéjsi strané kola a také hlaSeni a pomocné hodnoty pro vybrané funkce.
(c) Indikator polohy korekcniho zavaZzi na vnitni strané. Oznacuje polohu, ve které by mélo byt umisténo korekéni zévazi na
vnitfni strané.

(d) Indikator polohy vnéjSiho korekéniho zavazi. Oznacuje polohu, ve které by mélo byt umisténo vnéjsi korekéni zavazi.

(e) Indikator polohy statické korekce. Zobrazuje polohu zavazi v rezimu statického vyvazovani.

(f) Tlacitko 5g. Pouziva se k zobrazeni skute¢né hodnoty zbytkové nevyvazenosti mensi nez 5g.

(9) Tlacitko ALU. Pouziva se k vybéru korekéniho rezimu pro riizné typy rafkli a k ovladani specidlnich funkci souvisejicich s
hlinikovymi rafky.

(h) tlacitko C. PouZiva se k pfepoctu nevyvazenosti po zméné parametrd kola a k vyvolani funkci souvisejicich s kalibraci a
vybranymi pomocnymi operacemi.

(i) Tlacitka A+ / A-. PouZivaji se ke zvySeni nebo snizeni hodnoty parametru vzdalenosti.

(j) Tlacitka B+ / B-. Pouzivaji se ke zvySeni nebo snizeni hodnoty parametru Sifky.

(k) Tlacitka D+ / D-. PouZivaji se ke zvySeni nebo snizeni hodnoty parametru prdméru.

(I) Tlagitko OPT. Pouziva se k aktivaci funkce optimalizace nevyvazenosti a funkce instalace skrytého adhezniho zavazi.

(m) Tlacitko F. PouZiva se k vybéru dalSich funkci.

(n) Tlagitko START. Pouziva se ke spusténi méficiho cyklu a potvrzeni vybranych operaci.

(o) Tlagitko STOP. Pouziva se k zastaveni vyvazovace a preruSeni vybranych funkci.

n
0
Montaz kola na vyvazovaci hfidel

Pred montazi kola zkontrolujte stav kola a rafku. Odstrarite z kola veSkera existujici vyvazovaci zavazi, blato, kameny a jiné cizi
predméty. Zkontrolujte, zda montazni plocha rafku a montazni otvory nejsou deformované nebo poSkozené. Poté vyberte vhodny
stfedici kuzel a nasurite kolo na vyvazovaci hfidel tak, aby bylo spravné usazeno na nosné pfirubé a vycentrovano. Kolo by mélo
byt zajisténo pomoci montazni matice nebo vhodného adaptéru v zavislosti na typu kola a pouZitém zpisobu montaze. Montaz by
méla zajistit bezpe€né a soustfedné uchyceni kola. Pfed zahajenim montaze se ujistéte, Ze je kolo bezpec¢né zajiSténo na nosné
pfirubé a Ze montazni matice je zavitovana na spravnou délku a bezpeéné utazena. Pfi montazi nebo demontézi kola jej nepo-
souvejte po zavitovém konci hfidele zplisobem, ktery by mohl poskodit dosedaci plochy. Pokud montujete kolo pomoci Sroubd,
utahnéte je rovnomérné, nejlépe kfizem. Nespravna montaz kola miiZe zpisobit nespravné vysledky vyvazeni.

Vypinac¢
Hlavni vypina se pouZiva k zapnuti a vypnuti vyvazovace. Chcete-li stroj zapnout, pfepnéte vypina¢ do polohy | (zapnuto).
Chcete-li stroj vypnout, pfepnéte vypina¢ do polohy O (vypnuto).

Zadani parametrd kola

Pred zahajenim vyvazovani zadejte parametry kola, jak je znazornéno na obrazku (ll). Nejprve zméfte vzdalenost ,A", tj. vzda-
lenost od stroje k vnitfni strané kola, pomoci méficiho ramene, a poté ji zadejte pomoci tlacitek A+ / A-. Zadavaci kroky pro
vzdalenost ,A" jsou 0,5 cm a plna stupnice méfeni je 25 cm.

Déle zadejte Sitku rafku ,B* pomoci tlaCitek B+ / B-. Tuto hodnotu Ize odecCist ze znacky na rafku nebo zméfit vhodnym méficim
pristrojem. Sitku rafku Ize zadavat v krocich po 5 mm nebo 0,25". Pro palcové hodnoty se zobrazuji oznageni 0,2 pro 1/4”, 0,5
pro 1/2"a 0,7 pro 3/4”.

Nakonec zadejte primér rafku ,D* pomoci tlacitek D+ / D-, jak je vyznaceno na rafku. Pramér rafku se zadava v krocich po 0,5".

Ruéni zadévani parametrd pomoci prodlouzeni méficiho ramene

U rafkd s nestandardnim tvarem nebo pokud standardni rozsah méfeni vzdalenosti neni dostatecny, pouZijte prodlouzeni mé-
ficiho ramene, jak je znazornéno na obrazku (IV). ProdlouZeni zvétsi rozsah méfeni o 6 cm. Po pfipevnéni prodlouZeni zméfte
vzdalenost ,A", poté nastavte méfici rameno zpét na ,0" a ruéné zadejte hodnotu ,A + 6* pomoci tlacitek A+ / A-. Sitku a primér
rafku zadejte ru¢né pomoci tladitek B+ / B-a D+ /D-.
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Meéreni nevyvazenosti

Pro provedeni méficiho cyklu zavfete ochranny kryt kola. Pripadné stisknéte tlaCitko START, pokud je zvolena tato metoda spus-
téni. Po nékolika sekundach kolo zrychli a poté zpomali. Hodnoty nevyvéazenosti ziistanou zobrazeny na levém a pravém displeji.
Podsvicené LED indikatory indikuji spravnou Uhlovou polohu, ve které ma byt korekéni zavazi aplikovano. Montazni poloha
zéavazi odpovida poloze 12 hodin.

Béhem zobrazeni vysledku mtZete lehkym stisknutim tlagitka C prochazet dfive nastavené parametry kola. Polohovani a korekce
pro vnéj$i stranu by mély byt provedeny dle obrazku (V) a pro vnitfni stranu dle obrazku (V).

Vypolet nevyvazenosti po zméné parametri
Pokud se parametry kola po méfeni zméni, neni nutné ihned provadét novy cyklus méfeni. Po zadani novych hodnot stisknéte
tlagitko C. ViyvaZova¢ prepocita vysledek bez opétovného otaceni kola a zobrazi nové hodnoty nevyvazenosti.

Hodnota zbytkové nevyvaZenosti pod 5 g
Béhem vyvazovani muze zlstat zbytkova nevyvazenost mensi nez 5 g. V takovém pfipadé mize vyvazovaé zobrazit nulovou
hodnotu. Pro zobrazeni skutené hodnoty zbytkové nevyvazenosti stisknéte tlacitko 5 g.

VyvaZovaci rezimy

Vyvazova¢ umoznuje vybrat si z rznych rezimd vyvaZovani v zavislosti na typu rafku a umisténi korekcnich zavazi. Vybér rezimu
se provadi pomoci tlagitek ALU a F.

Ve zvoleném rezimu se hodnoty nevyvazenosti vypocitaji pro pfisluSnou polohu zavazi.

NORMALNI — Rezim uréeny pro vyvazovani ocelovych nebo lehkych hlinikovych rafkia pomoci zavazi umisténych na hranach
rafku (VII).
STATICKE - Tento reZim je uren pro statické vyvazovani. Pouziva se mimo jiné pro kola motocykli nebo v pfipadech, kdy neni
mozné umistit zavazi na obé strany rafku (VIII).

ALU1 - Rezim ur€eny pro vyvazovani hlinikovych rafki pomoci zavazi nalepenych na rameni rafku (IX).

ALU2 - Rezim uréeny pro vyvazovani hlinikovych rafka se skrytym umisténim adhezniho zavazi na vnéjsi strané (X).

ALU3 - Kombinovany rezim. Na vnitfni strané se pouZiva pfipinaci zavazi a na vnéjSi strané skryté lepici zavazi (XI).

Specidlni funkce ,S*

Specialni funkce ,S* je uréena pro vyvazovani hlinikovych rafkd neobvyklych tvard, u kterych rezim ALU2 neposkytuje dosta-
te¢nou pesnost. Tuto funkci zvolite stisknutim tladitka ALU, dokud se nerozsviti indikator odpovidajici funkci ,S*. Poté zadejte
rozméry podle diagramu na obrazku (XII) s odkazem na funkci ,S*.

Hodnota A1 se méni pomoci tlaCitek A+ / A-. Hodnota AE se méni pomoci tlacitek B+ / B-. Hodnota dl se méni pomoci tladitek
D+ /D-. Hodnota dE se méni stisknutim a podrzenim tlacitka ALU pfi souasném stisknuti tlacitek D+ / D-.

hodnota dE je 0,8 dI . Po zméné hodnoty dI systém automaticky resetuje dE na 0,8 dl . Pfi vypoctu vzdalenosti mezi tézisti hmot
systém predpoklada Sitku hmoty pfiblizné 14 mm. Pro zobrazeni nevyvazenosti odpovidajici zadanym udajim stisknéte tladitko
C. Pokud jiz bylo provedeno méfeni, systém nevyvazenost automaticky prepocita. V opacném piipadé stisknéte tlacitko START
pro provedeni nového méfeni.

Optimalizace nevyvaZenosti

Funkce optimalizace nevyvazenosti snizuje pocet zavazi potfebnych k vyvazeni kola. Doporucuje se zejména v pfipadé, ze sta-
ticka nevyvazenost presahne 30 g. V mnoha pfipadech mize tato funkce také sniZit zbytkovou excentricitu pneumatiky. VSechny
operace by mély byt provadény s maximalni opatrnosti. Stisknutim tlacitka STOP se funkce prerusi.

Jakmile je funkce aktivovana, displej vas vyzve k otoéeni pneumatiky vzhledem k rafku. Oznacte kfidou referenéni znacku na
adaptéru a rafku, aby bylo mozné rafek znovu namontovat na stroj ve stejné poloze. K tomu pouZijte znacku na vietenu. Poté
pomoci zouvacky pneumatik otocte pneumatiku na rafku o 180° a rafek znovu namontujte na podpérnou pfirubu do pfedchozi
polohy.

Pravy displej zobrazuje procentualni vyjadfeni mozného snizeni nevyvazenosti pro aktudini polohu kola. Levy displej zobrazuje
aktualni hodnotu statické nevyvazenosti v gramech. Jedna se o hodnotu, kterou Ize sniZit otocenim pneumatiky vzhledem k rafku.
Poté otacejte kolem, dokud se nerozsviti vnéjsi LED indikatory a pneumatika se neoznaci v horni poloze, tedy v poloze 12 hodin.
Poté oznacte rafek v poloze indikované vnittnimi LED indikatory. Napiiklad pfi statické nevyvazenosti 45 g se pii 80% snizeni
zbytkové hodnoty snizi na pfiblizné 9 g.

Vizuini kontrola kola

V odtvodnénych pfipadech je mozné provést piné otoceni kola s otevienym ochrannym krytem a zkontrolovat stav dezénu. Chce-
te-li to provést, stisknéte tlacitko F a soucasné druhou rukou stisknéte tlacitko START. Vyvazova¢ provede cyklus celého otoCeni
a po jeho dokonéeni se funkce automaticky vypne.

Skryté upevnéni samolepicich zavazi

Skryta funkce upevnéni adhezivniho zavaZi je navrzena pro rezimy ALU-S, ALU2 a ALU3, kde vnéjSi adhezivni zavazi spada
mezi dva paprsky rafku. Tato funkce rozdéluje poZzadovanou korekEni hmotnost mezi dvé zavazi umisténa za sousednimi paprsky
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rafku, ¢imZ se zachovava vzhled kola a zaroven se udrzuje spravna rovnovaha.

Pro aktivaci funkce stisknéte tlacitka F + OPT. Po aktivaci funkce se na levém displeji zobrazi hiaSeni CNT a na pravém displeji
aktualni pocet dratt rafku, napfiklad 005. Pocet dratd rafku v rozsahu od 3 do 16 se nastavuje pomoci tlacitek + / - pro parametry
A, B nebo D.

Jakmile je pocet paprski nastaven, pomalu otacejte kolem rukou. Jakmile je kterykoli paprsek v poloze 12 hodin, podrzte kolo a
stisknéte tlacitko OPT.

VlyvaZovacka kol automaticky rozlozi vnéj§i nevyvazenost do dvou pozic za dratky rafku. Pfi ruénim otaceni kola do dalsich indi-
kovanych pozic aplikujte zavazi s hodnotami zobrazenymi na displeji.

Po dokonéeni operace stisknéte tlacitko START nebo tladitko C pro navrat do normainiho provozu.

Automaticka kalibrace

Pokud jsou zjistény nespravné vysledky méfeni, je tfeba provést automatickou kalibraci . Na vyvazovaci hfidel by mélo byt na-
montovano kolo, nejlépe primérnych rozmérd, a poté by mély byt zadany presné parametry namontovaného kola. Nespravné
zadané parametry povedou k nespravné kalibraci stroje a v disledku toho k nespravnym vysledkiim naslednych méfeni. Chce-
te-li spustit proces automatické kalibrace , stisknéte a podrzte tlacitka F a C, dokud se na displeji nezobrazi hia$eni CAL. Poté
stisknéte tlacitko START pro provedeni prvni kalibraéni rotace. Po zastaveni kola se na vyvazovaci zobrazi hlaSeni ADD 100. V
tomto okamziku by mélo byt na pozici indikovanou vyvazovacem pfipevnéno referenéni zavazi o hmotnosti 100 g a poté znovu
stisknéte tlacitko START pro provedeni druhé kalibracni rotace. Po dokonceni postupu se na displeji zobrazi hlaseni END CAL,
které signalizuje konec automatické kalibrace . Pokud béhem automatické kalibrace dojde k chybé , opakuijte postup od zacatku.

Chyby a nesrovnalosti béhem prace
Béhem provozu vyvazovacky kol se mohou vyskytnout abnormaini stavy, které detekuije fidici systém. V takovych pfipadech se
na displeji zobrazi &islo chyby. Vyznam chybovych kodu je uveden v tabulce nize.

Kéd chyby Vyznam
Zadny signal otaceni. Mize to byt zpisobeno poskozenym snimacem polohy nebo prekazkou, ktera brani otaceni kola.
Béhem méficiho cyklu klesla rychlost kola pod minimalni hodnotu 60 ot/min . MéFeni je nutné opakovat.

Otocte kolo v opacném sméru.
Ochranny kryt kola byl pred zahéjenim méficiho cyklu otevfeny.
Chyba paméti hodnot autokalibrace . Autokalibraci je nutné zopakovat .

Chyba béhem automatické kalibrace . Mize to byt zptisobeno provedenim druhé rotace bez piidani referenéniho zavazi nebo preruSenim kabelu
prevodniku.

o|~|o | (o=

Pokud dojde k chybé, zastavte praci, odstrarte pficinu chyby a v pfipadé potfeby restartujte méfeni nebo provedte automatickou
kalibraci . Pokud se chyba i pfes spravné postupy opakuje, vypnéte vyvazova¢ a nechte jej zkontrolovat kvalifikovanym perso-
nalem.

Nekonzistentni vysledky vyvazovéni

Je mozné, Ze po vyvazeni kola, jeho vyjmuti z vyvazovace a opétovném nasazeni muze byt kolo nevyvazené. To nemusi nutné
montazi zaujme jinou polohu vzhledem k ose hfidele vyvazovace.

Pokud je kolo pfipevnéno k adaptéru Srouby, mély by byt Srouby utahovany jednotlivé, rovnomérné a kiizem. Nadmémé tolerance
v montéznich otvorech v kole mohou také zplisobit nekonzistentni vysledky.

Malé odchylky do 10 g jsou povazovany za normaini u konicky upevnénych kol. U kol upevnénych Srouby nebo Cepy je tato
odchylka obvykle vétsi.

Pokud nevyvazenost pretrvava i po vyvazeni a opétovné montaZi kola na vozidlo, pfi¢éinou mize byt nevyvazeny brzdovy buben
nebo nadmémé tolerance v otvorech rafku a bubnu. V takovém pfipadé mize byt nutné znovu zkontrolovat a upravit vyvazeni s
namontovanym kolem.

UDRZBA A KONTROLY

Poznamka: Pred €isténim, servisem nebo Gdrzbou vypnéte balancér a odpojte jej od zdroje napajeni.

Po dokonceni prace zkontrolujte technicky stav vyvazovacky kol vizualni kontrolou a posouzenim jeji spravné funkce. Stroj musi
byt udrZovan v Cistoté. Kryt, kryt kola a vnéjSi pfistupné soucasti by mély byt ¢istény suchym hadfikem nebo mékkym kartacem.
K ¢isténi nepouzivejte vodni paprsek ani stlaceny vzduch. Udrzujte hfidel vyvaZovacky kol, stfedici kuzel, opémy krouzek a mon-
tazni matici Cisté, protoZe necistoty na téchto soucastech mohou ovlivnit pfesnost vyvéaZeni. Pokud zjistite poSkozeni, nespravnou
obsluhu nebo chybova hlaseni, prestante vyvazovacku pouZivat a odneste ji do autorizovaného servisniho stfediska vyrobce ke
kontrole. Veskeré Cinnosti vyZadujici otevieni krytu, sefizeni, vyménu pojistek nebo zasah do elektrickych a elektronickych systé-
mi by mél provadét pouze kvalifikovany servisni personal.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

ViyvaZovacka kolies je stacionarny dielensky stroj uréeny na vyvazovanie kolies vozidiel. UmoZziiuje detekciu nevyvazenosti kolies
a urcenie korekénych bodov pomocou vyvazovacich zavazi. Spravne vyvazenie kolies zlepSuje komfort jazdy, znizuje vibracie a
opotrebovanie pneumatik a komponentov zavesenia kolies. VyvaZzovacka je uréend na pouZitie v pneuservisoch a autoservisoch.
Konstrukcia stroja umoZiuje prevadzku réznych typov kolies v ramci $pecifikacii vyrobcu a efektivne vykonavanie typickych vyva-
Zovacich Uloh. Spravna, spolahliva a bezpeéna prevadzka produktu zavisi od spravnej prevadzky, preto:

Pred pouzitim vyrobku si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za ziadne $kody vyplyvajlce z nedodrzania bezpecnostnych predpisov a odpordcani uvedenych v tejto
prirucke.

VYBAVENIE

Zariadenie sa dodava kompletné, ale vyzaduje si niekolko pripravnych krokov popisanych dalej v navode.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-08060
Menovité napétie [V~ 230
Nominalna frekvencia [Hz] 50/60
Podet faz 1
Menovity vykon W] 250
Pracovny tlak [MPa] 0,8
Presnost vyvazenia [a] 1
Rozsah priemerov réfika [ 10-24
Rozsah §irky réfika [ 1,5-20
alny priemer kolesa [mm] 1000
alna hmotnost kolesa [kg] 70
Vyvazovacia rychlost [min] 200-250
Cas vyvazovacieho cyklu [s] 7-9
Hmota [kq] 84

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

1. Pred pouzitim si precitajte cely navod na obsluhu a oboznamte sa s vystraznymi znackami na stroji.

2. VyvazZovacku kolies smu pouZivat iba dospelé osoby, ktoré boli vySkolené v obsluhe stroja a su si vedomé nebezpecenstiev
spojenych s rotaciou kolesa a rotujucich prvkov.

3. Stroj sa smie pouzivat iba na uréeny ucel. Pouzivanie vyvazovacky kolies na akykolvek iny ucel ako na vyvazovanie kolies v
ramci povolenych prevadzkovych parametrov je zakdzané.

4. Stroj sa nesmie pouzivat, ak je poSkodeny, netplny, nespravne zmontovany alebo ak jeho ovladacie prvky, ochranné kryty
alebo bezpecnostné systémy nefunguji spravne.

5. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav napajacieho kabla, zastrcky, upeviiovacich prvkov kolesa, hriadela, kuzelov, priruby,
ochranného krytu a ovladacich prvkov.

6. Elektroinstalaciu, pripojenie k elektrickej sieti a akékolvek opravy elektrickej indtalacie by mali vykonavat iba osoby s prislusnou
kvalifikaciou.

7. Pred pripojenim stroja k elektrickej sieti skontrolujte, Ci sa sietové parametre zhoduju s udajmi na typovom 8titku stroja.

8. Stroj musi byt pripojeny k intalacii vybavenej u¢innou ochranou pred drazom elektrickym pradom a spravnym uzemnenim v
sulade s platnymi predpismi.

9. Vyvazovac by sa mal pouzivat iba v interiéri, na suchom mieste, chranenom pred zrazkami, kvapkajicou vodou a nadmernou
vihkostou.

10. Stroj sa nesmie pouZivat vo vybusnom prostredi alebo v blizkosti horfavych materidlov.

11. Pracovisko by malo byt dobre osvetlené, udrziavané Cisté a bez prekazok, ktoré by mohli branit bezpecnej prevadzke.

12. V prevadzkovej zdne stroja sa nesmie nachadzat Ziadna neopravnena osoba, najmé deti a neopravnené osoby.

13. Pri praci noste priliehavy pracovny odev. Nenoste volné oblecenie, Sperky ani nenechavajte dihé vlasy rozviazané, pretoze
by sa mohli zachytit o pohyblivé ¢asti.

14. Pri montaZi a demontazi kolesa pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky zodpovedajuce pracovnym podmienkam,
najma ochranu o€i a pracovn obuv.

15. PoCas prevadzky stroja je zakdzané dotykat sa rotujiceho kolesa, hriadela, upeviiovacich prvkov a inych pohyblivych &asti.
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16. Je zakdzané odstrafovat, zakryvat, obchadzat alebo upravovat ochranné kryty, bezpeénostné zamky, vystrazné znacky a
iné ochranné prvky.

17. Je zakazané vykonavat akékolvek neopravnené konstrukéné zmeny alebo Upravy stroja.

18. Pred Cistenim, nastavovanim, idrzbou, vymenou dielov alebo odstrafiovanim portch odpojte stroj od elektrickej siete a po¢-
kajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti Uplne nezastavia.

19. Na Cistenie stroja nepouzivajte stlaceny vzduch ani vodné trysky. Stroj sa musi ¢istit spdsobom, ktory nedviha prach a neu-
mozfiuje vniknutie necistot do elektrickych a elektronickych komponentov.

20. Pouzivajte iba nahradné diely, prisluSenstvo a vybavenie odporti¢ané vyrobcom.

21. Ak spozorujete akékolvek nezvyCajné zvuky, vibracie, nespravne hodnoty, poskodenie krytu alebo nespravnu prevadzku
stroja, okamZite prestante pracovat a pred opatovnym spustenim odstrante pricinu poruchy.

22. Po skonceni prace musi byt stroj vypnuty, ponechany v bezpetnom stave a zabezpeceny proti obsluhe neopravnenymi
osobami.

DOPLNUJUCE BEZPECGNOSTNE UPOZORNENIA PRE VYVAZOVACKY KOLIES

1. Pred montazou kolesa skontrolujte stav pneumatiky a rafika. Nevyvazovajte kolesd, ktoré su poskodené, deformované,
prasknuté, nadmerne znegistené alebo maju viditelné montazne chyby.

2. Pred vyvaZenim odstrante z kolesa staré zavazia, blato, kamene a iné cudzie predmety, ktoré by mohli skreslit vysledok mera-
nia alebo spdsobit' nebezpe€enstvo pocas otacania.

3. Pred vyvéazZenim skontrolujte tlak v pneumatikach, ak ovplyviiuje presnost merania a stav kolesa.

4. Koleso by sa malo montovat iba pomocou vhodne zvolenych kuZelov, prirub a upeviiovacich prvkov, ktoré zabezpegia spravne
vycentrovanie kolesa na vyvazovacom hriadeli.

5. Pred zaatim sa uistite, Ze koleso je spravne nasadené a upeviiovaci prvok je bezpeéne a trvalo utiahnuty.

6. Ak je koleso upevnené maticou na zavitovom hriadeli, pred zacatim otacania skontrolujte, &i je matica naskrutkovana spravnym
poctom zavitov a ¢i Ucinne pritliaca koleso.

7. Ak koleso upeviiujete skrutkami, utiahnite ich rovnomerne, najlepsie krizovo, aby ste zniZili chyby pri centrovani.

8. Pri montazi alebo demontazi kolesa ho neposuvajte po zavitovom hriadeli spdsobom, ktory by mohol poskodit upeviiovacie
prvky alebo dosadacie plochy.

9. Pred zacatim meracieho cyklu musi byt ochranny kryt zatvoreny. NezaCinajte vyvaZovanie s otvorenym krytom.

10. Pri otacani kolesa by mal obsluha zostat na boku stroja, mimo bezprostrednej nebezpecnej zony.

11. NeprekraCujte povoleni hmotnost' kolesa ani maximéine rozmery kolesa uvedené pre vyvazovacku kolies.

12. Ak koleso nie je spravne zaistené, dochadza k nadmernym vibraciam, kyvaniu kolesa, abnormalnemu hluku alebo hrozi riziko
uvolnenia upevnenia, okamzite zastavte stroj a znova skontrolujte uloZenie kolesa.

13. V nlidzovom pripade okamZite pouzite funkciu nidzového zastavenia alebo tlaCidlo STOP podla toho, aky model pouzivate,
a potom v pripade potreby odpojte stroj od zdroja napéajania, aby ste zaistili bezpe¢nost.

14. Po neoakavanom zastaveni stroja neobnovuijte prevadzku bez kontroly priCiny zastavenia, spravneho upevnenia kolesa a
stavu ochranného krytu.

15. Viyvazovaci hriadel, montédZna matica, kuZele, priruby a centrovacie plochy by sa mali pravidelne udrZiavat v istote, pretoZe
necistoty na tychto komponentoch spdsobuiju chyby vo vyvéazeni.

16. Po kazdej oprave, servisnom zasahu, zmene vnutornych parametrov alebo zisteni nespravnych vysledkov merania je potreb-
né stroj kalibrovat.

17. Odporuca sa pravidelne kontrolovat presnost nameranych hodnét a vykonavat kalibraciu podia planu udrzby uvedeného v
navode na pouZzitie.

18. Ak sa vysledok vyvazenia po opatovnej montazi toho istého kolesa zmeni, najskor skontrolujte presnost vycentrovania a
sposob montaze kolesa.

19. Cinnosti vyZadujuce pristup ku komponentom pohonu, elektrickym komponentom, senzorom, loZiskam alebo servisnym para-
metrom smu vykonavat iba kvalifikovani servisni pracovnici.

20. Pocas prevadzky nezabudnite, Ze hlavnymi nebezpecenstvami su otacanie kolesa, moznost vymrstenia nespravne namon-
tovaného kolesa alebo upevriovacieho prvku, draz elektrickym pradom a zranenia spdsobené nespravnou montazou kolesa.

SERVIS PRODUKTOV

Priprava na pracu

Pred zacatim prace umiestnite vyvazova¢ na rovnu, stabilnti a odolnd podlahu. Stroj by sa mal pouZivat iba v interiéri, na suchom,
dobre osvetlenom mieste, chranenom pred vihkostou, zraZkami a nadmernym sinenym Ziarenim. Po¢as montaze a premiestio-
vania nedrzte stroj za ovladaci hriadel ani ho nepouzivajte na prenasanie.

Po zostaveni stroja skontrolujte, ¢i nebol po¢as prepravy podkodeny, ¢i nie je poSkodeny napajaci kabel a zéstrcka a Ci je vietko
prisluSenstvo spravne nainstalované. Pred prvym pouzitim sa tieZ uistite, Ze ochranny kryt funguje spravne a ze ovladacie prvky
st funkéné a neposkodené.

Ak je balancer vybaveny externou ochrannou svorkou oznacenou prislusnym symbolom, pred uvedenim do prevadzky musi byt
tato svorka pripojena k ochrannej instalacii alebo systému vyrovnavania potencialov zariadenia v stlade s platnymi predpismi a
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podmienkami intalacie. Pripojenie by mala vykonat iba kvalifikovana osoba. Ochranné pripojenie musi byt odolné a u¢inné. Na
vytvorenie ochranného pripojenia sa nesmu pouzit vodovodné potrubia, plynové potrubia, pneumatické potrubia, telefénne linky
alebo iné komponenty, ktoré nie st na tento Ucel uréené.

Pred pripojenim vyvazovacky kolies k zdroju napajania overte, ¢i parametre siete zodpovedaju udajom na typovom §titku stroja.
Stroj by mal byt pripojeny iba k riadne uzemnenej elektrickej zasuvke, chranenej v sulade s platnymi predpismi. Odporuéa sa,
aby bola vyvaZovacka kolies napajana samostatnym elektrickym obvodom. Napajaci kabel by mal byt umiestneny tak, aby sa
nemohol poskodit, nesliapnut nar, prejst ho kolesom alebo prist do kontaktu s pohyblivymi Castami stroja.

Nepouzivajte balancer, ak je poSkodeny napajaci kabel, zastrcka, zasuvka alebo elektrické komponenty. Ak Zistite poSkodenie
napéajacieho kabla, zastrcky alebo elektrickych komponentov, prestarite ho pouzivat a nechajte ho opravit kvalifikovanym per-
sonalom.

Po pripojeni stroja k elektrickej sieti a pred zaCatim prace vykonajte skusobnu prevadzku bez zataze a skontrolujte, ¢i je praco-
visko upratané a ¢i sa v pracovnom priestore nenachadzaju Ziadne neopravnené osoby.

Ovladaci panel
Ovladaci panel sa pouZiva na zadavanie parametrov kolesa, vyber rezimu vyvaZovania, spustenie meracieho cyklu, od¢itanie
hodnoty nevyvazenosti a oviadanie dalSich funkcii.

(a) Lavy displej. Zobrazuje hodnotu nevyvéZenosti na vnitornej strane kolesa, ako aj hlasenia a pomocné hodnoty pre vybrané
funkcie.

(b) Pravy displej. Zobrazuje hodnotu nevyvazenosti na vonkajsej strane kolesa, ako aj hlasenia a pomocné hodnoty pre vybrané
funkcie.

(c) Indikator polohy korekéného zavazia na vnitornej strane. Oznacuje polohu, v ktorej sa ma umiestnit korekcné zavazie na
vnatornej strane.

(d) Indikator polohy korekéného zavazia na vonkajSej strane. Oznaduje polohu, v ktorej sa ma umiestnit korekéné zavazie na
vonkajSej strane.

(e) Indikator polohy statickej korekcie. Zobrazuje polohu zavazia v reZime statického vyvazovania.

(f) Tlacidlo 5 g. Pouziva sa na zobrazenie skutocnej hodnoty zostatkovej nevyvazenosti mensej ako 5 g.

(g) Tlagidlo ALU. Sluzi na vyber rezimu korekcie pre rozne typy réfikov a na oviadanie Specialnych funkcii sivisiacich s hlinikovymi
rafikmi.

(h) tla¢idlo C. Sluzi na prepoCet nevyvazenosti po zmene parametrov kolesa a na vyvolanie funkcii stvisiacich s kalibraciou a
vybranymi pomocnymi operaciami.

(i) Tlacidla A+ / A-. SluZia na zvySenie alebo zniZenie hodnoty parametra vzdialenosti.

(j) Tlaidla B+ / B-. Pouzivaju sa na zvy3enie alebo znizenie hodnoty parametra Sirky.

(k) Tlacidla D+ / D-. Sluzia na zvySenie alebo zniZenie hodnoty parametra priemeru.

(I) TlaCidlo OPT. Sluzi na aktivaciu funkcie optimalizacie nevyvazenosti a funkcie inStalacie skrytého adhézneho zavazia.

(m) Tlagidlo F. Sluzi na vyber dalSich funkcii.

(n) Tlagidlo START. SliZi na spustenie meracieho cyklu a potvrdenie vybranych operacii.

(o) Tlagidlo STOP. Sluzi na zastavenie vyvazovaca a prerusenie vybranych funkcii.

n
0
Montaz kolesa na vyvazovaci hriadel

Pred montaZou kolesa skontrolujte stav kolesa a rafika. Odstrarite z kolesa vSetky existujuce vyvaZovacie zavazia, blato, kamene
a iné cudzie predmety. Skontrolujte, ¢&i montazna plocha rafika a montazne otvory nie st deformované alebo poskodené. Potom
vyberte vhodny centrovaci kuzel a nasurite koleso na vyvazovaci hriadel tak, aby bolo spravne usadené na nosnej prirube a
vycentrované. Koleso by malo byt upevnené pomocou montéznej matice alebo vhodného adaptéra v zavislosti od typu kolesa
a pouzitého spdsobu montaZe. MontaZ by mala zabezpecit bezpetné a slstredné ulozenie kolesa. Pred zaCatim sa uistite, Ze
koleso je bezpetne zaistené na nosnej prirube a Ze montazna matica je zavitovana na spravnu dizku a bezpecne utiahnuta. Pri
montaZi alebo demontazi kolesa ho neposuvaijte pozdiZ zavitového konca hriadela spdsobom, ktory by mohol poskodit dosadacie
plochy. Ak koleso montujete pomocou skrutiek, utiahnite ich rovnomeme, najlepsie krizovo. Nespravna montaz kolesa méze
spdsobit nespravne vysledky vyvazenia.

Vypinac
Hlavny vypina¢ sa pouziva na zapnutie a vypnutie vyvazovaca. Ak chcete stroj zapnut, prepnite vypina¢ do polohy | (zapnuté). Ak
cheete stroj vypnut, prepnite vypina¢ do polohy O (vypnuté).

Zadanie parametrov kolesa

Pred zacatim vyvaZovania zadajte parametre kolesa, ako je zndzornené na obréazku (IIl). Najprv zmerajte vzdialenost ,A* t. j.
vzdialenost od stroja k vnitornej strane kolesa, pomocou meracieho ramena, a potom ju zadajte pomocou tlacidiel A+ / A-. Za-
davacie kroky pre vzdialenost ,A“ sii 0,5 cm a pina stupnica merania je 25 cm.

Nasledne zadajte Sirku rafika ,B* pomocou tlacidiel B+ / B-. Tato hodnotu je mozné odCitat zo znacky na rafiku alebo zmerat
vhodnym meracim pristrojom. Sirku rafika je mozné zadat' v krokoch po 5 mm alebo 0,25". Pre palcové hodnoty sa zobrazuju
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oznacenia 0,2 pre 1/4”,0,5 pre 1/2"a 0,7 pre 3/4".
Nakoniec zadajte priemer rafika ,D* pomocou tlagidiel D+ / D-, ako je vyznacené na rafiku. Priemer réfika sa zadava v krokoch
po 0,5".

Manualne zadavanie parametrov pomocou prediZenia meracieho ramena )

V pripade réfikov s nestandardnym tvarom alebo ak Standardny rozsah merania vzdialenosti nie je dostatocny, pouZite pred|Zenie
meracieho ramena, ako je zndzornené na obrazku (IV). Pred|Zenie zvacsi rozsah merania o 6 cm. Po pripojeni predlzenia odme-
rajte vzdialenost' A", potom nastavte meracie rameno spat na 0" a manuéine zadajte hodnotu ,A + 6“ pomocou tlaCidiel A+ / A-.
Sirku a priemer rafika zadajte manualne pomocou tlacidiel B+ / B- a D+ / D-.

Meranie nevyvazenosti .

Ak chcete vykonat meraci cyklus, zatvorte ochranny kryt kolesa. Pripadne stlate tlacidlo START, ak je zvolena tato metdda
spustenia. Po niekolkych sekundach sa koleso zrychli a potom spomali. Hodnoty nevyvazenosti zostanu zobrazené na lavom a
pravom displeji. Podsvietené LED indikatory indikuju spravnu uhlovu polohu, v ktorej sa mé korekéné zévazie aplikovat. Montézna
poloha zavazia zodpoveda polohe 12 hodin.

Kym sa zobrazuje vysledok, jemnym stlacenim tlacidla C sa prepinaju predtym nastavené parametre kolesa. Polohovanie a ko-
rekcie pre vonkajSiu stranu by sa mali vykonat podla obrazka (V) a pre vnatornu stranu podla obrazka (VI).

Vypocet nevyvaZenosti po zmene parametrov
Ak sa parametre kolesa po merani zmenia, nie je potrebné okamzite vykonat novy cyklus merania. Po zadani novych hodnét
stlacte tlacidlo C. Vyvazova¢ prepocita vysledok bez opatovného otaéania kolesa a zobrazi nové hodnoty nevyvazenosti.

Hodnota zostatkovej nevyvazenosti pod 5 g
Pogas vyvazovania mbZe zostat zostatkova nevyvazenost mensia ako 5 g. V takom pripade méZe vyvazovac zobrazit nulovu
hodnotu. Pre zobrazenie skutoénej hodnoty zostatkovej nevyvazenosti stlacte tlacidlo 5 g.

Rezimy vyvazenia

ViyvaZova¢ umozriuje vybrat si z roznych reZimov vyvazovania v zavislosti od typu rafika a umiestnenia korekénych zavazi. Viyber
rezimu sa vykonava pomocou tlacidiel ALU a F.

Vo zvolenom reZime sa hodnoty nevyvazenosti vypocitaju pre prislusnu polohu zavaZia.

NORMALNY - ReZim uréeny na vyvazovanie ocelovych alebo lahkych hlinikovych rafikov pomocou zavazi umiestnenych na
okrajoch rafika (VII).

STATICKE - Tento rezZim je urceny na statické vyvéZenie. Pouziva sa okrem iného pre kolesa motocyklov alebo vtedy, ked nie je
mozné umiestnit zavazia na obe strany rafika (VIII).

ALU1 - Rezim ureny na vyvazovanie hlinikovych diskov pomocou zavazi nalepenych na ramene diska (1X).

ALU2 - Rezim ureny na vyvazovanie hlinikovych diskov so skrytym umiestnenim adhézneho zavaZia na vonkajsej strane (X).
ALU3 - Kombinovany rezim. Na vnutornej strane sa pouZiva pripinacie zavazie a na vonkajsej strane skryté lepiace zavazie (XI).

Speciéina funkcia ,S"

Specialna funkcia ,S* je uréend na vyvazovanie hlinikovych diskov s nezvy&ajnymi tvarmi, kde reZim ALU2 neposkytuje dostato¢-
nu presnost. Tuto funkciu vyberte stlatenim tlacidla ALU, kym sa nerozsvieti indikator zodpovedajuci funkcii ,S*. Potom zadajte
rozmery podla diagramu na obrazku (XIl) s odkazom na funkciu ,S*.

Hodnota A1 sa meni pomocou tlacidiel A+ / A-. Hodnota AE sa meni pomocou tlacidiel B+ / B-. Hodnota dl sa meni pomocou
tlacidiel D+ / D-. Hodnota dE sa meni stla¢enim a podrzanim tlagidla ALU a su¢asnym stlacenim tlacidiel D+ / D-.

hodnota dE je 0,8 dI . Po zmene hodnoty dI systém automaticky resetuje dE na 0,8 dI . Pri vypoCte vzdialenosti medzi taziskami
hmot systém predpoklada Sirku hmoty priblizne 14 mm. Pre zobrazenie nevyvazenosti zodpovedajlcej zadanym Udajom stlacte
tlagidlo C. Ak uz bolo meranie vykonané, systém automaticky prepocita nevyvazenost. VV opacnom pripade stlaéte tlacidlo START
pre vykonanie nového merania.

Optimalizécia nevyvazenosti

Funkcia optimalizacie nevyvéazenosti znizuje pocet zavazi potrebnych na vyvazenie kolesa. Odporica sa najma vtedy, ked sta-
ticka nevyvazenost presiahne 30 g. V mnohych pripadoch moZe tato funkcia tieZ zniZit zvySkovu excentricitu pneumatiky. VSetky
operacie by sa mali vykonavat s mimoriadnou opatrnostou. Stlacenim tlaCidla STOP sa funkcia prerusi.

Po aktivacii funkcie sa na displeji zobrazi vyzva na otoenie pneumatiky vzhladom na rafik. Oznacte referenént znacku na
adaptéri a rafiku kriedou, aby sa rafik dal znova namontovat' na stroj v rovnakej polohe. Na to pouZite znacku na vretene. Potom
pomocou vyzuvacky pneumatik otocte pneumatiku na réfiku o 180° a znova namontujte rafik na nosnu prirubu do predchadza-
jucej polohy.

Pravy displej zobrazuje percento mozného znizenia nevyvazenosti pre aktualnu polohu kolesa. Lavy displej zobrazuje aktualnu
hodnotu statickej nevyvazenosti v gramoch. Toto je hodnota, ktorli je mozné znizit otocenim pneumatiky vzhladom na rafik.
Potom otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vonkajsie LED indikatory a pneumatika sa neoznaci v hornej polohe alebo v polohe
12 hodin. Potom oznacte rafik v polohe indikovanej vnatornymi LED indikatormi. Napriklad pri statickej nevyvazenosti 45 g sa pri

O R I G I N A L N AV O D U



SK
80 % znizeni zostatkovej hodnoty zniZi na priblizne 9 g.

Vizuélna kontrola kolesa

V oddvodnenych pripadoch je moZné vykonat Uplné otoCenie kolesa s otvorenym ochrannym krytom, aby sa skontroloval stav
dezénu. Na to stlacte tlacidlo F a sti¢asne druhou rukou stlacte tlacidlo START. Vyvazova€ vykona cyklus tplného otocenia a po
jeho dokongeni sa funkcia automaticky vypne.

Skryta montaz samolepiacich zavazi

Funkcia skrytého upevnenia lepiacej hmotnosti je navrhnuté pre rezimy ALU-S, ALU2 a ALU3, kde vonkajSia lepiaca hmotnost
spada medzi dva Spice rafika. Tato funkcia rozdeluje poZadovanu korekénd hmotnost medzi dve zavazia umiestnené za sused-
nymi Spicami rafika, ¢im sa zachovava vzhlad kolesa a zaroven sa udrziava spravna rovnovaha.

Funkciu aktivujete stlagenim tlacidiel F + OPT. Po aktivacii funkcie sa na favom displeji zobrazi hlasenie CNT a na pravom disp-
leji aktualny pocet l¢ov rafika, napriklad 005. Pocet lu¢ov rafika v rozsahu od 3 do 16 sa nastavuje pomocou tlacidiel + / - pre
parametre A, B alebo D.

Po nastaveni po¢tu lu¢ov pomaly otacajte koleso rukou. Ked je ktorykolvek IU¢ v polohe 12 hodin, podrzte koleso a stlacte tlacidlo
OPT.

Viyvazovac kolies automaticky rozloZi vonkajsiu nevyvazenost do dvoch pozicii za luémi rafika. Pri manuélnom otacani kolesa do
dalSich uvedenych poldh aplikujte zavazia s hodnotami zobrazenymi na displeji.

Po dokonéeni operacie stlacte tia¢idlo START alebo tlacidlo C pre navrat do normalnej prevadzky.

Automaticka kalibracia

automaticka kalibracia . Na vyvaZovaci hriadel by sa malo namontovat koleso, najlepSie s priemernymi rozmermi, a potom by sa
mali zadat presné parametre namontovaného kolesa. Nespravne zadané parametre budu mat za nasledok nespravnu kalibraciu
stroja a nasledne nespravne vysledky naslednych merani. Ak chcete spustit proces automatickej kalibracie , stlacte a podrzte
tlacidla F a C, kym sa na displeji nezobrazi sprava CAL. Potom stlacte tlacidlo START, ¢im vykonate prvé kalibracné otocenie.
Po zastaveni kolesa sa na vyvazovaci zobrazi sprava ADD 100. V tomto bode by sa malo na miesto oznaCené vyvazovatom
pripevnit referentné zavazie s hmotnostou 100 g a potom sa znova stlaci tlaCidlo START, &im sa vykona druhé kalibraéné otoce-
nie. Po dokonceni postupu sa na displeji zobrazi sprava END CAL, ktora signalizuje koniec automatickej kalibracie . Ak sa pocas
automatickej kalibracie vyskytne chyba , zopakujte postup od zaciatku.

Chyby a nezrovnalosti pocas prace
Pocas prevadzky vyvazovacky kolies sa moZu vyskytnit abnormaine stavy, ktoré rozpozna riadiaci systém. V takychto pripadoch
sa na displeji zobrazi ¢islo chyby. Vyznam chybovych kddov je uvedeny v tabulke niZsie.

Kéd chyby Vyznam

Ziadny signal otacania. Maze to byt spdsobené poskodenym snimacom polohy alebo prekézkou, ktora brani ota¢aniu kolesa.
Pocas meracieho cyklu klesla rychlost kolesa pod minimalnu hodnotu 60 ot./min . Meranie sa musi zopakovat.

Chyba vo vypocte. NajpravdepodobnejSou pricinou je nadmerna nevyvazenost kolies.

Otocte koleso v opatnom smere.

Ochranny kryt kolesa bol otvoreny pred zaciatkom meracieho cyklu.

Chyba paméte hodnoty autokalibrécie . Autokalibraciu je potrebné zopakovat .

Chyba pocas automatickej kalibracie . MéZe to byt spdsobené vykonanim druhej rotécie bez pridania referencného zévazia alebo prerusenim kabla
prevodnika.

o|~|o | w|N| =

Ak sa vyskytne chyba, prestante pracovat, odstrante priCinu chyby a v pripade potreby restartujte meranie alebo vykonajte
automaticku kalibraciu . Ak sa chyba napriek spravnym postupom opakuje, vypnite vyvazovac a nechajte ho skontrolovat kvali-
fikovanym personalom.

Nekonzistentné vysledky vyvaZovania

Je mozné, Ze po vyvazeni kolesa, jeho vybrati z vyvazovaca a opatovnom namontovani mdze byt koleso nevyvazené. To nemusi
nevyhnutne znamenat poruchu vyvazovaca. Naj¢astejSou pri¢inou je nespravna montaz kolesa na adaptér, ¢o sposobi, Ze koleso
pri ndslednej montazi zaujme ind polohu vzhfadom na os hriadela vyvaZovaca.

Ak je koleso pripevnené k adaptéru pomocou skrutiek, skrutky by sa mali utahovat jednotlivo, rovnomerne a krizovo. Nadmerné
tolerancie v montaznych otvoroch v kolese mozu tiez sposobit nekonzistentné vysledky.

Malé odchylky do 10 g sa povaZuju za normaine pre kénicky upevnené kolesa. Pre kolesa upevnené skrutkami alebo ¢apmi je
tato odchylka zvycajne vacsia.

Ak nevyvazenost pretrvava aj po vyvazeni a opatovnej montazi kolesa na vozidlo, pri€inou méZe byt nevyvazeny brzdovy bubon
alebo nadmerné tolerancie v otvoroch réfika a bubna. V takom pripade méze byt potrebné znova skontrolovat a upravit vyvazenie
s namontovanym kolesom.
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UDRZBA A KONTROLY

Poznamka: Pred €istenim, servisom alebo udrzbou vypnite balancer a odpojte ho od zdroja napajania.

Po dokonceni prace skontrolujte technicky stav vyvazovacky kolies vizualnou kontrolou a postidenim jej spravnej prevadzky. Stroj
sa musi udrziavat v Cistote. Kryt, kryt kolesa a zvonka pristupné komponenty by sa mali gistit suchou handrickou alebo makkou
kefkou. Na Cistenie nepouZivajte vodny prad ani stlaeny vzduch. Hriadel vyvazovacky kolies, centrovaci kuzel, oporny krizok
a montaznu maticu udrZiavajte Cisté, pretoze necCistoty na tychto komponentoch mézu zhorsit presnost vyvazenia. Ak zistite
poskodenie, nespravnu prevadzku alebo chybové hlasenia, prestante vyvazovacku pouZivat a odneste ju do autorizovaného ser-
visného strediska vyrobcu na kontrolu. Akékolvek Cinnosti vyZadujice otvorenie krytu, nastavenie, vymenu poistiek alebo zasah
do elektrickych a elektronickych systémov by mal vykonavat iba kvalifikovany servisny personal.

O R I G I N A L N AV O D U



HU
TERMEKJELLEMZOK
A kerékkiegyensulyoz6 egy helyhez kotott miihelygép, amelyet jarmiivek kerekeinek kiegyensulyozasara terveztek. Lehetévé
teszi a kerékkiegyensulyozatlansag észlelését és a korrekcios pontok meghatarozasat kiegyensulyozé sulyok segitségével. A
megfeleld kerékkiegyensulyozas javitja a vezetési kényelmet, csdkkenti a rezgést, valamint a gumiabroncsok és a felfiiggesztés
alkatrészeinek kopasat. A kiegyensulyozé gumiabroncs-javitd mihelyekben és autészervizekben valé hasznalatra késziilt. A gép

kialakitasa lehet6vé teszi a kilonféle keréktipusok hasznalatat a gyartd specifikacioin beliil, valamint a tipikus kiegyensulyozasi
feladatok hatékony elvégzését. A termék helyes, megbizhatd és biztonsagos mikédése a megfelelé miikddéstél fugg, ezért:

A termék hasznalata el6tt kérjiik, olvassa el a teljes hasznalati Gtmutatot, és drizze meg.
Aszallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi el6irasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokert.

FELSZERELES
Akészilék kompletten kertil kiszallitasra, de néhany eldkésziletet igényel, melyeket a kézikdnyv késébbi részében ismertetiink.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-08060
Névleges fesziltség [V~ 230
Névleges frekvencia [Hz] 50/60
Fézisok széma 1
Névleges teljesitmény W] 250
Uzemi nyomas [MPa] 08
Kiegyensulyozasi pontossag [a] #1
Felni &tmérd tartomany [ 10-24
Felni szélesség tartoméany [ 1,5-20
Maximalis kerékatmérd [mm] 1000
imalis keréktomeg [kg] 70
Kiegyenstlyozasi sebesség [min] 200-250
Kiegyenstlyozasi ciklusidé [s] 7-9
Tomeg [kq] 84

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

1. Hasznalat el6tt olvassa el a teljes hasznalati utmutatot, és ismerkedjen meg a gépen talalhato figyelmezteté jelzésekkel.

2. Akerékkiegyensulyozot csak olyan felndttek hasznalhatjak, akiket kiképeztek a gép kezelésére, és tisztban vannak a kerék és
a forgd elemek forgasaval kapcsolatos veszélyekkel.

3. Agépet csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni. A kerékkiegyensulyozoé gépet tilos a kerekek megengedett lizemi paramé-
terein bellli kiegyensulyozasan kiviil mas célra hasznaini.

4. A gépet tilos hasznalni, ha sériilt, hianyos, helytelentil 6sszeszerelt, vagy ha a kezel6szervei, védéelemei vagy biztonsagi
rendszerei nem mikodnek megfelelen.

5. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a tpkabel, a csatlakozodugo, a kerékrogzité elemek, a tengely, a kipok, a perem, a védé-
burkolat és a kezel6szervek allapotat.

6. A villanyszerelést, az elektromos halézathoz vald csatlakoztatast és az elektromos berendezés barmilyen javitasat csak meg-
feleld képesitéssel rendelkezé személyekre szabad bizni.

7. A gép tapellatdsahoz val6 csatlakoztatésa el6tt ellendrizze, hogy a halézati paraméterek megegyeznek-e a gép adattablajan
talalhaté adatokkal.

8. A gépet olyan berendezéshez kell csatlakoztatni, amely hatékony dramités elleni védelemmel és a vonatkoz6 eléirasoknak
megfelelé foldeléssel rendelkezik.

9. A kiegyensulyozot csak beltérben, széraz helyen szabad hasznalni, védve a csapadéktdl, a csepegd viztdl és a tilzott ned-
vességtol.

10. A gépet tilos robbanasveszélyes légkorben vagy gytlékony anyagok kozelében hasznalni.

11. A munkaallomasnak jol megvilagitottnak, tisztanak és a biztonsagos miikddést akadalyozo akadalyoktdl mentesnek kell len-
nie.

12. llletéktelen személyek, kiléndsen gyermekek és illetéktelen személyek nem tartézkodhatnak a gép mikddési zénajaban.
13. Munka kdzben viseljen testhez simuld munkaruhat. Ne viseljen b8 ruhazatot, ékszereket, és ne hagyja kikétve a hosszud hajat,
mert az beakadhat a mozgo alkatrészekbe.

14. Akerék fel- és leszerelésekor hasznaljon a munkakoriiményeknek megfeleld személyi védéfelszerelést, kilonésen szemveé-
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dét és munkacip6t.

15. Mitkodés kdzben tilos a forgd kereket, tengelyt, rogzitéelemeket és egyéb mozgd alkatrészeket megérinteni.

16. Tilos a védéburkolatok, biztonsagi zarak, figyelmeztetd tablak és egyéb védbelemek eltavolitésa, letakarasa, megkerilése
vagy modositasa.

17. Tilos a gépen barmilyen engedély nélkuli szerkezeti valtoztatast vagy atalakitast végezni.

18. Tisztitas, beallitas, karbantartas, alkatrészek cseréje vagy hibak elharitasa elétt valassza le a gépet az aramellatasrdl, és varja
meg, amig minden mozgo alkatrész teljesen leall.

19. Ne hasznaljon siiritett leveg6t vagy vizsugarat a gép tisztitésahoz. A gépet tgy kell tisztitani, hogy ne kavarjon fel port, és ne
engedje, hogy szennyezddések keriljenek az elektromos és elektronikus alkatrészekbe.

20. Kizérdlag a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, tartozékokat és berendezéseket hasznalja.

21. Ha barmilyen szokatlan hangot, rezgést, helytelen mérési értékeket, a burkolat sériilését vagy a gép helytelen mikddését
észleli, azonnal allitsa le a munkat, és az Ujrainditas el6tt sziintesse meg a hiba okat.

22. Amunka befejezése utan a gépet ki kell kapcsolni, biztonsagos allapotban kell hagyni, és biztositani kell illetéktelen személyek
&ltali hasznélat ellen.

TOVABBI BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK KEREKKIEMELO GEPEKHEZ

1. A kerék felszerelése elétt ellendrizze a gumiabroncs és a felni allapotat. Ne egyenstlyozzon ki sérlilt, deformalddott, repedt,
tulzottan szennyezett vagy lathato szerelési hibakkal rendelkezd kerekeket.

2. Kiegyensulyozas elétt tavolitsa el a kerékrél a régi sulyokat, sarat, koveket és egyéb idegen targyakat, amelyek torzithatjak a
mérési eredményt, vagy forgas kozben veszélyt okozhatnak.

3. Kiegyensulyozas el6tt ellenérizze a gumiabroncsok nyomasat, ha az befolyasolja a mérés pontossagat és a kerék allapotat.
4. A kereket csak megfelelen kivalasztott kipokkal, peremekkel és rogzitelemekkel szabad felszerelni, amelyek biztositjak a
kerék megfelel6 kozépre allitasat a kiegyensulyozo tengelyen.

5. Inditas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kerék megfeleléen a helyére van-e illesztve, és a rogzitdelem biztonsagosan és
tartésan meg van-e huzva.

6. Ha a kerék egy menetes tengelyre anyaval van rogzitve, a forgatas megkezdése elétt ellenérizze, hogy az anya a megfelelé
menetszammal van-e felcsavarva, és hatékonyan nyomja-e a kereket.

7. Ha csavarokkal rogziti a kereket, hiizza meg azokat egyenletesen, lehet6leg keresztiranyban, hogy csékkentse a kdzépponti
hibakat.

8. A kerék felszerelésekor vagy eltavolitasakor ne cslsztassa a kereket a menetes tengelyen gy, hogy az karosithassa a régzi-
t6elemeket vagy az illeszkedd fellileteket.

9. Amérési ciklus megkezdése elétt a véddburkolatot le kell zarni. Ne kezdje el a kiegyensulyozast nyitott fedéllel.

10. Akormany forgatasakor a kezelének a gép oldalan kell maradnia, a kdzvetlen veszélyzénan kivil.

11. Ne Iépje tul a kerékkiegyensulyozo géphez megadott megengedett keréktémeget vagy maximalis kerékméreteket.

12. Ha a kerék nincs megfelelen rogzitve, talzott rezgést, 1tydgeést, rendellenes zajt tapasztal, vagy fennall a régzités kilazula-
sanak veszélye, azonnal dllitsa le a gépet, és ellendrizze Ujra a kerék illeszkedését.

13. Vészhelyzet esetén azonnal hasznélja a vészleallitd funkciét vagy a STOP gombot, a modelinek megfeleléen, majd szikség
esetén a biztonséag érdekében vélassza le a gépet az aramellatasrol.

14. A gép varatlan ledllasa utan ne inditsa Ujra @ munkat a ledllas okanak, a kerék megfeleld rogzitésének és a védéburkolat
allapotanak ellendrzése nélkal.

15. A kiegyensulyozo tengelyt, a rogzitéanyat, a kipokat, a peremeket és a kozpontositd felileteket rendszeresen tisztan kell
tartani, mivel ezeken az alkatrészeken lévé szennyez8dés kiegyensulyozasi hibakat okozhat.

16. Minden javitas, szervizbeavatkozas, belsé paraméterek megvaltoztatasa vagy helytelen mérési eredmények megallapitasa
utén a gépet kalibralni kell.

17. Javasoljuk, hogy rendszeresen ellendrizze a leolvasott értékek pontossagat, és a kézikényvben meghatarozott karbantartasi
Utemterv szerint végezze el a kalibralast.

18. Ha a kiegyensulyozas eredménye megvaltozik ugyanazon kerék Ujraszerelése utan, el6szor ellenbrizze a kdzpontositas
pontossagat és a kerékrogzitési modszert.

19. A hajtasalkatrészekhez, elektromos alkatrészekhez, érzékeldkhoz, csapagyakhoz vagy szervizparaméterekhez vald hozzafé-
rest igényld tevékenységeket csak képzett szervizszemélyzet végezheti.

20. Uzemeltetés kdzben ne feledje, hogy a f6 veszélyek a tarcsa elforgasa, a rosszul felszerelt tarcsa vagy rogzitéelem kidobo-
dasanak lehet6sége, az dramités és a tarcsa helytelen dsszeszerelése okozta sérilések.

TERMEKSZOLGALTATAS

Felkésziilés a munkara

A munka megkezdése el6tt helyezze a kiegyensulyoz6 gépet sik, stabil és tartés padiéra. A gépet csak beltérben, szaraz, jol
megvilagitott helyen szabad hasznalni, védve a nedvességtol, csapadéktol és a tllzott napfénytél. Felallitas és mozgatas kdzben
ne fogja meg a gépet a mikddtetd tengelynél fogva, és ne hasznalja azt hordozasra.

A gép beallitdsa utan ellendrizze, hogy szallitas kdzben nem sériilt-e meg, a haldzati kabel és a csatlakozodugo sértetlen-e, és
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hogy minden tartozék megfeleléen van-e felszerelve. Els6 hasznalat el6tt gy6z6djén meg arrdl is, hogy a véddburkolat megfele-
|6en mikodik, valamint a kezeldszervek mikddéképesek és sértetlenek.

Ha a kiegyensulyoz¢ kils6, megfelelé szimbdlummal jelélt véddcsatlakozéval van felszerelve, akkor az elsé lizembe helyezés
el6tt ezt a csatlakozot a vonatkozo eléirasoknak és telepitési feltételeknek megfeleléen a Iétesitmény védéberendezéséhez vagy
potencialkiegyenlitd rendszeréhez kell csatlakoztatni. A csatlakoztatast csak szakképzett személy végezheti. A véddcsatlakozas-
nak tartésnak és hatékonynak kell lennie. Vizvezetékek, gazvezetékek, pneumatikus vezetékek, telefonvezetékek vagy mas, nem
erre a célra szolgal6 alkatrészek nem hasznalhatok a védécsatlakozas létrehozasahoz.

A kerékkiegyensulyozd csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a haldzati paraméterek megegyeznek-e a gép adattablajan talal-
hat6 adatokkal. A gépet csak megfeleléen foldelt, az alkalmazandé eldirasoknak megfelelden védett halézati aljzathoz szabad
csatlakoztatni. Javasoljuk, hogy a kerékkiegyensulyozot kilonalld aramkorrdl csatlakoztassa. A tapkabelt ugy kell elhelyezni, hogy
ne sériilhessen meg, ne léphessen ra, ne fusson el rajta egy kerék, és ne érintkezhessen a mozgd gépalkatrészekkel.

Ne haszndlja a balanszert, ha a tapkabel, a csatlakozd, a konnektor vagy az elektromos alkatrészek sériiltek. Ha sérllést észlel
a tapkabelen, a csatlakozon vagy az elektromos alkatrészeken, hagyja abba a hasznalatat, és javittassa meg szakképzett szak-
emberrel.

A gép aramellatashoz val6 csatlakoztatdsa utan és a munka megkezdése el6tt végezzen probajaratast terhelés nélkill, és elle-
ndrizze, hogy a munkahely tiszta-e, és hogy nincsenek-e illetéktelen személyek a munkateriileten.

Vezérl6pult

Az alabbiakban a (1) &bran lathato kezeldpanel-alkatrészek leirasa lathatd.

Akezelépanelen lehet megadni a kerékparamétereket, kivalasztani a kiegyensulyozasi médot, elinditani a mérési ciklust, leolvas-
ni a kiegyensulyozatlansag értékét és tovabbi funkcidkat kezelni.

(a) Bal oldali kijelz6. Megjeleniti a kerék belsd oldalan 1évé kiegyensulyozatlansag értékét, valamint a kivalasztott funkciok ize-
neteit és segedértékeit.

(b) Jobb oldali kijelz6. A kerék kiilsé oldalan 1évd kiegyensulyozatlansag értékét, valamint a kivalasztott funkciok lzeneteit és
segédértékeit jeleniti meg.

(c) Belsd oldali korrekcids suly pozicidjelzéje. Azt a poziciot jelzi, ahova a belsd oldali korrekciés sulyt el kell helyezni.

(d) Kiils6 oldali korrekcids suly pozicidjelz6je. Azt a pozicitt jelzi, ahova a kiils oldali korrekcios sulyt el kell helyezni.

(e) Statikus korrekcios pozicidjelz8. A suly helyzetét jelzi statikus kiegyensulyozasi modban.

(f) 59 gomb. Az 5g-nal kisebb tényleges maradék kiegyensulyozatlansagi érték kijelzésére szolgal.

(9) ALU gomb. A kilénbdzé felnitipusok korrekcids modjanak kivalasztasara és az aluminium felnikkel kapcsolatos specidlis
funkciok kezelésére szolgal.

(h) C gomb. A kerékparaméterek modositasa uténi kiegyensulyozatlansag Ujraszamitasara, valamint a kalibralassal és a kivalasz-
tott kiegészité mlveletekkel kapcsolatos funkciok eléhivasara szolgal.

(i) A+ / A- gombok. A tavolsagparaméter értékének novelésére vagy csokkentésére szolgalnak.

(j) B+ / B- gombok. A szélesség paraméter értékének ndvelésére vagy csokkentésére szolgalnak.

(k) D+ / D- gombok. Az atmér8paraméter értékének novelésére vagy csokkentésére szolgalnak.

(I) OPT gomb. Az egyensulyhiany optimalizélasa és a rejtett dntapadds suly felszerelése funkcié aktivalasara szolgal.

(m) F gomb. Tovabbi funkciok kivalasztasara szolgal.

(n) START gomb. A mérési ciklus elinditasara és a kivalasztott miiveletek megerdsitésére szolgal.

(0) STOP gomb. A kiegyenslyozo ledllitdsara és a kivalasztott funkcidk megszakitasara szolgal.

A kerék felszerelése a kiegyensulyozé tengelyre

A kerék felszerelése el6tt ellendrizze a kerék és a felni allapotat. Tavolitson el minden meglévé kiegyensulyozd sulyt, sarat,
koveket és egyéb idegen targyakat a kerékrl. Ellendrizze, hogy a felni rogzitési feliilete és a rogzitéfuratok nem deformalddtak
vagy sériltek-e. Ezutan vélassza ki a megfeleld kézpontositd kupot, és csusztassa a kereket a kiegyenstlyozo tengelyre gy,
hogy megfeleléen illeszkedjen a tartdperemre és kdzépre legyen allitva. A kereket rogzitéanyaval vagy megfeleld adapterrel kell
rogziteni, a kerék tipusatol és a hasznalt rogzitési modtol fliggéen. A rogzitésnek biztositania kell a biztonsagos és koncentrikus
kerék illeszkedést. Kezdés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kerék biztonsagosan régzitve van a tartéperemre, és hogy a régzi-
t6anya a megfeleld hosszUsagura van menetelve, és biztonsdgosan meg van hizva. A kerék felszerelésekor vagy leszerelésekor
ne cslisztassa a tengely menetes végén ugy, hogy az karosithassa az illeszkedd felileteket. Ha csavarokkal rogziti a kereket,
egyenletesen hlizza meg azokat, lehet6leg keresztben. A nem megfelelé kerékrogzités helytelen kiegyensulyozasi eredményeket
okozhat.

Fékapcsold
A f6kapcsoldval be- és kikapcsolhatja a kiegyensulyozét. A gép bekapcsolasahoz allitsa a kapcsolét | (be) allasba. A gép kikap-
csolasahoz allitsa a kapcsolot O (ki) allasba.

Kerékparaméterek megadasa

Akiegyensulyozas megkezdése el6tt adja meg a kerék paramétereit a (Il1) dbran lathatd modon. El6szér mérje meg az ,A” tavol-
sagot, azaz a gép és a kerék belsd oldala kozotti tavolsagot a mérdkar segitségével, majd adja meg az A+ / A- gombokkal. Az ,A”
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tavolsag beviteli épéskdze 0,5 cm, a teljes mérdskala pedig 25 cm.

Ezutan adja meg a felni szélességét, ,B” a B+ / B- gombok segitségével. Ez az érték leolvashato a felni jel6lésérdl, vagy megmér-
het6 egy megfelelé méréeszkdzzel. A felni szélessége 5 mm-es vagy 0,25"-0s lépésekben adhaté meg. Hiivelykes értékek esetén
a0,2(1/4"),a0,5(1/2") és a 0,7 (3/4") jeldlés jelenik meg.

Végil adja meg a felni atmérgjét ,D” a D+ / D- gombok segitségével, a felnin jeldlt mddon. A felni atméréjét 0,5 hivelykes lépé-
sekben kell megadni.

Manuélis paraméterbevitel a mérékar hosszabbitéjaval

Nem szabvanyos alaku felnik esetén, vagy ha a szabvanyos tavolsagmérési tartomany nem elegendd, hasznalja a mérdkar
hosszabbitéjat az bran (IV) lathaté modon. A hosszabbitd 6 cm-rel ndveli a mérési tartomanyt. A hosszabbitd felszerelése utan
mérje meg az ,A” tavolsagot, majd allitsa vissza a mérékart ,0"-ra, és manualisan adja meg az ,A + 6” értéket az A+ / A- gombok
segitségével. Manualisan adja meg a felni szélességét és atmérdjét a B+ / B- és D+ / D- gombok segitségével.

Kiegyenstlyozatlansag mérése

Mérési ciklus végrehajtasahoz zarja le a kerék véddburkolatat. Alternativ megoldasként nyomja meg a START gombot, ha ez a
kivalasztott inditasi modszer. Néhany masodperc mulva a kerék felgyorsul, majd lassul. Az egyensulyhiany értékei a bal és jobb
oldali kijelz6n tovabbra is lathatok. A megvilagitott LED-jelz6k jelzik a helyes szOghelyzetet, amelynél a korrekcios sulyt alkalmazni
kell. A suly rogzitési helyzete a 12 éras pozicionak felel meg.

Mikézben az eredmény lathatd a kijelz6n, a C gomb enyhe megnyoméasaval végiglépkedhetiink a korabban beéllitott kerék-
paramétereken. A kiils6 oldal pozicionalasat és korrekciojat a (V) abran, a belsé oldalét pedig a (V1) abran lathaté modon kell
elvégezni.

Kiegyensulyozatlansag kiszamitasa paraméterek modositasa utan

Ha a kerék paraméterei a mérés utan megvaltoznak, nincs szikség azonnal Uj mérési ciklus végrehajtasara. Az Uj értékek bevitele
utan nyomja meg a C gombot. A kiegyensulyozo Ujra kiszamitja az eredményt a kerék Ujraforgatasa nélkiil, és megjeleniti az 4j
kiegyensulyozatlanségi értékeket.

5 g alatti maradék kiegyenstlyozatlansagi érték

Kiegyensulyozas kdzben eléfordulhat, hogy 5 g-nal kisebb maradék kiegyensulyozatlansag marad. Ebben az esetben a kiegyen-
stilyozoé nulla értéket jelenithet meg. A tényleges maradék kiegyensulyozatlansagi érték megjelenitéséhez nyomja meg az 5 g
gombot.

Kiegyenstlyozasi modok

A kiegyensulyozéval kiiléonbdzé kiegyensulyozasi modok kdzlil valaszthat, a felni tipusatdl és a korrekcids stlyok elhelyezésétél
fligg6en. Az lizemmdd kivalasztasa az ALU és F gombokkal torténik.

Akivalasztott modban a kiegyensilyozatlansagi értékeket a megfeleld sulypoziciohoz szamitja ki a rendszer.

NORMAL - Acél vagy kénny( aluminium felnik kiegyensulyozasara tervezett mdd, a felni széleire helyezett sulyok hasznalataval
(vi.

STATIKUS - Ez az lzemmdd statikus kiegyensulyozasra szolgal. Tébbek kézott motorkerékpar-kerekek kiegyensulyozasara
hasznaljak, vagy ha nem lehetséges sulyokat elhelyezni a felni mindkét oldalara (VIII).

ALU1 - Az aluminium felnik kiegyensulyozasara tervezett méd a felni véllara (1X) ragasztott sulyok segitségével.

ALU2 - Aluminium felnik kiegyensulyozasara tervezett mod, a ragasztos suly kiilsé oldalra (X) rejtett elhelyezésével.

ALU3 - Kombinalt mdd. Beliil egy csiptetds sulyt, kiviil pedig egy rejtett 6ntapadds sulyt hasznalnak (XI).

,S" specialis funkcio

A specidlis ,S” funkcio szokatlan alaku aluminium felnik kiegyensulyozasara szolgal, ahol az ALU2 mdd nem biztosit kellé pon-
tossagot. Valassza ki ezt a funkciot az ALU gomb megnyomasaval, amig az ,S” funkciénak megfeleld jelz6fény kigyullad. Ezutan
adja meg a méreteket a (XII) abran lathatd diagram szerint, az ,S” funkcidra hivatkozva.

Az A1 érték az A+ / A- gombokkal médosithaté. Az AE érték a B+ / B- gombokkal modosithato. A di érték a D+ / D- gombokkal
madosithato. A dE érték az ALU gomb lenyomva tartasaval és a D+ / D- gombok megnyomasaval médosithato.

dE érték 0,8 dl . AdI érték modositasa utan a rendszer automatikusan visszadllitja a dE értéket 0,8 dl -re . A témegek sulypontjai
kozotti tavolsag kiszamitasakor a rendszer koriilbeliil 14 mm-es tdmegszélességet feltételez. A megadott adatoknak megfeleld
kiegyensulyozatlansag megjelenitéséhez nyomja meg a C gombot. Ha mar elvégeztek egy mérést, a rendszer automatikusan
Ujraszamitja a kiegyensulyozatlansagot. Ellenkezé esetben nyomja meg a START gombot egy Uj mérés elvégzéséhez.

Kiegyenstlyozatlanség optimalizélasa

Az egyensulyhiany optimalizalé funkcid csokkenti a kerék kiegyensulyozasahoz sziikséges sulyok szamat. Kilondsen ajanlott, ha
a statikus egyensulyhiany meghaladja a 30 g-ot. Sok esetben ez a funkcid csékkentheti a gumiabroncs maradék excentricitasat
is. Minden miveletet rendkiviil dvatosan kell végezni. A STOP gomb megnyomasa megszakitja a funkciét.

A funkcié aktivalasa utan a kijelz6n megjelend lizenet kéri, hogy forgassa el az abroncsot a felnihez képest. Jeldljon meg egy
referenciajelet az adapteren és a felnin krétaval, hogy a felnit ugyanabba a helyzetbe lehessen visszaszerelni a gépre. Ehhez
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haszndlja az orson taldlhatd jeldlést. Ezutan a gumiabroncs -cserélé segitségével forgassa el az abroncsot a felnin 180°-kal, és
szerelje vissza a felnit a tartéperemre az el6z6 helyzetébe.

Ajobb oldali kijelz6 a kerék aktualis helyzetéhez tartozd lehetséges kiegyensulyozatlansag-csdkkentés szazalékos aranyat mutat-
ja. A bal oldali kijelz6 az aktualis statikus kiegyensulyozatlansag értékét mutatja grammban. Ez az az érték, amely a gumiabroncs
felnihez viszonyitott elforgatasaval csdkkenthetd.

Ezutan forgasd el a kereket, amig a kiilsé LED-jelz6k kigyulladnak, és jeléld meg a gumiabroncsot a felsd, vagyis 12 éras pozici-
6ban. Ezutén jeldld meg a felnit a belsd LED-jelz6k altal jelzett pozicidban. Példaul 45 g statikus kiegyensulyozatlansag esetén a
80%-o0s csokkentés a maradék értéket koriilbeliil 9 g-ra csokkenti.

A kerék vizualis ellenérzése

Indokolt esetekben lehetdség van a kerék teljes megforgatasara nyitott védéburkolattal a futéfellilet allapotanak ellenérzéséhez.
Ehhez nyomja meg az F gombot, mikézben a masik kezével egyidejileg megnyomja a START gombot. A kiegyensulyozo egy
teljes megforgatasi ciklust hajt végre, és a befejezés utan a funkcié automatikusan kikapcsol.

Ragaszt6s stlyok rejtett rogzitése

A rejtett ontapadds suly rogzitési funkciéjat az ALU-S, ALU2 és ALU3 médokhoz tervezték, ahol a kiils dntapadds suly két
felnikiillé kozé kerll. Ez a funkci6 a sziikséges korrekcios sulyt két, szomszédos felnikilldk mogé helyezett suly kdzott osztja el,
meg0rzi a kerék megjelenését, mikdzben fenntartja a megfeleld egyenslyt.

Afunkci aktivalasahoz nyomja meg az F + OPT gombokat. A funkci6 aktivalasa utan a CNT tizenet jelenik meg a bal oldali kijel-
z6n, a felnikillék aktudlis szama pedig, példaul 005, a jobb oldali kijelz6n. A felnikiillék szamat, amely 3 és 16 kozott lehet, az A,
B vagy D paraméterek + / - gombjaival allithatja be.

Miutan bedllitotta a kiillsk szamat, lassan forgassa el a kereket kézzel. Amikor barmelyik kiill§ 12 6ras pozicidban van, fogja meg
a kereket, és nyomja meg az OPT gombot.

Akerékkiegyensulyozo automatikusan elosztja a kifelé iranyuld egyensulyhianyt a felni kill6i mogoétti két pozicid kozétt. Mikozben
manualisan forgatja a kereket a kdvetkezé jelzett pozicidba, helyezzen fel sulyokat a gép altal kijelzett értékekkel.

Amivelet befejezése utan nyomja meg a START gombot vagy a C gombot a normal miikddéshez valé visszatéréshez.

Automatikus kalibralas

Automatikus kalibralast kell végezni, ha helytelen mérési eredményeket észlel. Egy kereket, lehetdleg atlagos méretit, kell fel-
szerelni a kiegyensulyozd tengelyre, majd be kell imi a felszerelt kerék pontos paramétereit. A helytelenil megadott paraméterek
a gép helytelen kalibralasahoz, és ennek kdvetkeztében a késdbbi mérések helytelen eredményeihez vezetnek. Az automatikus
kalibralasi eljaras elinditasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva az F és C gombokat, amig a CAL iizenet meg nem jelenik a kijel-
z6n. Ezutan nyomja meg a START gombot az elsd kalibraciés forgas végrehajtasahoz. Miutan a kerék megallt, a kiegyensulyozo
az ADD 100 Uizenetet jeleniti meg. Ekkor egy 100 g-os referenciasulyt kell rdgziteni a kiegyensulyozo altal jelzett poziciohoz, majd
nyomja meg ismét a START gombot a masodik kalibracios forgas végrehajtasahoz. Az eljaras befejezése utdn a CAL END (izenet
jelenik meg a kijelzén, jelezve az automatikus kalibralas végét . Ha hiba torténik az automatikus kalibralas soran, ismételje meg
az eljarast az elejétdl.

Hibék és szabélytalanséagok a munka soran
A kerékkiegyensulyozé mikodése soran rendellenes allapotok éphetnek fel, amelyeket a vezérlérendszer érzékel. llyen esetek-
ben egy hibakdd jelenik meg a kijelz6n. A hibakddok jelentését az alabbi tablazat tartalmazza.

Hibakod Jelentés

Nincs forgasjel. Ezt okozhatja egy sérlilt helyzetérzékeld vagy egy akadaly, amely megakadélyozza a kerék forgasat.
Amérési ciklus soran a kerékfordulatszam a minimalis 60 ford/perc érték ala esett . A mérést meg kell ismételni.
Szémitési hiba. A legvaldsziniibb ok a tulzott kerékkiegyensulyozatlansag.

Forgasd a kereket az ellenkez6 iranyba.

Akerékvédd burkolat nyitva volt a mérési ciklus megkezdése elét.

Autokalibracios érték memdriahiba . Az autokalibraciot meg kell ismételni .

az automatikus kalibralas soran . Ezt okozhatja egy mésodik forgatas végrehajtasa referenciasuly hozzaadasa nélkill, vagy a jelatalakitd kabelének
szakadasa.

oo s|w|N| =

Hiba esetén allitsa le a munkat, sziintesse meg a hiba okat, és sziikség esetén inditsa Ujra a mérést, vagy végezzen automatikus
kalibralast . Ha a hiba a helyes eljarasok ellenére is el6fordul, kapcsolja ki a balanszert, és ellenériztesse szakképzett személy-
zettel.

Inkonzisztens kiegyensulyozasi eredmények

Lehetséges, hogy a kerék kiegyensulyozasa, a centirozordl valo eltavolitdsa és visszahelyezése utan a kerék kiegyensulyozat-
lanna valik. Ez nem feltétlenil jelzi a centirozé meghibasodasat. A leggyakoribb ok a kerék adapterre vald helytelen felszerelése,
ami miatt a kerék a késdbbi felszereléskor eltérd poziciot vesz fel a centirozd tengelyéhez képest.
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Ha a kerék csavarokkal van az adapterhez rogzitve, a csavarokat egyenkeént, egyenletesen és keresztben kell meghuzni. A kerék
rogzitéfurataiban 1évé tllzott tirések szintén inkonzisztens eredményeket okozhatnak.

Kupos rogzitést kerekek esetén a kis, legfeljebb 10 g-os eltérések normalisnak tekinthetdk. Csavarokkal vagy csapokkal rogzitett
kerekek esetén ez az eltérés altalaban nagyobb.

Ha az egyensulyhidny a kerék kiegyensulyozéasa és a jarmire vald visszaszerelése utan is fennall, annak oka lehet a kiegyen-
stlyozatlan fékdob vagy a felni és a dob furatainak tulzott tlirése. Ebben az esetben szlikség lehet a kiegyensulyozas Gjboli
ellenérzésére és korrigalasara felszerelt kerékkel.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

Megjegyzés: Tisztitas, szervizelés vagy karbantartas el6tt kapcsolja ki a kiegyenstlyozot, és hizza ki az aramforrashol.
A munka befejezése utan ellendrizze a kerékkiegyensulyozé miiszaki allapotat vizudlis ellenérzéssel és a megfeleld mikadés
felmérésével. A gépet tisztan kell tartani. A hazat, a kerékvédét és a kivilrél hozzaférhetd alkatrészeket szaraz ruhaval vagy
puha kefével kell tisztitani. A tisztitdshoz ne hasznaljon vizsugarat vagy siritett levegét. Tartsa tisztan a kerékkiegyensulyozd
tengelyt, a kdzpontosité kipot, a tamasztdgyiriit és a régzitdanyat, mivel ezeken az alkatrészeken évd szennyezédés ronthatja a
kiegyensulyozas pontossagat. Sériilés, nem megfelelé mikodés vagy hibaiizenetek észlelése esetén hagyja abba a hasznalatat,
és vigye a kerékkiegyensulyozdt egy hivatalos gyartoi szervizkdzpontba ellendérzésre. A haz felnyitasat, beallitast, biztositékeserét
vagy az elektromos és elektronikus rendszerekbe valé beavatkozast igényl6 tevékenységeket csak képzett szervizszemélyzet
végezhet.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

O echilibratoare de roti este 0 magina stationara de atelier, conceputa pentru echilibrarea rotilor vehiculelor. Permite detectarea
dezechilibrului rotilor si determinarea punctelor de corectie folosind greutéti de echilibrare. Echilibrarea corectd a rotilor imbunata-
teste confortul la volan, reduce vibratiile si uzura componentelor anvelopelor si a suspensiei. Echilibratorul este destinat utilizarii
in atelierele de reparatii anvelope si centrele de service auto. Designul masinii permite functionarea diferitelor tipuri de roti in
conformitate cu specificatiile producatorului si efectuarea eficientd a sarcinilor tipice de echilibrare. Functionarea corects, fiabild
si sigura a produsului depinde de functionarea corespunzatoare, prin urmare:

Inainte de a utiliza produsul, vd rugam si cititi intregul manual si sa il pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Dispozitivul este livrat complet, dar necesita cétiva pasi de pregatire descrisi mai tarziu in manual.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numar de catalog YT-08060
Tensiune nominala [V~] 230
Frecventa nominala [Hz] 50/60
Numérul de faze 1
Putere nominala W] 250
Presiunea de lucru [MPa] 08
Precizia echilibrarii [a] 1
Intervalul diametrelor jantei M 10-24
Interval de latime a jantei [ 1,5-20
Diametrul maxim al rotii [mm] 1000
Greutate maxim a rotii [ka] 70
Viteza de echilibrare [min] 200-250
Echilibrarea timpului ciclului [s] 7-9
Masa [kg] 84

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA

1. Tnainte de utilizare, cititi intregul manual de instructiuni si familiarizati-vé cu semnele de avertizare de pe masina.

2. Masina de echilibrat roti poate fi utilizaté numai de adulti care au fost instruiti in operarea masinii si sunt constienti de pericolele
asociate cu rotirea rotii si a elementelor rotative.

3. Masina trebuie utilizata numai in scopul pentru care a fost conceputd. Este interzisa utilizarea echilibratorului de roti in orice alt
scop decét echilibrarea rotilor in parametrii de functionare admisibili.

4. Masina nu trebuie utilizata dacé este deteriorata, incompleta, asamblata incorect sau dacé comenzile, protectiile sau sistemele
de siguranta nu functioneaza corect.

5. Inainte de fiecare utilizare, verificati starea cablului de alimentare, a stecherului, a elementelor de montare a rotilor, a axului, a
conurilor, a flansei, a capacului de protectie si a comenzilor.

6. Instalatia electrica, conectarea la reteaua de alimentare cu energie electrica si orice reparatii la instalatia electrica trebuie
incredintate numai persoanelor cu calificari corespunztoare.

7. Inainte de a conecta masina la sursa de alimentare, verificati daca parametrii retelei corespund cu datele de pe placuta de
identificare a masinii.

8. Masina trebuie conectata la o instalatie dotaté cu protectie eficientd impotriva electrocutdrii si cu o impamantare corespunza-
toare, in conformitate cu reglementérile aplicabile.

9. Balantatorul trebuie utilizat numai in interior, intr-un loc uscat, ferit de precipitatii, picaturi de apa si umiditate excesiva.

10. Masina nu trebuie utilizata intr-o atmosfera exploziva sau in apropierea materialelor inflamabile.

11. Statia de lucru trebuie sa fie bine iluminatd, mentinuté curatd si lipsita de obstacole care ar putea impiedica functionarea in
siguranta.

12. Persoanele neautorizate, in special copiii i persoanele neautorizate, nu sunt permise in zona de operare a masinii.

13. Purtati haine de lucru stramte pe corp in timpul lucrului. Nu purtati haine largi, bijuterii si nu [dsati parul lung despletit, deoarece
acesta se poate prinde in piesele mobile.

14. La montarea si demontarea rotii, utilizati echipament individual de protectie adecvat conditiilor de lucru, in special echipament
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de protectie a ochilor si incaltaminte de lucru.

15. Este interzisa atingerea rofii rotative, a arborelui, a elementelor de fixare si a altor piese mobile in timp ce masina functioneaza.
16. Este interzisa indepartarea, acoperirea, ocolirea sau modificarea apératorilor, incuietorilor de siguranta, semnelor de averti-
zare si a altor elemente de protectie

17. Este interzisa efectuarea oricaror modificari structurale sau neautorizate la masina.

18. Inainte de curétare, reglare, ntretinere, inlocuire a pieselor sau corectare a defectlunllor deconectati masina de la sursa de
alimentare si a§teptatl pana cand toate piesele mobile s-au oprit complet.

19. Nu utilizati aer comprimat sau jeturi de apd pentru a curata masina. Masina trebuie curdtatd astfel incat sa nu se ridice praf si
s& nu se permita patrunderea contaminantilor in componentele electrice si electronice.

20. Folositi doar piese de schimb, accesorii si echipamente recomandate de producator.

21. Daca observati sunete neobisnuite, vibratii, citiri incorecte, deteriorarea capacului sau functionarea incorecta a masinii, opriti
imediat lucrul si eliminati cauza defectiunii inainte de a o reporni.

22. Dupa terminarea lucrului, masina trebuie opritd, lasata in stare sigura si asigurata impotriva utilizdrii de catre persoane
neautorizate.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU ECHILIBRATOARELE DE ROTI

1. Inainte de montarea rotii, verificati starea anvelopei si a jantei. Nu echilibrati rotile deteriorate, deformate, crapate, excesiv de
murdare sau care prezmta defecte vizibile de montare.

2. Inainte de echilibrare, indepartati greutatile vechi, noroiul, pietrele si alte obiecte straine de pe roatd care ar putea distorsiona
rezultatul masuratorii sau ar putea cauza un per|co| in timpul rotatiei.

3. Inainte de echilibrare, verificati presiunea fn anvelope daci aceasta afecteazd precizia masuratorii si starea rofi.

4. Roata trebuie montata numai folosind conuri, flanse si elemente de fixare selectate corespunzator, care asigura centrarea
corecta a rotii pe arborele de echilibrare.

5. Inainte de a incepe, asigurati-va ca roata este asezata corect si ca elementul de fixare este strans ferm si permanent.

6. Dacd roata este fixatd cu o piulitd pe un ax filetat, inainte de a incepe rotirea, verificati daca piulita a fost insurubata cu numarul
corect de filete si dacd apasa eficient roata.

7. Daca fixati roata cu suruburi, strangeti-le uniform, de preferinta in cruce, pentru a reduce erorile de centrare.

8. La instalarea sau demontarea rotii, nu glisati roata pe axul filetat intr-un mod care ar putea deteriora elementele de fixare sau
suprafetele de contact.

9. Capacul de protectie trebuie inchis Tnainte de inceperea ciclului de mésurare. Nu incepeti echilibrarea cu capacul deschis.

10. Cand roteste roata, operatorul trebuie s& raméana in lateralul masinii, in afara zonei de pericol imediat.

11. Nu depasiti greutatea admisa a rotii sau dimensiunile maxime ale rofji specificate pentru echilibratorul de roti.

12. Daca roata nu este fixata corespunzator, exista vibratii excesive, oscilatii ale rofii, zgomote anormale sau exista riscul de
slébire a suportului, opriti imediat masina si verificati din nou etansarea rofii.

13. In caz de urgenta, utilizati imediat functia de oprire de urgenta sau butonul STOP, dupé cum este necesar pentru modelul
dumneavoastrd, apoi deconectati masina de la sursa de alimentare, daca este necesar, pentru a asigura siguranta.

14. Dupd o oprire neasteptata a masinii, nu reluati functionarea féra a verifica cauza opririi, montarea corecta a rofii si starea
capacului de protectie.

15. Arborele de echilibrare, piulita de montare, conurile, flansele si suprafetele de centrare trebuie curdtate in mod regulat, deoa-
rece murdaria de pe aceste componente provoaca erori de echilibrare.

16. Dupé fiecare reparatie, interventie de service, modificare a parametrilor interni sau constatare a unor rezultate incorecte ale
masuréatorilor, masina trebuie calibrata.

17. Se recomanda verificarea periodica a acuratetei citirilor si efectuarea calibrarii conform programului de intretinere specificat
in manual.

18. Daca rezultatul echilibrarii se modifica dupa remontarea aceleiasi rofj, verificati mai intéi precizia de centrare si metoda de
montare a rotii.

19. Activitétile care necesitd acces la componentele de actionare, componentele electrice, senzorii, rulmentii sau parametrii de
service pot fi efectuate numai de cétre personalul de service calificat.

20. In timpul functionarii, retineti c& principalele pericole sunt rotirea rotii, posibilitatea ejectarii unei roti sau a unui element de
fixare montat necorespunzétor, electrocutarea si ranirea cauzata de asamblarea incorecta a rofii.

SERVICII DE PRODUSE

Pregatirea pentru muncé

Tnainte de a incepe lucrul, asezati balanta pe o podea pIana stabila si durabila. Masina trebuie utilizatd numai in interior, intr-un
loc uscat, bine luminat, proteJat de um|d|tate precipitatii si lumina excesiva a soarelui. n timpul instalarii si deplasérii, nu prindeti
masina de arborele de operare si nu o utilizati pentru transport.

Dupé instalarea masinii, verificati daca aceasta nu a fost deterioraté in timpul transportului, daca cablul de alimentare si stecherul
sunt intacte si daca toate accesoriile sunt instalate corect. Inainte de prima utilizare, asigurati-va, de asemenea, ca capacul de
protectie functioneaza corect si cd comenzile sunt functionale si intacte.

I NS TRUCTIUNI ORIGINATLE



RO

Daca echilibratorul este echipat cu o borna de protectie externa marcata cu simbolul corespunzator, inainte de prima utilizare,
aceasta bornd trebuie conectata la instalatia de protectie sau la sistemul de legatura echipotentiala al instalatiei, in conformitate
cu reglementérile si conditiile de instalare aplicabile. Conexiunea trebuie efectuatd numai de catre o persoana calificata. Conexi-
unea de protectie trebuie sa fie durabild si eficientd. Conductele de apa, conductele de gaz, conductele pneumatice, conductele
telefonice sau alte componente care nu sunt destinate acestui scop nu pot fi utilizate pentru a realiza conexiunea de protectie.
Inainte de a conecta echilibratorul de roti la sursa de alimentare, verificati daca parametrii retelei corespund cu datele de pe
placuta de identificare a masinii. Masina trebuie conectatd numai la o priza de alimentare cu impdmantare corespunzatoare,
protejata in conformitate cu reglementarile aplicabile. Se recomanda ca echilibratorul de roti sa fie alimentat de un circuit electric
separat. Cablul de alimentare trebuie pozitionat astfel incat s& nu poaté fi deteriorat, clcat pe el, calcat de o roatd sau sd nu intre
in contact cu piesele mobile ale masinii.

Nu utilizati echilibratorul daca cablul de alimentare, stecherul, priza sau componentele electrice sunt deteriorate. Daca observati
deteriorari ale cablului de alimentare, stecherului sau componentelor electrice, intrerupeti utilizarea si solicitati repararea de catre
personal calificat.

Dupa conectarea masinii la reteaua electrica si inainte de inceperea lucrului, efectuati o proba de functionare fara sarcina si
verificati dacd locul de muncé este curat si ca nu exista persoane neautorizate in zona de lucru.

Panou de control

Mai jos este o descriere a componentelor panoului de control prezentate in ilustratia (l1).

Panoul de control este utilizat pentru introducerea parametrilor rotii, selectarea modului de echilibrare, pornirea ciclului de masu-
rare, citirea valorii dezechilibrului si operarea functiilor suplimentare.

(a) Afisajul din stanga. Afiseaza valoarea dezechilibrului pe interiorul rotii, precum si mesaje si valori auxiliare pentru functiile
selectate.

(b) Afisajul din dreapta. Afiseaza valoarea dezechilibrului pe partea exterioara a rofii, precum si mesaje si valori auxiliare pentru
functiile selectate.

(c) Indicator de pozitie a greutatii de corectie interioare. Indica pozitia in care trebuie plasata greutatea de corectie interioara.

(d) Indicator de pozitie a greutdtii de corectie exterioare. Indicd pozitia in care trebuie plasata greutatea de corectie exterioara.
(e) Indicator de pozitie de corectie statica. Indica pozitia greutatii in modul de echilibrare statica.

(f) Buton 5g. Folosit pentru a afisa valoarea reala a dezechilibrului rezidual mai mica de 5g.

(g) Butonul ALU. Folosit pentru a selecta modul de corectie pentru diferite tipuri de jante si pentru a opera functii speciale legate
de jantele din aluminiu.

(h) butonul C. Folosit pentru recalcularea dezechilibrului dupa modificarea parametrilor rotii si pentru apelarea functiilor legate de
calibrare si de operatiunile auxiliare selectate.

(i) Butoane A+ / A-. Folosite pentru a creste sau a micsora valoarea parametrului de distanta.

(j) Butoanele B+ / B-. Se utilizeaza pentru a creste sau a micsora valoarea parametrului latime.

k) Butoanele D+ / D-. Se utilizeaza pentru a creste sau a micsora valoarea parametrului diametru.

) Buton OPT. Folosit pentru a activa functia de optimizare a dezechilibrului si functia de instalare a greutatii adezive ascunse.
m) Buton F. Folosit pentru a selecta functii suplimentare.

n) Buton START. Folosit pentru a porni ciclul de masurare si a confirma operatiunile selectate.

0) Buton STOP. Folosit pentru a opri balansierul si a intrerupe functiile selectate.

(
(
(
(
(

Montarea rofii pe arborele de echilibrare

Tnainte de a monta roata, inspectati starea rotii si a jantei. Indepartan orice greutati de echilibrare existente, noroi, pietre si alte
obiecte straine de pe roatd. Verificati daca suprafata de montare a jantei si gaurile de montare nu sunt deformate sau deteriorate.
Apoi, selectati conul de centrare adecvat si glisati roata pe arborele de ‘echilibrare, astfel incat sa fie asezata corect pe flansa
de sustinere si centrata. Roata trebuie fixaté folosind o piulitd de montare sau un adaptor adecvat, in functie de tipul rofii si de
metoda de montare utilizatd. Montarea trebuie sa asigure o fixare sigura si concentricd a rotii. Inainte de a incepe, asigurati-va
ca roata este blocaté corect pe flansa de sustinere si ca piulita de montare este filetaté la lungimea corecta si stransa bine. La
montarea sau demontarea rotii, nu o glisati de-a lungul capatului filetat al arborelui intr-un mod care ar putea deteriora suprafetele
de contact. Daca montati roata cu suruburi, strangeti-le uniform, de preferinté in cruce. Montarea necorespunzatoare a rotii poate
duce la rezultate incorecte de echilibrare.

Intrerupdtor de alimentare
Intrerupdtorul de alimentare este folosit pentru a porni si opri echilibristul. Pentru a porni masina, mutati comutatorul in pozitia |
(pornit). Pentru a opri masina, mutati comutatorul in pozitia O (oprit).

Introducerea parametrilor rofii

Inainte de a incepe echilibrarea, introduceti parametrii rotii asa cum se arata in ilustratia (111). Mai intéi, masurati distanta ,A”, adica
distanta de la masina pana la interiorul rotii, folosind bratul de masurare, apoi introduceti-o folosind butoanele A+ / A-. Incremen-
tele de introducere pentru distanta ,A” sunt de 0,5 cm, iar scala completa de masurare este de 25 cm.

Apoi, introduceti dtimea jantei ,B” folosind butoanele B+ / B-. Aceasta valoare poate fi citita de pe marcajul jantei sau masurata
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cu un dispozitiv de masurare adecvat. Latimea jantei poate fi introdusa in trepte de 5 mm sau 0,25". Pentru valorile in inch, sunt
afisate denumirile .2 pentru 1/4”, .5 pentru 1/2” si .7 pentru 3/4".

In final, introduceti diametrul jantei ,D” folosind butoanele D+ / D-, asa cum este marcat pe janta. Diametrul jantei se introduce
in trepte de 0,5".

Introducerea manuala a parametrilor folosind extensia brafului de mésurare

Pentru jantele cu o formd non-standard sau cand intervalul standard de masurare a distantei este insuficient, utilizati extensia bra-
tului de masurare asa cum se aratd in ilustratia (IV). Extensia mareste intervalul de masurare cu 6 cm. Dupd atasarea extensiei,
mésurati distanta ,A”, apoi setati bratul de masurare inapoila ,0” si introduceti manual valoarea ,A + 6" folosind butoanele A+ / A-.
Introduceti manual latimea si diametrul jantei folosind butoanele B+/B- si D+ /D-.

Mésurarea dezechilibrului

Pentru a efectua un ciclu de masurare, inchideti capacul de protectie al rotii. Alternativ, apasati butonul START daca aceasta
este metoda de pornire selectatd. Dupé céteva secunde, roata accelereaza si apoi decelereaza. Valorile dezechilibrului raman
afisate pe afisajele din stanga si din dreapta. Indicatoarele LED iluminate indica pozitia unghiulara corecta la care trebuie aplicata
greutatea de corectie. Pozitia de montare a greutétii corespunde pozitiei orei 12.

In timp ce rezultatul este afisat, 0 apasare usoara a butonului C va parcurge parametrii rotii setati anterior. Pozitionarea si corec-
tille pentru partea exterioara trebuie efectuate asa cum se arata in ilustratia (V), iar pentru partea interioara asa cum se aratd in
ilustratia (V).

Calculul dezechilibrului dupa modificarea parametrilor

Daca parametrii rotii se modifica dupa masurare, nu este nevoie sé efectuati imediat un nou ciclu de masurare. Dupa introducerea
noilor valori, apasati butonul C. Echilibratorul va recalcula rezultatul féré a roti din nou roata si va afisa noile valori ale dezechi-
librului.

Citire dezechilibru rezidual sub 5g
Tn timpul echilibrarii, poate raméane un dezechilibru rezidual mai mic de 5. in acest caz, echilibratorul poate afisa o valoare zero.
Pentru a afisa valoarea reald a dezechilibrului rezidual, apasati butonul 5g.

Moduri de echilibrare

Echilibratorul vé permite sa alegeti dintre diverse moduri de echilibrare, in functie de tipul de janta si de amplasarea greuttilor
corectoare. Selectarea modului se face folosind butoanele ALU si F.

In modul selectat, valorile dezechilibrului sunt calculate pentru pozitia corespunzétoare a greutétii.

NORMAL - Mod conceput pentru echilibrarea jantelor din otel sau a jantelor usoare din aluminiu folosind greutati plasate pe
marginile jantelor (VII).

STATIC - Acest mod este conceput pentru echilibrare statica. Este utilizat, printre altele, pentru rotile motocicletei sau atunci cand
este imposibil sd se plaseze greutati pe ambele parti ale jantei (VIII).

ALU1 - Mod conceput pentru echilibrarea jantelor de aluminiu folosind greutti lipite pe umarul jantei (IX).

ALU2 - Mod conceput pentru echilibrarea jantelor din aluminiu cu plasarea ascunsa a greutatii adezive pe partea exterioara (X).
ALU3 - Mod combinat. In interior se foloseste o greutate cu clips, iar in exterior se foloseste o greutate adezivd ascunsa (XI).

Functia speciala ,S”

Functia speciald ,S” este conceputa pentru echilibrarea jantelor din aluminiu cu forme neobisnuite, unde modul ALU2 nu ofera o
precizie suficientd. Selectati aceasta functie apasand butonul ALU pana cénd se aprinde indicatorul corespunzator functiei ,S".
Apoi, introduceti dimensiunile conform diagramei din ilustratia (XII), referindu-va la functia ,S".

Valoarea A1 se modifica folosind butoanele A+ / A-. Valoarea AE se modifica folosind butoanele B+ / B-. Valoarea dl se modifica
folosind butoanele D+ / D-. Valoarea dE se modifica apasand si tinand apasat butonul ALU in timp ce se apasa butoanele D+/D-.
Valoarea implicita dE este 0,8 dl . Dupa modificarea valorii dl, sistemul reseteaza automat dE la 0,8 dl . La calcularea distantei
dintre centrele de greutate ale maselor, sistemul presupune o latime a masei de aproximativ 14 mm. Pentru a afisa dezechilibrul
corespunzator datelor introduse, apasati butonul C. Daca o masurare a fost deja efectuatd, sistemul recalculeaza automat de-
zechilibrul. In caz contrar, apasati butonul START pentru a efectua o noud mésurare.

Optimizarea dezechilibrului

Functia de optimizare a dezechilibrului reduce numarul de greutéti necesare pentru echilibrarea unei roti. Este recomandaté in
spemal atunci cand dezechilibrul static depaseste 30 g. Tn multe cazuri, aceasta functie poate reduce si excentricitatea reziduala
a anvelopei. Toate operatiunile trebuie efectuate cu extrema precautie. Apasarea butonului STOP mtrerupe functia.

Odata ce functia este activata, afisajul va solicitd sa rotiti anvelopa fata de jantd. Marcati un marcaj de referinta pe adaptor si pe
janté cu cretd, astfel incét janta sa poata fi remontaté pe masina in aceeasi pozitie. Pentru a face acest lucru, utilizati marcajul
de pe ax. Apoi, folosind schimbatorul de anvelope , rotiti anvelopa pe janta cu 180° si remontati janta pe flansa de sustinere in
pozitia anterioara.

Afisajul din dreapta araté procentul de reducere posibild a dezechilibrului pentru pozitia curenta a rotii. Afisajul din stanga arata
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valoarea curenta a dezechilibrului static in grame. Aceasta este valoarea care poate fi redusd prin rotirea anvelopei faté de janta.
Apoi, rotiti roata pana cand indicatorii LED exteriori se aprind si marcati anvelopa in partea de sus, sau in pozitia ora 12. Apoi,
marcati janta in pozitia indicata de indicatorii LED interiori. De exemplu, cu un dezechilibru static de 45 g, o reducere de 80%
reduce valoarea reziduala la aproximativ 9 g.

Inspectia vizuald a rofii

In cazuri justificate, este posibild efectuarea unei rotatii complete a rotii cu capacul de protectie deschis pentru a verifica starea
benzii de rulare. Pentru a face acest lucru, apasati butonul F in timp ce apasati simultan butonul START cu cealaltd mana. Echili-
bratorul va efectua un ciclu complet de rotatie, iar odata finalizat, functia se va dezactiva automat.

Montare ascunsé a greutétilor adezive

Functia de montare ascunsa a greutatii adezive este conceputé pentru modurile ALU-S, ALU2 si ALU3, unde greutatea adeziva
exterioard cade intre doud spite ale jantei. Aceastd functie distribuie greutatea corectoare necesara intre doua greutdti plasate in
spatele spitelor adiacente ale jantei, pastrand aspectul rotii si mentin&nd in acelasi timp echilibrul corespunzator.

Pentru a activa functia, apasati butoanele F + OPT. Dupa activarea functiei, pe afisajul din stdnga apare mesajul CNT, iar pe
afisajul din dreapta apare numarul curent de spite ale jantei, de exemplu 005. Numérul de spite ale jantei, cuprins intre 3 si 16, se
seteaza folosind butoanele + / - pentru parametrii A, B sau D.

Dupa ce ati setat numarul de spite, rofiti incet roata cu mana. Cand o spita se afld in pozitia orei 12, tineti roata apasata si apasati
butonul OPT.

Echilibratorul de rotj va distribui automat dezechilibrul exterior in doua poxziti in spatele spitelor jantei. In timp ce rotiti manual roata
in urmatoarele pozitii indicate, aplicati greutdti cu valorile afisate de masina.

Dupa finalizarea operatiunii, apasati butonul START sau butonul C pentru a reveni la functionarea normala.

Autocalibrare

Calibrarea automata trebuie efectuata daca se detecteaza rezultate incorecte ale masuratorilor. Pe arborele de echilibrare trebuie
montata o roatd, de preferintd una de dimensiuni medii, iar apoi trebuie introdusi parametrii exacti ai rotii montate. Parametrii
introdusi incorect vor duce la calibrarea incorectd a masinii si, in consecint, la rezultate incorecte ale masuratorilor ulterioare.
Pentru a porni procedura de calibrare automata , apésati si mentineti apasate butoanele F si C pana cand mesajul CAL apare pe
afisaje. Apoi, apasati butonul START pentru a efectua prima rotatle de calibrare. Dupa ce roata se opreste, echilibratorul va afisa
mesajul ADD 100. In acest moment, o greutate de referintd de 100 g trebuie atasata la pozitia indicaté de echilibrator, apoi apasatl
din nou butonul START pentru a efectua a doua rotatie de calibrare. Dupa fi nalizarea procedurii, mesajul END CAL va apérea pe
afisaj, indicand sfarsitul autocalibrarii . Daca apare o eroare in timpul autocalibrarii, repetati procedura de la inceput.

Erori si nereguli in timpul lucrului
in tlmpul functiondrii echilibratorului de roti, pot aparea conditii anormale, detectate de sistemul de control. in astfel de cazuri, pe
afisaj va aparea un numér de eroare. Semnlflcatla codurilor de eroare este prezentatd in tabelul de mai jos.

Cod de eroare | Sens

Niciun semnal de rotatie. Acest lucru poate fi cauzat de un senzor de pozitie defect sau de un obstacol care impiedica rotirea rofii.

in timpul ciclului de masurare, viteza rotii a scazut sub valoarea minima de 60 rpm . Masurarea trebuie repetata.

Eroare de calcul. Cea mai probabila cauza este dezechilibrul excesiv al rofii.

Rotiti roata in directia opusa.

Capacul de protectie al rotii era deschis inainte de inceperea ciclului de masurare.
Eroare de memorie a valorii de autocalibrare . Autocalibrarea trebuie repetata .

Eroare n timpul calibrérii automate . Aceasta poate fi cauzata de efectuarea unei a doua rotatii féra adaugarea unei greutati de referintd sau de o
intrerupere a cablului traductorului.

oo s|w|N| =

Daca apare o eroare, opriti lucrul, eliminati cauza erorii si, daca este necesar, reporniti masurarea sau efectuati autocalibrarea .
Daca eroarea reapare in ciuda procedurilor corecte, opriti echilibratorul si solicitati verificarea acestuia de catre personal calificat.

Rezultate inconsistente ale echilibrarii

Este posibil ca dupa echilibrarea unei roti, scoaterea acesteia din echilibrator si remontarea ei, roata sa fie dezechilibratd. Acest
lucru nu indica neapérat o functionare defectuoasa a echilibratorului. Cea mai frecventa cauza este montarea incorecta a rotii pe
adaptor, ceea ce face ca roata sa adopte o pozitie diferita fata de axa arborelui echilibratorului la montarea ulterioara.

Daca roata este atasatd la adaptor cu suruburi, acestea trebuie stranse individual, uniform si incrucisat. Tolerantele excesive ale
orificiilor de montare ale rofii pot duce, de asemenea, la rezultate inconsistente.

Abateri mici de pana la 10 g sunt considerate normale pentru rotile montate conic. Pentru rotile montate cu suruburi sau prezoane,
aceastd abatere este de obicei mai mare.

Daca dezechilibrul persista dupa echilibrarea si reinstalarea rotii pe vehicul, cauza poate fi un tambur de frana dezechilibrat sau
tolerante excesive in gaurile jantei si tamburului. In acest caz, poate fi necesara verificarea si corectarea echilibrérii cu roata
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montata.
INTRETINERE SI INSPECTII

Nota: Tnainte de curatare, service sau intretinere, opriti balansierul si deconectati-l de la sursa de alimentare.

Dupa finalizarea lucrarii, verificati starea tehnica a echilibratorului de roti prin inspectia vizuald si evaluarea functionarii sale co-
recte. Masina trebuie mentinuté curata. Carcasa, aparatoarea rotii si componentele accesibile din exterior trebuie curdtate cu o
carpa uscata sau o perie moale. Nu utilizati jet de apd sau aer comprimat pentru curatare. Mentineti axul echilibratorului de roti,
conul de centrare, gulerul de sustinere si piulita de montare curate, deoarece murdaria de pe aceste componente poate afecta
precizia echilibrérii. Daca se detecteaza deteriorari, functionare necorespunzatoare sau mesaje de eroare, intrerupeti utilizarea
si duceti echilibratorul de roti la un centru de service autorizat de producator pentru inspectie. Orice activitati care necesitd des-
chiderea carcasei, reglaje, inlocuirea sigurantelor sau interventia in sistemele electrice si electronice trebuie efectuate numai de
catre personal de service calificat.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Una equilibradora de ruedas es una maquina de taller fija disefiada para equilibrar las ruedas de los vehiculos. Permite detectar
el desequilibrio de las ruedas y determinar los puntos de correccién mediante pesas de equilibrado. Un equilibrado adecuado
mejora la comodidad de la conduccion, reduce las vibraciones y disminuye el desgaste de los neumaticos y los componentes
de la suspension. La equilibradora esta disefiada para su uso en talleres de reparacion de neumaticos y centros de servicio
automotriz. Su disefio permite trabajar con diversos tipos de ruedas segun las especificaciones del fabricante y realizar de
forma eficiente las tareas de equilibrado habituales. El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de un uso
adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar el producto, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no se hace responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de segu-
ridad de este manual.

EQUIPO

El dispositivo se entrega completo, pero requiere algunos pasos de preparacion que se describen mas adelante en el manual.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-08060
Voltaje nominal [V~ 230
Frecuencia nominal [Hz] 50/60
Numero de fases 1
Potencia nominal W] 250
Presion de trabajo [MPa] 08
Precision del equilibrado [g] +1
Rango de didmetro de la llanta [l 10-24
Rango de ancho de llanta [ 1,5-20
Didmetro méximo de la rueda [mm] 1000
Peso méximo de la rueda [kg] 70
Velocidad de equilibrio [min] 200-250
Equilibrio del tiempo de ciclo [s] 7-9
Masa [kg] 84

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD

1. Antes de usar el aparato, lea el manual de instrucciones completo y familiaricese con las sefiales de advertencia que aparecen
en la maquina.

2. La equilibradora de ruedas solo podra ser utilizada por adultos que hayan recibido formacion sobre el funcionamiento de la
magquina y que sean conscientes de los peligros asociados a la rotacion de la rueda y de los elementos giratorios.

3. Lamaquina debe utilizarse Unicamente para el fin previsto. Esta prohibido utilizar la equilibradora de ruedas para cualquier otro
proposito que no sea el equilibrado de ruedas dentro de los parametros de funcionamiento permitidos.

4. La maquina no debe utilizarse si estd dafiada, incompleta, mal ensamblada o si sus controles, protecciones o sistemas de
seguridad no funcionan correctamente.

5. Antes de cada uso, compruebe el estado del cable de alimentacion, el enchufe, los elementos de montaje de las ruedas, el eje,
los conos, la brida, la cubierta protectora y los controles.

6. La instalacion eléctrica, la conexién a la red de suministro eléctrico y cualquier reparacion de la instalacién eléctrica solo deben
confiarse a personas con las cualificaciones adecuadas.

7. Antes de conectar la maquina a la fuente de alimentacion, compruebe que los parametros de red coinciden con los datos que
figuran en la placa de caracteristicas de la maquina.

8. La maquina debe conectarse a una instalacion equipada con proteccion eficaz contra descargas eléctricas y una conexion a
tierra adecuada de acuerdo con las normas aplicables.

9. El equilibrador solo debe utilizarse en interiores, en un lugar seco, protegido de la lluvia, el goteo de agua y la humedad
excesiva.

10. La maquina no debe utilizarse en atmésferas explosivas ni cerca de materiales inflamables.

11. El puesto de trabajo debe estar bien iluminado, limpio y libre de obstaculos que impidan un funcionamiento seguro.

12. No se permite el acceso a la zona de funcionamiento de la maquina a personas no autorizadas, especialmente nifios y
personas sin autorizacion.
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13. Use ropa de trabajo ajustada. No use ropa suelta, joyas ni deje el cabello largo sin recoger, ya que podria engancharse en
las piezas moviles.

14. Al subir y bajar de la rueda, utilice el equipo de proteccion personal adecuado a las condiciones de trabajo, en particular
proteccidn ocular y calzado de trabajo.

15. Esta prohibido tocar la rueda giratoria, el eje, los sujetadores y otras partes méviles mientras la maquina esté en funciona-
miento.

16. Queda prohibido retirar, cubrir, sortear o modificar protecciones, cerraduras de seguridad, sefiales de advertencia y demas
elementos de proteccion.

17. Queda prohibido realizar cualquier cambio estructural o modificacion no autorizada en la maquina.

18. Antes de limpiar, ajustar, mantener, reemplazar piezas o corregir fallas, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion
y espere hasta que todas las partes méviles se hayan detenido por completo.

19. No utilice aire comprimido ni chorros de agua para limpiar la maquina. La limpieza debe realizarse de forma que no se levante
polvo ni entren contaminantes en los componentes eléctricos y electrénicos.

20. Utilice unicamente repuestos, accesorios y equipos recomendados por el fabricante.

21. Si observa algun sonido inusual, vibraciones, lecturas incorrectas, dafios en la cubierta o un funcionamiento incorrecto de la
maquina, detenga el trabajo inmediatamente y elimine la causa del mal funcionamiento antes de reiniciarlo.

22. Una vez finalizado el trabajo, la maquina debe apagarse, dejarse en condiciones seguras y protegerse para evitar que per-
sonas no autorizadas la manipulen.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA EQUILIBRADORES DE RUEDAS

1. Antes de montar la rueda, compruebe el estado del neumatico y la llanta. No equilibre ruedas que estén dafiadas, deformadas,
agrietadas, excesivamente sucias o que presenten defectos de montaje visibles.

2. Antes de equilibrar la rueda, retire los pesos viejos, el barro, las piedras y otros objetos extrafios que puedan distorsionar el
resultado de la medicién o causar un peligro durante la rotacion.

3. Antes de equilibrar, compruebe la presion de los neumaticos, ya que puede afectar a la precision de la medicién y al estado
de la rueda.

4. La rueda debe montarse Unicamente utilizando conos, bridas y elementos de fijacién seleccionados adecuadamente que
garanticen el correcto centrado de la rueda en el eje del equilibrador.

5. Antes de comenzar, asegurese de que la rueda esté correctamente colocada y que el sujetador esté apretado de forma segura
y permanente.

6. Sila rueda esta fijada con una tuerca en un eje roscado, antes de empezar a girarla, compruebe que la tuerca se ha enroscado
con el nimero correcto de roscas y que esta presionando la rueda de forma efectiva.

7. Si se fija la rueda con tornillos, apriételos de manera uniforme, preferiblemente en forma de cruz, para reducir los errores de
centrado.

8. Al instalar o quitar la rueda, no la deslice sobre el eje roscado de manera que pueda dafiar los sujetadores o las superficies
de contacto.

9. La cubierta protectora debe estar cerrada antes de iniciar el ciclo de medicién. No comience el equilibrado con la cubierta
abierta.

10. Al girar el volante, el operador debe mantenerse a un lado de la méquina, fuera de la zona de peligro inmediato.

11. No exceda el peso maximo permitido de la rueda ni las dimensiones maximas de la rueda especificadas para la equilibradora
de ruedas.

12. Si la rueda no esté bien sujeta, hay vibraciones excesivas, bamboleo de la rueda, ruido anormal o riesgo de que se afloje el
montaje, detenga la maquina inmediatamente y vuelva a comprobar el asiento de la rueda.

13. En caso de emergencia, utilice inmediatamente la funcién de parada de emergencia o el botén STOP, segun corresponda a
su modelo, y luego desconecte la maquina de la fuente de alimentacion si es necesario para garantizar la seguridad.

14. Después de una parada inesperada de la maquina, no reanude el funcionamiento sin comprobar la causa de la parada, el
correcto montaje de la rueda y el estado de la cubierta protectora.

15. El eje equilibrador, la tuerca de montaje, los conos, las bridas y las superficies de centrado deben mantenerse limpios regu-
larmente, ya que la suciedad en estos componentes provoca errores de equilibrado.

16. Después de cada reparacion, intervencion de servicio, cambio de parametros internos o deteccion de resultados de medicion
incorrectos, la maquina debe ser calibrada.

17. Se recomienda comprobar periodicamente la exactitud de las lecturas y realizar la calibracion segun el programa de mante-
nimiento especificado en el manual.

18. Si el resultado del equilibrado cambia después de volver a montar la misma rueda, compruebe primero la precision del cen-
trado y el método de montaje de la rueda.

19. Las actividades que requieran acceso a componentes de transmision, componentes eléctricos, sensores, cojinetes o parame-
tros de servicio solo podran ser realizadas por personal de servicio calificado.

20. Durante el funcionamiento, recuerde que los principales peligros son la rotacién de la rueda, la posibilidad de que se despren-
da una rueda o un elemento de fijacion mal ajustado, las descargas eléctricas y las lesiones causadas por un montaje incorrecto
de la rueda.
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SERVICIO DE PRODUCTOS

Preparandose para el trabajo

Antes de comenzar a trabajar, cologue la equilibradora sobre un suelo nivelado, estable y resistente. La maquina debe utilizarse
Unicamente en interiores, en un lugar seco y bien iluminado, protegido de la humedad, la lluvia y la luz solar directa. Durante el
montaje y el traslado, no sujete la maquina por el eje de accionamiento ni la utilice para transportarla.

Tras la instalacion, compruebe que la maquina no haya sufrido dafios durante el transporte, que el cable de alimentacion y el
enchufe estén en buen estado y que todos los accesorios estén correctamente instalados. Antes del primer uso, asegurese
también de que la cubierta protectora funcione correctamente y de que los controles sean funcionales y estén en buen estado.
Si el equilibrador esta equipado con un terminal de proteccion externo marcado con el simbolo correspondiente, antes de su
puesta en marcha, este terminal debe conectarse a la instalacion de proteccion o al sistema de conexion equipotencial de la
instalacion, de acuerdo con la normativa aplicable y las condiciones de instalacion. La conexion solo debe ser realizada por per-
sonal cualificado. La conexidn de proteccion debe ser duradera y eficaz. No se deben utilizar tuberias de agua, gas, neumaticas,
telefénicas ni otros componentes no destinados a este fin para realizar la conexién de proteccion.

Antes de conectar la equilibradora de ruedas a la fuente de alimentacion, verifique que los parametros de la red eléctrica coinci-
dan con los datos de la placa de caracteristicas de la maquina. La maquina solo debe conectarse a una toma de corriente con
conexion a tierra adecuada y protegida segun la normativa vigente. Se recomienda alimentar la equilibradora de ruedas con un
circuito eléctrico independiente. El cable de alimentacion debe colocarse de forma que no pueda dafiarse, pisarse, ser atropella-
do por una rueda ni entrar en contacto con piezas moviles de la maquina.

No utilice el equilibrador si el cable de alimentacion, el enchufe, la toma de corriente o los componentes eléctricos estan dafiados.
Si detecta alglin dafio en el cable de alimentacion, el enchufe o los componentes eléctricos, deje de usarlo y solicite la reparacion
a personal cualificado.

Tras conectar la maquina a la fuente de alimentacion y antes de empezar a trabajar, realice una prueba sin carga y compruebe
que el lugar de trabajo esté ordenado y que no haya personas no autorizadas en la zona de trabajo.

Panel de control

A continuacion se describe la composicion del panel de control que se muestra en la ilustracion (II).

El panel de control se utiliza para introducir los parametros de las ruedas, seleccionar el modo de equilibrado, iniciar el ciclo de
medicién, leer el valor de desequilibrio y accionar funciones adicionales.

(a) Pantalla izquierda. Muestra el valor de desequilibrio en el interior de la rueda, asi como mensajes y valores auxiliares para
las funciones seleccionadas.

(b) Pantalla derecha. Muestra el valor de desequilibrio en el lado exterior de la rueda, asi como mensajes y valores auxiliares
para las funciones seleccionadas.

(c) Indicador de posicion del peso de correccion del lado interior. Indica la posicién en la que se debe colocar el peso de correc-
cion del lado interior.

(d) Indicador de posicion del peso de correccion del lado exterior. Indica la posicion en la que se debe colocar el peso de correc-
cion del lado exterior.

(e) Indicador de posicién de correccion estatica. Indica la posicion del peso en el modo de equilibrio estatico.

() Botdn de 5 g. Se utiliza para mostrar el valor real del desequilibrio residual inferior a 5 g.

(g) Botdn ALU. Se utiliza para seleccionar el modo de correccion para diferentes tipos de llantas y para operar funciones espe-
ciales relacionadas con llantas de aluminio.

(h) botén C. Se utiliza para recalcular el desequilibrio después de cambiar los parametros de la rueda y para llamar a funciones
relacionadas con la calibracion y operaciones auxiliares seleccionadas.

(i) Botones A+ / A-. Se utilizan para aumentar o disminuir el valor del parametro de distancia.

(j) Botones B+ / B-. Se utilizan para aumentar o disminuir el valor del parametro de ancho.

(k) Botones D+ / D-. Se utilizan para aumentar o disminuir el valor del parametro de didmetro.

() Boton OPT. Se utiliza para activar la funcidn de optimizacién de desequilibrio y la funcion de instalacion de peso adhesivo
oculto.

(m) Boton F. Se utiliza para seleccionar funciones adicionales.

(n) Boton INICIO. Se utiliza para iniciar el ciclo de medicion y confirmar las operaciones seleccionadas.

(o) Botén STOP. Se utiliza para detener el equilibrador e interrumpir las funciones seleccionadas.

Montaje de la rueda en el eje equilibrador

Antes de montar la rueda, inspeccione el estado de la rueda y la llanta. Retire cualquier contrapeso, barro, piedras u otros obje-
tos extraos de la rueda. Compruebe que la superficie de montaje de la llanta y los orificios de montaje no estén deformados ni
dafiados. A continuacion, seleccione el cono de centrado adecuado y deslice la rueda sobre el eje del equilibrador de forma que
quede correctamente asentada en la brida de soporte y centrada. La rueda debe fijarse con una tuerca de montaje o un adaptador
adecuado, segun el tipo de rueda y el método de montaje utilizado. El montaje debe garantizar un ajuste seguro y concéntrico de
la rueda. Antes de comenzar, asegurese de que la rueda esté bien fijada a la brida de soporte y que la tuerca de montaje tenga
la rosca correcta y esté bien apretada. Al montar o desmontar la rueda, no la deslice por el extremo roscado del eje de forma que
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pueda dafiar las superficies de contacto. Si monta la rueda con tornillos, apriételos uniformemente, preferiblemente en forma de
cruz. Un montaje incorrecto de la rueda puede provocar un equilibrado erroneo.

Interruptor de encendido
El interruptor de encendido se utiliza para encender y apagar la equilibradora. Para encender la maquina, mueva el interruptor a
la posicion | (encendido). Para apagar la maquina, mueva el interruptor a la posicién O (apagado).

Introduciendo los parametros de la rueda

Antes de comenzar el equilibrado, introduzca los pardmetros de la rueda como se muestra en la ilustracion (I11). Primero, mida
la distancia ,A", es decir, la distancia desde la maquina hasta el interior de la rueda, utilizando el brazo de medicion, y luego
introduzcala con los botones A+ / A-. Los incrementos para introducir la distancia ,A” son de 0,5 cm, y la escala de medicién
completa es de 25 cm.

A continuacion, introduzca el ancho de la llanta ,B” mediante los botones B+ / B-. Este valor se puede leer en la marca de la llanta
0 medir con un instrumento de medicién adecuado. El ancho de la llanta se puede introducir en incrementos de 5 mm o 0,25”.
Para valores en pulgadas, se muestran las designaciones .2 para 1/4”, .5 para 1/2"y .7 para 3/4".

Finalmente, introduzca el didametro de la llanta ,D” utilizando los botones D+ / D-, tal como se indica en la llanta. El didmetro de
la llanta se introduce en incrementos de 0,5”.

Introduccidn manual de parametros mediante la extension del brazo de medicion

Para llantas con forma no estandar o cuando el rango de medicion de distancia estandar sea insuficiente, utilice la extension
del brazo de medicién como se muestra en la ilustracion (IV). La extensién aumenta el rango de medicion en 6 cm. Después de
colocar la extension, mida la distancia ,A”, luego vuelva a colocar el brazo de medicién en ,0” e ingrese manualmente el valor
LA+ 6" con los botones A+ / A-. Ingrese manualmente el ancho y el didmetro de la llanta con los botones B+ /B~y D+/D-.

Medicion de desequilibrio

Para realizar un ciclo de medicion, cierre la cubierta protectora de la rueda. Si lo prefiere, pulse el boton INICIO. Tras unos se-
gundos, la rueda acelera y luego desacelera. Los valores de desequilibrio se muestran en las pantallas izquierda y derecha. Los
indicadores LED iluminados sefialan la posicién angular correcta donde debe colocarse el contrapeso. La posicién de montaje
del contrapeso corresponde a las 12 en punto.

Mientras se muestra el resultado, al presionar ligeramente el boton C se alternaran los parametros de la rueda previamente
configurados. El posicionamiento y las correcciones para el lado exterior deben realizarse como se muestra en la ilustracion (V),
y para el lado interior como se muestra en la ilustracion (V).

Célculo de desequilibrio tras cambiar los pardmetros

Silos parametros de la rueda cambian después de la medicion, no es necesario realizar un nuevo ciclo de medicion de inmediato.
Tras introducir los nuevos valores, pulse el botén C. La equilibradora recalculara el resultado sin volver a girar la rueda y mostrara
los nuevos valores de desequilibrio.

Lectura de desequilibrio residual inferior a 5 g
Durante el proceso de equilibrado, puede quedar un desequilibrio residual inferior a 5 g. En este caso, el equilibrador puede
mostrar un valor de cero. Para ver el valor real del desequilibrio residual, pulse el boton de 5 g.

Modos de equilibrio

El equilibrador permite seleccionar entre varios modos de equilibrado, segin el tipo de llanta y la ubicacién de los contrapesos.
La seleccion de modo se realiza mediante los botones ALU y F.

En el modo seleccionado, los valores de desequilibrio se calculan para la posicion de peso adecuada.

NORMAL - Modo disefiado para equilibrar llantas de acero o llantas de aluminio ligeras utilizando pesos colocados en los bordes
de la llanta (VII).

ESTATICO - Este modo esta disefiado para el equilibrado estatico. Se utiliza, entre otras cosas, para ruedas de motocicleta o
cuando es imposible colocar pesos en ambos lados de la llanta (VIII).

ALU1 - Modo disefiado para equilibrar llantas de aluminio utilizando pesos pegados al hombro de la Ilanta (IX).

ALU2 - Modo disefiado para equilibrar llantas de aluminio con colocacion oculta del peso adhesivo en el lado exterior (X).
ALU3 - Modo combinado. Se utiliza un peso con clip en el interior y un peso adhesivo oculto en el exterior (XI).

Funcioén especial ,S”

La funcién especial ,S” esta disefiada para equilibrar llantas de aluminio con formas inusuales, donde el modo ALU2 no ofrece la
precision suficiente. Seleccione esta funcion pulsando el botén ALU hasta que se ilumine el indicador correspondiente a la funcién
,S". A continuacion, introduzca las dimensiones segun el diagrama de la ilustracion (XI1), haciendo referencia a la funcién ,S”.

El valor A1 se modifica con los botones A+ / A-. El valor AE se modifica con los botones B+ / B-. El valor dI se modifica con los
botones D+ / D-. El valor dE se modifica manteniendo pulsado el botén ALU mientras se pulsan los botones D+ / D-.

valor predeterminado de dE es 0,8 dl . Tras modificar el valor de dl, el sistema restablece automaticamente dE a 0,8 dI . Al calcu-
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lar la distancia entre los centros de gravedad de las masas, el sistema asume un ancho de masa de aproximadamente 14 mm.
Para visualizar el desequilibrio correspondiente a los datos introducidos, pulse el boton C. Si ya se ha realizado una medicién, el
sistema recalcula automéaticamente el desequilibrio. En caso contrario, pulse el boton INICIO para realizar una nueva medicion.

Optimizacion de desequilibrio

La funcién de optimizacion del desequilibrio reduce la cantidad de contrapesos necesarios para equilibrar una rueda. Se reco-
mienda especialmente cuando el desequilibrio estatico supera los 30 g. En muchos casos, esta funcién también puede reducir la
excentricidad residual del neumatico. Todas las operaciones deben realizarse con extrema precaucion. Al pulsar el botén STOP,
se interrumpe la funcién.

Una vez activada la funcién, la pantalla le indicara que gire el neumatico con respecto a la llanta. Marque una referencia en el
adaptador y la llanta con tiza para poder volver a montarla en la maquina en la misma posicion. Para ello, utilice la marca del eje.
A continuacion, con la herramienta de cambio de neumaticos , gire el neumatico 180° sobre la llanta y vuelva a montarla en la
brida de soporte en su posicién original.

La pantalla derecha muestra el porcentaje de reduccion de desequilibrio posible para la posicién actual de la rueda. La pantalla
izquierda muestra el valor de desequilibrio estatico actual en gramos. Este es el valor que se puede reducir girando el neumatico
con respecto a la llanta.

A continuacion, gire la rueda hasta que se enciendan los indicadores LED exteriores y marque el neumatico en la parte superior, 0
posicion de las 12 en punto. Luego, marque la llanta en la posicion indicada por los indicadores LED interiores. Por ejemplo, con
un desequilibrio estatico de 45 g, una reduccion del 80 % disminuye el valor residual a aproximadamente 9 g.

Inspeccion visual de la rueda

En casos justificados, es posible realizar una rotacién completa de la rueda con la cubierta protectora abierta para comprobar el
estado de la banda de rodadura. Para ello, pulse el botén F mientras pulsa simultdneamente el botén START con la otra mano.
La equilibradora realizara un ciclo de rotacion completo y, una vez finalizado, la funcién se desactivara automaticamente.

Montaje oculto de pesas adhesivas

El sistema de montaje de contrapeso adhesivo oculto esta disefiado para los modelos ALU-S, ALU2 y ALU3, donde el contra-
peso adhesivo exterior se ubica entre dos radios de la llanta. Este sistema distribuye el peso de correccion necesario entre dos
contrapesos colocados detras de radios adyacentes, preservando la estética de la rueda y manteniendo un equilibrio adecuado.
Para activar la funcion, pulse los botones F + OPT. Tras activarla, aparecera el mensaje CNT en la pantalla izquierda y el nimero
actual de radios de la llanta, por ejemplo 005, en la pantalla derecha. El nimero de radios de la llanta, que puede variar de 3 a
16, se ajusta mediante los botones + / - para los parametros A, B o D.

Una vez configurado el nimero de radios, gire lentamente la rueda con la mano. Cuando cualquier radio esté en la posicion de
las 12, sujete la rueda y pulse el boton OPT.

La equilibradora de ruedas distribuira automaticamente el desequilibrio hacia afuera en dos posiciones detras de los radios de la
llanta. Mientras gira manualmente la rueda a las siguientes posiciones indicadas, aplique contrapesos con los valores mostrados
por la maquina.

Una vez finalizada la operacion, pulse el boton START o el botén C para volver al funcionamiento normal.

Autocalibracién

Se debe realizar una autocalibracién si se detectan resultados de medicion incorrectos. Se debe montar una rueda, preferible-
mente de dimensiones promedio, en el eje del equilibrador y luego ingresar los parametros exactos de la rueda montada. Los
parametros ingresados incorrectamente daran como resultado una calibracidn incorrecta de la maquina y, por consiguiente,
resultados incorrectos en las mediciones posteriores. Para iniciar el procedimiento de autocalibracion , mantenga presionados
los botones F y C hasta que aparezca el mensaje CAL en las pantallas. Luego, presione el botén START para realizar la primera
rotacion de calibracion. Después de que la rueda se detenga, el equilibrador mostrara el mensaje ADD 100. En este punto, se
debe colocar un peso de referencia de 100 g en la posicion indicada por el equilibrador y luego presionar el botén START nue-
vamente para realizar la segunda rotacion de calibracidn. Una vez finalizado el procedimiento, aparecera el mensaje END CAL
en la pantalla, lo que indica el final de la autocalibracién . Si ocurre un error durante la autocalibracion, repita el procedimiento
desde el principio.

Errores e irregularidades durante el trabajo
Durante el funcionamiento de la equilibradora de ruedas, pueden producirse anomalias detectadas por el sistema de control. En
tales casos, aparecera un codigo de error en la pantalla. El significado de los cédigos de error se detalla en la tabla siguiente.

Cddigo de error Significado

1 No hay sefial de rotacion. Esto puede deberse a un sensor de posicion dafiado o a un obstaculo que impide que la rueda gire.

2 Durante el ciclo de medicion, la velocidad de la rueda descendié por debajo del valor minimo de 60 rpm . La medicién debe repetirse.
3 Error de célculo. La causa mas probable es un desequilibrio excesivo de las ruedas.

4 Gire la rueda en sentido contrario.
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Cadigo de error Significado

5 La cubierta protectora de la rueda estaba abierta antes de que comenzara el ciclo de medicion.
7 Error en la memoria del valor de autocalibracion . Debe repetirse la autocalibracion .
8 Error durante la autocalibracion . Esto puede deberse a una segunda rotacion sin afiadir un peso de referencia o a una rotura en el cable del

transductor.

Si se produce un error, detenga el trabajo, elimine la causa del error y, si es necesario, reinicie la medicion o realice la autocali-
bracion . Si el error persiste a pesar de seguir los procedimientos correctos, apague la equilibradora y haga que la revise personal
cualificado.

Resultados de balance inconsistentes

Es posible que, tras equilibrar una rueda, retirarla de la equilibradora y volver a colocarla, la rueda quede desequilibrada. Esto
no indica necesariamente un mal funcionamiento de la equilibradora. La causa mas comun es un montaje incorrecto de la rueda
en el adaptador, lo que provoca que la rueda adopte una posicion diferente con respecto al eje de la equilibradora al volver a
montarla.

Si la rueda se fija al adaptador con tornillos, estos deben apretarse individualmente, de forma uniforme y en forma de cruz. Las
tolerancias excesivas en los orificios de montaje de la rueda también pueden provocar resultados inconsistentes.

Se consideran normales pequefias desviaciones de hasta 10 g para ruedas con montaje cénico. Para ruedas montadas con
tornillos o esparragos, esta desviacion suele ser mayor.

Si el desequilibrio persiste tras equilibrar y reinstalar la rueda en el vehiculo, la causa podria ser un tambor de freno desequili-
brado o tolerancias excesivas en los orificios de la llanta y el tambor. En este caso, podria ser necesario volver a comprobar y
corregir el equilibrado con la rueda montada.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

Nota: Antes de limpiar, reparar o realizar cualquier mantenimiento, apague el equilibrador y desconéctelo de la fuente
de alimentacion.

Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la equilibradora de ruedas mediante una inspeccion visual y verificando
su correcto funcionamiento. La maquina debe mantenerse limpia. La carcasa, el protector de la rueda y los componentes acce-
sibles externamente deben limpiarse con un pafio seco o un cepillo suave. No utilice chorro de agua ni aire comprimido para la
limpieza. Mantenga limpios el eje de la equilibradora, el cono de centrado, el collar de soporte y la tuerca de montaje, ya que la
suciedad en estos componentes puede afectar la precision del equilibrado. Si se detectan dafios, un funcionamiento incorrecto
0 mensajes de error, deje de usar la equilibradora y llévela a un centro de servicio autorizado del fabricante para su inspeccion.
Cualquier actividad que requiera abrir la carcasa, realizar ajustes, sustituir fusibles o intervenir en los sistemas eléctricos y elec-
tronicos solo debe ser realizada por personal de servicio cualificado.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Une équilibreuse de roues est une machine d’atelier stationnaire congue pour équilibrer les roues des véhicules. Elle permet
de détecter les déséquilibres des roues et de déterminer les points de correction a l'aide de masses d'équilibrage. Un bon équi-
librage des roues améliore le confort de conduite, réduit les vibrations et 'usure des pneus et des composants de la suspension.
L'équilibreuse est destinée aux ateliers de réparation de pneus et aux centres de services automobiles. Sa conception permet
le fonctionnement sur différents types de roues, dans le respect des spécifications du constructeur, et la réalisation efficace des
opérations d'équilibrage courantes. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'appareil dépend d’'une utilisation appropriée ;
par conséquent :

Avant d'utiliser le produit, veuillez lire I'intégralité du manuel et le conserver.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

L'appareil est livré complet, mais nécessite quelques étapes de préparation décrites plus loin dans le manuel.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-08060
Tension nominale [V~ 230
Fréquence nominale [Hz] 50/60
Nombre de phases 1
Puissance nominale W] 250
Pression de service [MPa] 08
Précision d'équilibrage [g] +1
Plage de diamétre de jante [ 10-24
Plage de largeur de jante [ 1,5-20
Diamétre maximal de la roue [mm] 1000
Poids maximal des roues [kg] 70
Vitesse d'équilibrage [min] 200-250
Equilibrage du temps de cycle [s] 7-9
Masse [kg] 84

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE

1. Avant utilisation, lisez attentivement le manuel d'instructions et familiarisez-vous avec les panneaux d'avertissement figurant
sur la machine.

2. L'équilibreuse de roues ne peut étre utilisée que par des adultes formés a son utilisation et conscients des risques liés a la
rotation de la roue et des éléments rotatifs.

3. La machine doit étre utilisée uniquement aux fins prévues. Il est interdit d'utiliser 'équilibreuse de roues a d'autres fins que
I'équilibrage des roues dans les paramétres de fonctionnement autorisés.

4. La machine ne doit pas étre utilisée si elle est endommagée, incompléte, mal assemblée ou si ses commandes, protections ou
systémes de sécurité ne fonctionnent pas correctement.

5. Avant chaque utilisation, vérifiez I'état du cordon d’alimentation, de la prise, des éléments de montage de la roue, de I'arbre,
des cones, de la bride, du couvercle de protection et des commandes.

6. Linstallation électrique, le raccordement au réseau électrique et toute réparation de l'installation électrique ne doivent étre
confiés qu'a des personnes possédant les qualifications appropriées.

7. Avant de connecter la machine a I'alimentation électrique, vérifiez que les parameétres du réseau correspondent aux données
figurant sur la plaque signalétique de la machine.

8. La machine doit étre raccordée a une installation équipée d’une protection efficace contre les chocs électriques et d'une mise
a la terre appropriée conformément a la réglementation applicable.

9. L'équilibreur doit étre utilisé uniquement a I'intérieur, dans un endroit sec, protégé des précipitations, des gouttes d’eau et de
I'humidité excessive.

10. La machine ne doit pas étre utilisée dans une atmosphére explosive ou a proximité de matériaux inflammables.

11. Le poste de travail doit &tre bien éclairé, maintenu propre et exempt d’obstacles qui pourraient entraver un fonctionnement sr.
12. Aucune personne non autorisée, en particulier les enfants et les personnes non autorisées, n'est autorisée dans la zone de
fonctionnement de la machine.

INSTRUCTIONS ORIGINATLTES



FR

13. Portez des vétements de travail ajustés. Evitez les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs non attachés, car ils
pourraient se coincer dans les pieces mobiles.

14. Lors du montage et du démontage de la roue, utilisez un équipement de protection individuelle approprié aux conditions de
travail, notamment une protection oculaire et des chaussures de travail.

15. Il est interdit de toucher la roue en rotation, I'arbre, les fixations et autres pieces mobiles pendant que la machine est en
fonctionnement.

16. Il est interdit d’enlever, de recouvrir, de contourner ou de modifier les protections, les verrous de sécurité, les panneaux
d'avertissement et autres éléments de protection.

17. Il est interdit d’apporter & la machine des modifications structurelles non autorisées.

18. Avant de nettoyer, régler, entretenir, remplacer des pieces ou corriger des défauts, débranchez la machine de I'alimentation
électrique et attendez que toutes les pieces mobiles se soient complétement arrétées.

19. Ne pas utiliser d’air comprimé ni de jets d’eau pour nettoyer la machine. Le nettoyage doit étre effectué de maniére a ne pas
soulever de poussiere ni a permettre a des contaminants de pénétrer dans les composants électriques et électroniques.

20. Utilisez uniquement les piéces de rechange, les accessoires et les équipements recommandés par le fabricant.

21. Sivous remarquez des bruits inhabituels, des vibrations, des lectures incorrectes, des dommages au couvercle ou un fonction-
nement incorrect de la machine, arrétez immédiatement le travail et éliminez la cause du dysfonctionnement avant de redémarrer.
22. Apres avoir terminé le travail, la machine doit étre éteinte, laissée en état de sécurité et sécurisée pour empécher toute utili-
sation par des personnes non autorisées.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES CONCERNANT LES EQUILIBREURS DE ROUES

1. Avant de monter la roue, vérifiez 'état du pneu et de la jante. N'équilibrez pas les roues endommagées, déformées, fissurées,
excessivement sales ou présentant des défauts de montage visibles.

2. Avant I'équilibrage, retirez les anciens poids, la boue, les pierres et autres corps étrangers de la roue qui pourraient fausser le
résultat de la mesure ou présenter un danger pendant la rotation.

3. Avant I'équilibrage, vérifiez la pression des pneus si elle affecte la précision de la mesure et 'état de la roue.

4. La roue doit étre montée uniquement a l'aide de cones, de brides et d’éléments de fixation correctement sélectionnés qui
assurent un centrage correct de la roue sur I'arbre d’équilibrage.

5. Avant de commencer, assurez-vous que la roue est correctement positionnée et que la fixation est serrée de maniere sire et
permanente.

6. Si la roue est fixée par un écrou sur un arbre fileté, avant de commencer a la faire tourner, vérifiez que I'écrou a été vissé avec
le nombre de filets correct et qu'il appuie efficacement sur la roue.

7. Sivous fixez la roue avec des boulons, serrez-les uniformément, de préférence en croix, pour réduire les erreurs de centrage.
8. Lors de l'installation ou du retrait de la roue, ne faites pas glisser la roue sur I'arbre fileté d’'une maniére qui pourrait endomma-
ger les fixations ou les surfaces de contact.

9. Le couvercle de protection doit étre fermé avant de démarrer le cycle de mesure. Ne commencez pas I'équilibrage avec le
couvercle ouvert.

10. Lors du virage du volant, 'opérateur doit rester sur le coté de la machine, en dehors de la zone de danger immédiat.

11. Ne pas dépasser le poids admissible de la roue ni les dimensions maximales de la roue spécifiées pour 'équilibreuse de
roues.

12. Sila roue n'est pas correctement fixée, qu'il y a des vibrations excessives, un balancement de la roue, un bruit anormal ou un
risque de desserrage du montage, arrétez immédiatement la machine et revérifiez le positionnement de la roue.

13. En cas d'urgence, utilisez immédiatement la fonction d’arrét d’urgence ou le bouton STOP, selon le modéle, puis débranchez
la machine de I'alimentation électrique si nécessaire pour des raisons de sécurité.

14. Aprés un arrét inattendu de la machine, ne reprenez pas le fonctionnement sans avoir vérifié la cause de I'arrét, le montage
correct de la roue et I'état du couvercle de protection.

15. L'arbre d'équilibrage, I'écrou de montage, les cones, les brides et les surfaces de centrage doivent étre maintenus propres
régulierement, car la saleté sur ces composants provoque des erreurs d'équilibrage.

16. Aprés chaque réparation, intervention de service, modification des parametres internes ou constatation de résultats de me-
sure incorrects, la machine doit étre calibrée.

17. Il est recommandé de vérifier périodiquement la précision des relevés et d’effectuer un étalonnage conformément au pro-
gramme d'entretien spécifié dans le manuel.

18. Si le résultat de I'équilibrage change aprés le remontage de la méme roue, vérifiez d'abord la précision du centrage et la
méthode de montage de la roue.

19. Les activités nécessitant I'acces aux composants d’entrainement, aux composants électriques, aux capteurs, aux roulements
ou aux parametres de service ne peuvent étre effectuées que par un personnel de service qualifié.

20. Pendant I'utilisation, rappelez-vous que les principaux dangers sont la rotation de la roue, la possibilité d'éjection d’une roue
ou d'une fixation mal ajustée, les chocs électriques et les blessures causées par un montage incorrect de la roue.
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SERVICE PRODUIT

Préparation au travail

Avant toute utilisation, placez 'équilibreuse sur une surface plane, stable et résistante. L'appareil doit étre utilisé exclusivement a
lintérieur, dans un endroit sec et bien éclairé, a I'abri de 'humidité, des intempéries et d’'une exposition excessive au soleil. Lors
de l'installation et du déplacement, ne saisissez pas I'appareil par son axe de commande et ne le transportez pas.

Aprés avoir installé la machine, vérifiez qu'elle n'a pas été endommagée pendant le transport, que le cordon d’alimentation et la
prise sont intacts et que tous les accessoires sont correctement installés. Avant la premiére utilisation, assurez-vous également
que le couvercle de protection est en bon état et que les commandes sont fonctionnelles et intactes.

Si I'équilibreur est équipé d’'une borne de protection externe portant le symbole approprié, cette borne doit étre raccordée, avant
sa mise en service, a l'installation de protection ou au systéme de liaison équipotentielle de l'installation, conformément a la
réglementation en vigueur et aux conditions d'installation. Ce raccordement doit étre effectué exclusivement par un personnel
qualifié. La liaison de protection doit étre durable et efficace. Les conduites d’eau, de gaz, pneumatiques, téléphoniques ou tout
autre composant non prévu a cet effet ne doivent en aucun cas étre utilisées pour réaliser ce raccordement.

Avant de brancher I'équilibreuse de roues a I'alimentation électrique, vérifiez que les paramétres du secteur correspondent aux
données figurant sur la plaque signalétique de la machine. L'équilibreuse doit &tre branchée uniquement sur une prise de courant
correctement mise a la terre et protégée conformément a la réglementation en vigueur. Il est recommandé d’alimenter I'équi-
libreuse de roues par un circuit électrique distinct. Le cordon d'alimentation doit étre positionné de maniere a ce qu'il ne puisse
étre endommagé, piétiné, écrasé par une roue ou entrer en contact avec des piéces mobiles de la machine.

N'utilisez pas I'équilibreur si le cordon d’alimentation, la fiche, la prise ou les composants électriques sont endommagés. Si vous
constatez des dommages au cordon d'alimentation, a la fiche ou aux composants électriques, cessez immédiatement I'utilisation
et faites-le réparer par un technicien qualifié.

Aprés avoir branché la machine a I'alimentation électrique et avant de commencer le travail, effectuez un essai a vide et vérifiez
que le lieu de travail est propre et qu'aucune personne non autorisée ne se trouve dans la zone de travail.

Panneau de controle

Vous trouverez ci-dessous une description des composants du panneau de commande illustrés dans l'illustration (I1).

Le panneau de commande permet de saisir les parametres de la roue, de sélectionner le mode d'équilibrage, de démarrer le cycle
de mesure, de lire la valeur du balourd et d’exécuter des fonctions supplémentaires.

(a) Affichage gauche. Affiche la valeur de déséquilibre a I'intérieur de la roue, ainsi que des messages et des valeurs auxiliaires
pour les fonctions sélectionnées.

(b) Affichage de droite. Affiche la valeur du déséquilibre sur le coté extérieur de la roue, ainsi que des messages et des valeurs
auxiliaires pour les fonctions sélectionnées.

(c) Indicateur de position du poids de correction interne. Indique la position a laguelle le poids de correction interne doit étre placé.
d) Indicateur de position du poids de correction externe. Indique la position a laquelle le poids de correction externe doit &tre placé.
(e) Indicateur de position de correction statique. Indique la position du poids en mode d'équilibrage statique.

() Bouton 5g. Utilisé pour afficher la valeur réelle du déséquilibre résiduel inférieure a 5g.

(g) Bouton ALU. Permet de sélectionner le mode de correction pour différents types de jantes et d’actionner des fonctions spé-
ciales liées aux jantes en aluminium.

(h) bouton C. Utilisé pour recalculer le déséquilibre apres modification des paramétres de la roue et pour appeler des fonctions
liées a I'étalonnage et aux opérations auxiliaires sélectionnées.

(i) Boutons A+ / A-. Utilisés pour augmenter ou diminuer la valeur du paramétre de distance.

(j) Boutons B+ / B-. Utilisés pour augmenter ou diminuer la valeur du paramétre de largeur.

(k) Boutons D+ / D-. Utilisés pour augmenter ou diminuer la valeur du paramétre de diametre.

(1) Bouton OPT. Permet d’activer la fonction d’optimisation du déséquilibre et la fonction d'installation du poids adhésif caché.
(m) Touche F. Permet de sélectionner des fonctions supplémentaires.

(n) Bouton DEMARRER. Permet de démarrer le cycle de mesure et de confirmer les opérations sélectionnées.

(0) Bouton STOP. Permet d'arréter I'équilibreur et d'interrompre les fonctions sélectionnées.

Montage de la roue sur l'arbre d’équilibrage

Avant de monter la roue, inspectez-la ainsi que la jante. Retirez les masselottes d’équilibrage, la boue, les cailloux et autres
corps étrangers. Vérifiez que la surface de montage de la jante et les trous de fixation ne sont ni déformés ni endommagés.
Sélectionnez ensuite le cone de centrage approprié et glissez la roue sur 'arbre de I'équilibreuse de maniére a ce qu'elle repose
correctement sur la bride de support et soit centrée. Fixez la roue a 'aide d’'un écrou de montage ou d’un adaptateur approprié,
selon le type de roue et la méthode de montage utilisée. Le montage doit garantir un ajustement précis et concentrique. Avant de
commencer, assurez-vous que la roue est bien bloquée sur la bride de support et que I'écrou de montage est vissé a la bonne
longueur et serré fermement. Lors du montage ou du démontage de la roue, ne la faites pas glisser le long de I'extrémité filetée
de 'arbre de maniere a endommager les surfaces de contact. Si vous fixez la roue avec des boulons, serrez-les uniformément,
de préférence en croix. Un montage incorrect de la roue peut entrainer un équilibrage incorrect.
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Interrupteur d'alimentation
L'interrupteur d’alimentation sert a allumer et a éteindre I'équilibreuse. Pour allumer la machine, placez l'interrupteur sur la posi-
tion | (marche). Pour éteindre la machine, placez I'interrupteur sur la position O (arrét).

Saisie des paramétres de la roue

Avant de commencer I'équilibrage, saisissez les paramétres de la roue comme indiqué sur l'illustration (IIl). Mesurez d'abord la
distance « A », c'est-a-dire la distance entre la machine et l'intérieur de la roue, a 'aide du bras de mesure, puis saisissez-la avec
les boutons A+ / A-. L'incrément de saisie pour la distance « A » est de 0,5 cm et I'échelle de mesure compléte est de 25 cm.
Ensuite, saisissez la largeur de jante « B » a I'aide des boutons B+ / B-. Cette valeur peut étre lue sur le marquage de la jante ou
mesurée avec un instrument de mesure approprié. La largeur de jante peut étre saisie par incréments de 5 mm ou 0,25 pouce.
Pour les valeurs en pouces, les désignations 0,2 pour 1/4 pouce, 0,5 pour 1/2 pouce et 0,7 pour 3/4 pouce s'affichent.

Enfin, saisissez le diamétre de la jante « D » a l'aide des boutons D+ / D-, comme indiqué sur la jante. Le diamétre de la jante
s'entre par incréments de 0,5 pouce.

Saisie manuelle des paramétres a l'aide de I'extension du bras de mesure

Pour les jantes de forme non standard ou lorsque la plage de mesure standard est insuffisante, utilisez la rallonge de bras de
mesure comme illustré (1V). Cette rallonge augmente la plage de mesure de 6 cm. Apres avoir fixé la rallonge, mesurez la distance
«Av, puis remettez le bras de mesure a « 0 » et saisissez manuellement la valeur « A+ 6 » a l'aide des boutons A+ / A-. Saisissez
ensuite manuellement la largeur et le diamétre de |a jante a l'aide des boutons B+ /B- et D+ /D-.

Mesure du déséquilibre

Pour effectuer un cycle de mesure, fermez le couvercle de protection de la roue. Vous pouvez également appuyer sur le bouton
DEMARRER si vous avez sélectionné cette méthode de démarrage. Aprés quelques secondes, la roue accélére puis décélere.
Les valeurs de déséquilibre restent affichées sur les écrans de gauche et de droite. Des indicateurs LED lumineux indiquent la
position angulaire correcte a laquelle appliquer le poids de correction. La position de montage du poids correspond a 12 heures.
Pendant I'affichage du résultat, une Iégére pression sur le bouton C permet de parcourir les paramétres de roue précédemment
définis. Le positionnement et les corrections pour la face extérieure doivent étre effectués comme indiqué sur l'illustration (V), et
pour la face intérieure comme indiqué sur l'illustration (V1).

Calcul du déséquilibre aprés modification des parameétres

Si les paramétres de la roue changent apres la mesure, il n’est pas nécessaire d’effectuer immédiatement un nouveau cycle de
mesure. Aprés avoir saisi les nouvelles valeurs, appuyez sur le bouton C. L'équilibreuse recalculera le résultat sans faire tourner
anouveau la roue et affichera les nouvelles valeurs de déséquilibre.

lecture du déséquilibre résiduel inférieure a 5 g
Lors de I'équilibrage, un déséquilibre résiduel inférieur a 5 g peut subsister. Dans ce cas, I'équilibreur peut afficher une valeur
nulle. Pour afficher la valeur réelle du déséquilibre résiduel, appuyez sur le bouton 5 g.

Modes d’équilibrage

L'équilibreur permet de choisir parmi différents modes d’équilibrage, en fonction du type de jante et de 'emplacement des masses
de correction. La sélection du mode s’effectue a 'aide des boutons ALU et F.

Dans le mode sélectionné, les valeurs de déséquilibre sont calculées pour la position de poids appropriée.

NORMAL - Mode congu pour équilibrer les jantes en acier ou les jantes en aluminium Iéger a 'aide de poids placés sur les bords
de la jante (VII).

STATIQUE - Ce mode est congu pour 'équilibrage statique. Il est utilisé, entre autres, pour les roues de moto ou lorsqu'il est
impossible de placer des poids des deux cbtés de la jante (VIII).

ALU1 - Mode congu pour équilibrer les jantes en aluminium a I'aide de poids collés sur 'épaulement de la jante (IX).

ALU2 - Mode congu pour équilibrer les jantes en aluminium avec placement caché du poids adhésif sur le coté extérieur (X).
ALU3 - Mode combiné. Un poids a clipser est utilisé a I'intérieur et un poids adhésif dissimulé est utilisé a I'extérieur (XI).

Fonction spéciale « S »

La fonction spéciale « S » est congue pour I'équilibrage de jantes en aluminium de forme atypique, lorsque le mode ALU2 ne
permet pas une précision suffisante. Sélectionnez cette fonction en appuyant sur le bouton ALU jusqu’a ce que le témoin corres-
pondant s'allume. Saisissez ensuite les dimensions conformément au schéma illustré (XII), en vous référant a la fonction « S ».
La valeur A1 se modifie a 'aide des boutons A+ / A-. La valeur AE se modifie a I'aide des boutons B+ / B-. La valeur dl se modifie
a l'aide des boutons D+ / D-. La valeur dE se modifie en maintenant le bouton ALU enfoncé tout en appuyant sur les boutons
D+/D-.

valeur par défaut de dE est de 0,8 dl . Apres modification de la valeur de dI, le systéme réinitialise automatiquement dE a 0,8 dI .
Pour calculer la distance entre les centres de gravité des masses, le systéme considére une largeur de masse d’environ 14 mm.
Pour afficher le déséquilibre correspondant aux données saisies, appuyez sur la touche C. Si une mesure a déja été effectuée,
le systeme recalcule automatiquement le déséquilibre. Sinon, appuyez sur la touche DEMARRER pour effectuer une nouvelle
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mesure.

Optimisation du déséquilibre

La fonction d'optimisation du déséquilibre réduit le nombre de masses nécessaires a 'équilibrage d’'une roue. Elle est particulie-
rement recommandée lorsque le déséquilibre statique dépasse 30 g. Dans de nombreux cas, cette fonction permet également de
réduire I'excentricité résiduelle du pneu. Toute opération doit étre effectuée avec la plus grande prudence. Appuyer sur le bouton
STOP interrompt la fonction.

Une fois la fonction activée, I'écran vous invite a faire pivoter le pneu par rapport a la jante. Marquez un repeére a la craie sur
I'adaptateur et la jante afin de pouvoir remonter cette derniere sur la machine dans la méme position. Pour ce faire, utilisez le
repére sur la broche. Ensuite, a 'aide du démonte- pneu , faites pivoter le pneu de 180° sur la jante et remontez la jante sur la
bride de support dans sa position initiale.

L'écran de droite affiche le pourcentage de réduction du déséquilibre possible pour la position actuelle de la roue. L'écran de
gauche affiche la valeur actuelle du déséquilibre statique en grammes. Il s'agit de la valeur qui peut étre réduite en faisant pivoter
le pneu par rapport a la jante.

Ensuite, faites tourner la roue jusqu'a ce que les indicateurs LED extérieurs s’allument et marquez le pneu en haut, a la position 12
heures. Marquez ensuite la jante a I'endroit indiqué par les indicateurs LED intérieurs. Par exemple, avec un déséquilibre statique
de 45 g, une réduction de 80 % rameéne la valeur résiduelle a environ 9 g.

Inspection visuelle de la roue

Dans certains cas justifiés, il est possible d’effectuer une rotation compléte de la roue, capot de protection ouvert, afin de vérifier
I'état de la bande de roulement. Pour ce faire, appuyez simultanément sur le bouton F et le bouton START de I'autre main. L'équi-
libreuse effectuera un cycle de rotation complet, puis s'arrétera automatiquement.

Fixation cachée des poids adhésifs

Le systéme de fixation des masses adhésives dissimulées est congu pour les modes ALU-S, ALU2 et ALU3, ou la masse adhé-
sive extérieure se place entre deux rayons de la jante. Ce systéme répartit la correction nécessaire entre deux masses placées
derriere des rayons adjacents, préservant ainsi I'esthétique de la roue tout en maintenant un équilibre optimal.

Pour activer la fonction, appuyez sur les touches F + OPT. Une fois la fonction activée, le message CNT s'affiche sur 'écran de
gauche et le nombre actuel de rayons de la jante, par exemple 005, apparait sur I'écran de droite. Le nombre de rayons de la
jante, compris entre 3 et 16, se regle a I'aide des touches +/ - pour les parametres A, B ou D.

Une fois le nombre de rayons réglé, faites tourner lentement la roue a la main. Lorsqu’un rayon atteint la position 12 heures,
maintenez la roue et appuyez sur le bouton OPT.

L'équilibreuse répartit automatiquement le déséquilibre extérieur en deux points situés derriére les rayons de la jante. Tout en
faisant tourner manuellement la roue jusqu’aux positions indiquées, appliquez des masses d’équilibrage dont les valeurs sont
affichées par la machine.

Une fois I'opération terminée, appuyez sur le bouton START ou sur le bouton C pour revenir au fonctionnement normal.

Auto-étalonnage

Une auto-calibration doit étre effectuée en cas de résultats de mesure incorrects. Montez une roue, de préférence de dimensions
standard, sur I'arbre de I'équilibreuse, puis saisissez les paramétres précis de cette roue. Des paramétres incorrects entraineront
une calibration incorrecte de la machine et, par conséquent, des résultats de mesures erronés. Pour lancer la procédure d’au-
to-calibration , maintenez enfoncés les boutons F et C jusqu'a ce que le message CAL s'affiche. Appuyez ensuite sur le bouton
START pour effectuer la premiére rotation de calibration. Une fois la roue arrétée, 'équilibreuse affichera le message ADD 100.
Placez alors une masse de référence de 100 g a 'emplacement indiqué par I'équilibreuse, puis appuyez de nouveau sur le bouton
START pour effectuer la seconde rotation de calibration. Une fois la procédure terminée, le message END CAL s'affichera, indi-
quant la fin de I'auto-calibration . En cas d’erreur pendant I'auto-calibration, recommencez la procédure depuis le début.

Erreurs et irrégularités pendant le travail
Pendant le fonctionnement de I'équilibreuse de roues, des anomalies peuvent survenir et étre détectées par le systeme de
controle. Dans ce cas, un code d'erreur s'affiche. La signification de ces codes est indiquée dans le tableau ci-dessous.

Code d'erreur | Signification

Aucun signal de rotation. Cela peut étre ddi a un capteur de position endommagé ou a un obstacle empéchant la roue de tourner.

Durant le cycle de mesure, la vitesse de la roue est descendue en dessous de la valeur minimale de 60 tr/min . La mesure doit étre répétée.
Erreur de calcul. La cause la plus probable est un déséquilibre excessif des roues.

Faites tourner la roue dans le sens inverse.

Le cache de protection de la roue était ouvert avant le début du cycle de mesure.

Erreur de mémoire de la valeur d’autocalibration . L'autocalibration doit étre répétée .

Erreur lors de I'auto-étalonnage . Cela peut étre dii a une seconde rotation effectuée sans ajout de poids de référence ou a une rupture du cable du
transducteur.

o |~ |o | |w|N| =
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En cas d'erreur, interrompez le fonctionnement, éliminez la cause de I'erreur et, si nécessaire, relancez la mesure ou effectuez
un auto-étalonnage . Si I'erreur persiste malgré le respect des procédures, mettez I'équilibreuse hors tension et faites-la vérifier
par un personnel qualifié.

Résultats d’équilibrage incohérents

II'est possible qu'aprés avoir équilibré une roue, I'avoir retirée de I'équilibreuse puis remise en place, la roue soit déséquilibrée.
Cela n'indique pas nécessairement un dysfonctionnement de 'équilibreuse. La cause la plus fréquente est un montage incorrect
de la roue sur I'adaptateur, ce qui entraine un positionnement différent de la roue par rapport a I'axe de I'arbre de I'équilibreuse
lors du remontage.

Sila roue est fixée a 'adaptateur par des boulons, ces derniers doivent étre serrés individuellement, uniformément et en croix. Un
jeu excessif dans les trous de fixation de la roue peut également entrainer des résultats incohérents.

De faibles écarts, jusqu'a 10 g, sont considérés comme normaux pour les roues montées coniquement. Pour les roues montées
par vis ou goujons, cet écart est généralement plus important.

Si le déséquilibre persiste apres I'équilibrage et le remontage de la roue sur le véhicule, il peut étre dii @ un tambour de frein
déséquilibré ou a des tolérances excessives au niveau de la jante et des trous du tambour. Dans ce cas, il peut étre nécessaire
de revérifier et de corriger I'équilibrage roue montée.

ENTRETIEN ET INSPECTIONS

Remarque : Avant tout nettoyage, entretien ou maintenance, mettez I'équilibreur hors tension et débranchez-le de la
source d’alimentation.

Apres utilisation, vérifiez 'état technique de I'équilibreuse de roues par une inspection visuelle et en vous assurant de son bon
fonctionnement. La machine doit étre maintenue propre. Nettoyez le carter, le carter de protection de la roue et les composants
accessibles de I'extérieur avec un chiffon sec ou une brosse douce. N'utilisez ni jet d’eau ni air comprimé pour le nettoyage. Veillez
ala propreté de I'arbre de I'équilibreuse, du cdne de centrage, de la bague de support et de I'écrou de fixation, car la saleté sur
ces composants peut nuire a la précision de I'équilibrage. En cas de dommage, de dysfonctionnement ou de message d'erreur,
cessez immédiatement I'utilisation et apportez I'équilibreuse de roues a un centre de service agréé du fabricant pour inspection.
Toute intervention nécessitant I'ouverture du carter, des réglages, le remplacement d'un fusible ou une intervention sur les sys-
temes électriques et électroniques doit étre effectuée exclusivement par un personnel qualifié.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

L'equilibratrice per ruote & una macchina fissa da officina progettata per bilanciare le ruote dei veicoli. Consente di rilevare lo
squilibrio delle ruote e di determinare i punti di correzione mediante I'utilizzo di contrappesi. Un corretto bilanciamento delle ruote
migliora il comfort di guida, riduce le vibrazioni e 'usura di pneumatici e componenti delle sospensioni. L'equilibratrice & destinata
all'uso in officine di riparazione pneumatici e centri di assistenza auto. La progettazione della macchina consente di lavorare con
diverse tipologie di ruote entro le specifiche del produttore e di eseguire in modo efficiente le tipiche operazioni di bilanciamento.
Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro del prodotto dipende da un utilizzo appropriato, pertanto:

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

II dispositivo viene consegnato completo, ma richiede alcune fasi di preparazione descritte piti avanti nel manuale.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-08060
Tensione nominale [V~] 230
Frequenza nominale [Hz] 50/60
Numero di fasi 1
Potenza ridotta W] 250
pressione lavorativa [MPa] 08
Precisione di bilanciamento [a] 1
Gamma di diametri del cerchio M 10-24
Gamma di larghezza del cerchio [ 1,5-20
Diametro massimo della ruota [mm] 1000
Peso massimo della ruota [kq] 70
Velocita di equilibrio [min] 200-250
Tempo del ciclo di bilanciamento [s] 7-9
Massa [kg] 84

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

1. Prima dell'uso, leggere attentamente I'intero manuale di istruzioni e familiarizzare con i segnali di avvertenza presenti sulla
macchina.

2. L'equilibratrice per ruote puo essere utilizzata solo da adulti che abbiano ricevuto una formazione sull'utilizzo della macchina e
siano consapevoli dei pericoli associati alla rotazione della ruota e degli elementi rotanti.

3. La macchina deve essere utilizzata esclusivamente per lo scopo previsto. E vietato utilizzare I'equilibratrice per ruote per scopi
diversi dall'equilibratura delle ruote entro i parametri operativi consentiti.

4. La macchina non deve essere utilizzata se € danneggiata, incompleta, assemblata in modo errato o se i suoi comandi, prote-
zioni o sistemi di sicurezza non funzionano correttamente.

5. Prima di ogni utilizzo, verificare le condizioni del cavo di alimentazione, della spina, degli elementi di fissaggio delle ruote,
dell'albero, dei coni, della flangia, del coperchio di protezione e dei comandi.

6. L'installazione elettrica, il collegamento alla rete di alimentazione e qualsiasi riparazione all'impianto elettrico devono essere
affidati esclusivamente a personale qualificato.

7. Prima di collegare la macchina all'alimentazione elettrica, verificare che i parametri di rete corrispondano ai dati riportati sulla
targhetta della macchina.

8. La macchina deve essere collegata a un impianto dotato di un’efficace protezione contro le scosse elettriche e di una corretta
messa a terra, conformemente alle normative vigenti.

9. Il bilanciatore deve essere utilizzato esclusivamente in ambienti interni, in un luogo asciutto, al riparo da precipitazioni, goccio-
lamenti d'acqua e umidita eccessiva.

10. La macchina non deve essere utilizzata in atmosfera esplosiva o in prossimita di materiali infiammabili.

11. La postazione di lavoro deve essere ben illuminata, pulita e priva di ostacoli che possano impedire un funzionamento sicuro.
12. Nell'area operativa della macchina non € consentito I'accesso a persone non autorizzate, in particolare bambini e persone
non autorizzate.

13. Indossa indumenti da lavoro aderenti quando lavori. Non indossare abiti larghi, gioielli o lasciare i capelli lunghi sciolti, poiché
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potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

14. Durante le operazioni di montaggio e smontaggio della ruota, utilizzare dispositivi di protezione individuale adeguati alle con-
dizioni di lavoro, in particolare occhiali protettivi e calzature da lavoro.

15. E vietato toccare la ruota rotante, 'albero, i dispositivi di fissaggio e le altre parti mobili mentre la macchina & in funzione.

16. E vietato rimuovere, coprire, eludere o modificare protezioni, serrature di sicurezza, segnali di avvertimento e altri elementi
di protezione.

17. E vietato apportare modifiche strutturali o alterazioni non autorizzate alla macchina.

18. Prima di pulire, regolare, manutenere, sostituire parti o correggere guasti, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica
e attendere che tutte le parti mobili si siano completamente fermate.

19. Non utilizzare aria compressa o getti d'acqua per pulire la macchina. La macchina deve essere pulita in modo da non sollevare
polvere né consentire ai contaminanti di penetrare nei componenti elettrici ed elettronici.

20. Utilizzare esclusivamente ricambi, accessori e attrezzature consigliati dal produttore.

21. Se si notano rumori insoliti, vibrazioni, letture errate, danni al coperchio o un funzionamento anomalo della macchina, inter-
rompere immediatamente I'attivita ed eliminare la causa del malfunzionamento prima di riavviare.

22. Al termine del lavoro, la macchina deve essere spenta, lasciata in condizioni di sicurezza e messa in sicurezza per impedire
I'utilizzo da parte di persone non autorizzate.

ULTERIORI AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LE BILANCIATRICI

1. Prima di montare la ruota, verificare le condizioni del pneumatico e del cerchio. Non bilanciare ruote danneggiate, deformate,
screpolate, eccessivamente sporche o che presentino difetti di montaggio visibili.

2. Prima di bilanciare, rimuovere dalla ruota i vecchi pesi, il fango, le pietre e altri corpi estranei che potrebbero falsare il risultato
della misurazione o rappresentare un pericolo durante la rotazione.

3. Prima dell'equilibratura, verificare la pressione degli pneumatici per accertarsi che non influisca sulla precisione della misura-
zione e sullo stato della ruota.

4. La ruota deve essere montata esclusivamente utilizzando coni, flange ed elementi di fissaggio opportunamente selezionati che
garantiscano il corretto centraggio della ruota sull'albero dell’'equilibratrice.

5. Prima di iniziare, assicurarsi che la ruota sia posizionata correttamente e che il dispositivo di fissaggio sia serrato saldamente
€ in modo permanente.

6. Se la ruota ¢ fissata con un dado su un albero filettato, prima di iniziare a ruotare, verificare che il dado sia stato avvitato con il
numero corretto di filetti e che prema efficacemente sulla ruota.

7. Se sifissa la ruota con bulloni, serrarli in modo uniforme, preferibilmente a croce, per ridurre gli errori di centraggio.

8. Durante l'installazione o la rimozione della ruota, non farla scorrere sull'albero filettato in modo da danneggiare i dispositivi di
fissaggio o le superfici di accoppiamento.

9. Il coperchio protettivo deve essere chiuso prima di iniziare il ciclo di misurazione. Non iniziare la bilanciatura con il coperchio
aperto.

10. Durante la rotazione del volante, I'operatore deve rimanere a lato della macchina, al di fuori della zona di pericolo immediata.
11. Non superare il peso consentito per ruota o le dimensioni massime della ruota specificate per 'equilibratrice.

12. Se la ruota non € fissata correttamente, si verificano vibrazioni eccessive, oscillazioni, rumori anomali o sussiste il rischio di
allentamento del fissaggio, arrestare immediatamente la macchina e ricontrollare il posizionamento della ruota.

13. In caso di emergenza, utilizzare immediatamente la funzione di arresto di emergenza o il pulsante STOP, a seconda del mo-
dello, e quindi scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica, se necessario, per garantire la sicurezza.

14. Dopo un arresto imprevisto della macchina, non riprendere il funzionamento senza aver prima verificato la causa dell'arresto,
il corretto montaggio della ruota e le condizioni del coperchio di protezione.

15. L'albero del bilanciatore, il dado di fissaggio, i coni, le flange e le superfici di centraggio devono essere puliti regolarmente,
poiché lo sporco su questi componenti provoca errori di bilanciamento.

16. Dopo ogni riparazione, intervento di manutenzione, modifica dei parametri interni o riscontro di risultati di misurazione errati,
la macchina deve essere calibrata.

17. Si raccomanda di verificare periodicamente I'accuratezza delle letture ed eseguire la calibrazione secondo il programma di
manutenzione specificato nel manuale.

18. Se il risultato dell'equilibratura cambia dopo aver rimontato la stessa ruota, verificare innanzitutto la precisione del centraggio
e il metodo di montaggio della ruota.

19. Le attivita che richiedono I'accesso a componenti di azionamento, componenti elettrici, sensori, cuscinetti o parametri di ser-
vizio possono essere eseguite solo da personale di assistenza qualificato.

20. Durante il funzionamento, ricordate che i principali pericoli sono la rotazione della ruota, la possibilita di espulsione di una
ruota o di un elemento di fissaggio non ben montato, le scosse elettriche e le lesioni causate da un montaggio errato della ruota.

SERVIZIO PRODOTTI

Preparazione al lavoro
Prima di iniziare a lavorare, posizionare la bilanciatrice su una superficie piana, stabile e resistente. La macchina deve essere
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utilizzata esclusivamente in ambienti interni, asciutti e ben illuminati, al riparo da umidita, precipitazioni e luce solare eccessiva.
Durante l'installazione e lo spostamento, non afferrare la macchina per I'albero di comando né utilizzarla per trasportarla.

Dopo aver assemblato I'apparecchio, verificare che non abbia subito danni durante il trasporto, che il cavo di alimentazione e la
spina siano integri e che tutti gli accessori siano installati correttamente. Prima del primo utilizzo, accertarsi inoltre che la copertura
protettiva funzioni correttamente e che i comandi siano funzionanti e integri.

Se il bilanciatore & dotato di un terminale di protezione esterno contrassegnato con I'apposito simbolo, prima della messa in
funzione iniziale, tale terminale deve essere collegato allimpianto di protezione o al sistema di collegamento equipotenziale
dellimpianto, in conformita alle normative vigenti e alle condizioni di installazione. Il collegamento deve essere eseguito esclusi-
vamente da personale qualificato. Il collegamento di protezione deve essere robusto ed efficace. Per realizzare il collegamento di
protezione non devono essere utilizzati tubi dell'acqua, condotte del gas, linee pneumatiche, linee telefoniche o altri componenti
non destinati a tale scopo.

Prima di collegare I'equilibratrice per ruote allalimentazione elettrica, verificare che i parametri di rete corrispondano ai dati
riportati sulla targhetta della macchina. La macchina deve essere collegata esclusivamente a una presa di corrente con messa a
terra, protetta in conformita alle normative vigenti. Si raccomanda di alimentare 'equilibratrice per ruote con un circuito elettrico
separato. Il cavo di alimentazione deve essere posizionato in modo da non essere danneggiato, calpestato, schiacciato da una
ruota o entrare in contatto con parti mobili della macchina.

Non utilizzare il bilanciatore se il cavo di alimentazione, la spina, la presa o i componenti elettrici sono danneggiati. In caso di
danni al cavo di alimentazione, alla spina o ai componenti elettrici, interrompere I'utilizzo e far riparare 'apparecchio da personale
qualificato.

Dopo aver collegato la macchina all'alimentazione elettrica e prima di iniziare a lavorare, eseguire una prova a vuoto e verificare
che I'area di lavoro sia in ordine e che non vi siano persone non autorizzate.

Pannello di controllo

Di seguito viene descritta la composizione dei componenti del pannello di controllo mostrati nell'illustrazione ().

Il pannello di controllo viene utilizzato per inserire i parametri delle ruote, selezionare la modalita di bilanciamento, avviare il ciclo
di misurazione, leggere il valore di squilibrio e utilizzare funzioni aggiuntive.

(a) Display sinistro. Visualizza il valore di squilibrio all'interno della ruota, nonché messaggi e valori ausiliari per le funzioni sele-
zionate.

(b) Display destro. Visualizza il valore di squilibrio sul lato esterno della ruota, nonché messaggi e valori ausiliari per le funzioni
selezionate.

(c) Indicatore di posizione del peso di correzione del lato interno. Indica la posizione in cui deve essere posizionato il peso di
correzione del lato interno.

(d) Indicatore di posizione del peso di correzione laterale esterno. Indica la posizione in cui deve essere posizionato il peso di
correzione laterale esterno.

(e) Indicatore di posizione di correzione statica. Indica la posizione del peso in modalita di bilanciamento statico.

(f) Pulsante 5g. Utilizzato per visualizzare il valore effettivo dello squilibrio residuo inferiore a 5g.

(9) Pulsante ALU. Utilizzato per selezionare la modalita di correzione per diversi tipi di cerchi e per azionare funzioni speciali
relative ai cerchi in alluminio.

(h) pulsante C. Utilizzato per ricalcolare lo squilibrio dopo aver modificato i parametri della ruota e per richiamare le funzioni rela-
tive alla calibrazione e ad alcune operazioni ausiliarie.

(i) Pulsanti A+ / A-. Utilizzati per aumentare o diminuire il valore del parametro distanza.

(j) Pulsanti B+ / B-. Utilizzati per aumentare o diminuire il valore del parametro larghezza.

(k) Pulsanti D+ / D-. Utilizzati per aumentare o diminuire il valore del parametro del diametro.

(I) Pulsante OPT. Utilizzato per attivare la funzione di ottimizzazione dello squilibrio e la funzione di installazione del peso adesivo
nascosto.

(m) Pulsante F. Utilizzato per selezionare funzioni aggiuntive.

(n) Pulsante START. Utilizzato per avviare il ciclo di misurazione e confermare le operazioni selezionate.

(0) Pulsante STOP. Utilizzato per arrestare il bilanciatore e interrompere le funzioni selezionate.

Montaggio della ruota sull’albero di bilanciamento

Prima di montare la ruota, ispezionarne le condizioni e quelle del cerchio. Rimuovere eventuali contrappesi, fango, pietre e altri
corpi estranei dalla ruota. Verificare che la superficie di montaggio del cerchio e i fori di fissaggio non siano deformati o danneg-
giati. Quindi, selezionare il cono di centraggio appropriato e far scorrere la ruota sull'albero dellequilibratrice in modo che sia
correttamente posizionata sulla flangia di supporto e centrata. La ruota deve essere fissata utilizzando un dado di fissaggio o
un adattatore appropriato, a seconda del tipo di ruota e del metodo di montaggio utilizzato. Il montaggio deve garantire un ac-
coppiamento sicuro e concentrico della ruota. Prima di iniziare, assicurarsi che la ruota sia saldamente bloccata sulla flangia di
supporto e che il dado di fissaggio sia filettato alla lunghezza corretta e serrato saldamente. Durante il montaggio o la rimozione
della ruota, non farla scorrere lungo I'estremita filettata dell'albero in modo da danneggiare le superfici di accoppiamento. Se si
monta la ruota con bulloni, serrarli uniformemente, preferibilmente incrociandoli. Un montaggio errato della ruota pud causare
risultati di equilibratura non corretti.
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Interruttore di alimentazione
L'interruttore di alimentazione serve per accendere e spegnere la bilanciatrice. Per accendere la macchina, spostare I'interruttore
in posizione | (acceso). Per spegnere la macchina, spostare l'interruttore in posizione O (spento).

Inserimento dei parametri della ruota

Prima di iniziare 'equilibratura, inserire i parametri della ruota come mostrato nellllustrazione (Ill). Innanzitutto, misurare la
distanza ,A”, ovvero la distanza dalla macchina allinterno della ruota, utilizzando il braccio di misurazione, e quindi inserirla
utilizzando i pulsanti A+ / A-. Gli incrementi di immissione per la distanza ,A” sono di 0,5 cm e la scala di misurazione completa
&di25cm.

Successivamente, immettere la larghezza del bordo ,B” utilizzando i pulsanti B+ / B-. Questo valore pud essere letto dalla marca-
tura sul bordo o misurato con un apposito strumento di misurazione. La larghezza del bordo pud essere inserita con incrementi di
5mm 0 0,25”. Per i valori in pollici, vengono visualizzate le indicazioni .2 per 1/4”, .5 per 1/2" e .7 per 3/4”.

Infine, inserire il diametro del cerchio ,D” utilizzando i pulsanti D+ / D-, come indicato sul cerchio stesso. Il diametro del cerchio
va inserito con incrementi di 0,5”.

Inserimento manuale dei parametri tramite I'estensione del braccio di misura

Per cerchi di forma non standard o quando il campo di misura standard non ¢ sufficiente, utilizzare I'estensione del braccio di
misura come mostrato nell'illustrazione (V). L'estensione aumenta il campo di misura di 6 cm. Dopo aver montato I'estensione,
misurare la distanza ,A”, quindi riportare il braccio di misura a ,0" e immettere manualmente il valore ,A + 6” utilizzando i pulsanti
At/ A-. Immettere manualmente la larghezza e il diametro del cerchio utilizzando i pulsanti B+ / B- e D+ / D-.

Misurazione dello squilibrio

Per avviare un ciclo di misurazione, chiudere il coperchio protettivo della ruota. In alternativa, premere il pulsante START se
questa ¢ la modalita di avvio selezionata. Dopo alcuni secondi, la ruota accelera e poi decelera. | valori di squilibrio imangono
visualizzati sui display di sinistra e di destra. Gli indicatori LED illuminati indicano la corretta posizione angolare in cui applicare il
peso di correzione. La posizione di montaggio del peso corrisponde alla posizione delle ore 12.

Mentre il risultato & visualizzato, premendo leggermente il pulsante C si scorreranno i parametri della ruota impostati in preceden-
za. Il posizionamento e le correzioni per il lato esterno devono essere eseguiti come mostrato nellillustrazione (V), e per il lato
interno come mostrato nell'illustrazione (VI1).

Calcolo dello squilibrio dopo la modifica dei parametri

Se i parametri della ruota cambiano dopo la misurazione, non & necessario eseguire immediatamente un nuovo ciclo di misura-
zione. Dopo aver inserito i nuovi valori, premere il pulsante C. L'equilibratrice ricalcolera il risultato senza far ruotare nuovamente
la ruota e visualizzera i nuovi valori di squilibrio.

Lettura di squilibrio residuo inferiore a 5 g
Durante la fase di bilanciamento, potrebbe persistere uno squilibrio residuo inferiore a 5 g. In questo caso, il bilanciatore potrebbe
visualizzare un valore pari a zero. Per visualizzare il valore effettivo dello squilibrio residuo, premere il pulsante 5 g.

Modalita di bilanciamento

II'bilanciatore consente di scegliere tra diverse modalita di bilanciamento, a seconda del tipo di cerchio e del posizionamento dei
pesi di correzione. La selezione della modalita avviene tramite i pulsanti ALU e F.

Nella modalita selezionata, i valori di squilibrio vengono calcolati per la posizione del peso corrispondente.

NORMALE - Modalita progettata per bilanciare cerchi in acciaio o cerchi in alluminio leggero utilizzando pesi posizionati sui bordi
del cerchio (VII).

STATICA - Questa modalita & progettata per I'equilibratura statica. Viene utilizzata, tra I'altro, per le ruote delle motociclette o
quando non ¢ possibile posizionare i pesi su entrambi i lati del cerchio (VIII).

ALU1 - Modalita progettata per bilanciare i cerchi in alluminio utilizzando pesi incollati alla spalla del cerchio (IX).

ALU2 — Modalita progettata per bilanciare i cerchi in alluminio con posizionamento nascosto del peso adesivo sul lato esterno (X).
ALU3 - Modalita combinata. Allinterno viene utilizzato un peso a clip e all'esterno un peso adesivo nascosto (XI).

Funzione speciale ,S”

La speciale funzione ,S” & progettata per bilanciare cerchi in alluminio di forma irregolare, per i quali la modalita ALU2 non garan-
tisce una precisione sufficiente. Selezionare questa funzione premendo il pulsante ALU finché non si accende l'indicatore corri-
spondente alla funzione ,S”. Quindi, inserire le dimensioni secondo lo schema illustrato (XII), facendo riferimento alla funzione ,S".
Il valore A1 viene modificato utilizzando i pulsanti A+ / A-. Il valore AE viene modificato utilizzando i pulsanti B+ / B-. Il valore dl
viene modificato utilizzando i pulsanti D+ / D-. Il valore dE viene modificato tenendo premuto il pulsante ALU mentre si premono
i pulsanti D+ / D-.

valore predefinito di dE € 0,8 dI . Dopo aver modificato il valore di dl, il sistema reimposta automaticamente dE a 0,8 dI . Nel
calcolo della distanza tra i centri di gravita delle masse, il sistema presuppone una larghezza della massa di circa 14 mm. Per
visualizzare lo squilibrio corrispondente ai dati inseriti, premere il pulsante C. Se € gia stata effettuata una misurazione, il sistema
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ricalcola automaticamente lo squilibrio. Altrimenti, premere il pulsante START per effettuare una nuova misurazione.

Ottimizzazione dello squilibrio .

La funzione di ottimizzazione dello squilibrio riduce il numero di pesi necessari per bilanciare una ruota. E particolarmente con-
sigliata quando lo squilibrio statico supera i 30 g. In molti casi, questa funzione pud anche ridurre I'eccentricita residua del pneu-
matico. Tutte le operazioni devono essere eseguite con estrema cautela. Premendo il pulsante STOP si interrompe la funzione.
Una volta attivata la funzione, il display richiede di ruotare il pneumatico rispetto al cerchio. Segnare con il gesso un punto di
riferimento sull'adattatore e sul cerchio in modo da poter rimontare il cerchio sulla macchina nella stessa posizione. A tale scopo,
utilizzare il segno presente sul perno. Quindi, utilizzando lo smontagomme , ruotare il pneumatico sul cerchio di 180° e rimontare
il cerchio sulla flangia di supporto nella sua posizione precedente.

Il display di destra mostra la percentuale di possibile riduzione dello squilibrio per la posizione attuale della ruota. Il display di
sinistra mostra il valore attuale dello squilibrio statico in grammi. Questo & il valore che pud essere ridotto ruotando il pneumatico
rispetto al cerchio.

Successivamente, ruotare la ruota fino all'accensione degli indicatori LED esterni e contrassegnare il pneumatico nella posizione
superiore, ovvero a ore 12. Quindi, contrassegnare il cerchio nella posizione indicata dagli indicatori LED interni. Ad esempio, con
uno squilibrio statico di 45 g, una riduzione dell'80% riduce il valore residuo a circa 9 g.

Ispezione visiva della ruota

In casi giustificati, € possibile eseguire una rotazione completa della ruota con il coperchio di protezione aperto per controllare le
condizioni del battistrada. Per fare cio, premere il pulsante F e contemporaneamente il pulsante START con I'altra mano. L'equili-
bratrice eseguira un ciclo di rotazione completo €, una volta terminato, la funzione si spegnera automaticamente.

Montaggio nascosto di pesi adesivi

II sistema di fissaggio nascosto dei pesi adesivi & progettato per le modalita ALU-S, ALU2 e ALU3, dove il peso adesivo esterno
si posiziona tra due raggi del cerchio. Questa caratteristica distribuisce il peso di correzione necessario tra due pesi posizionati
dietro i raggi adiacenti del cerchio, preservando I'aspetto della ruota e mantenendo al contempo un corretto bilanciamento.

Per attivare la funzione, premere i pulsanti F + OPT. Dopo I'attivazione, sul display di sinistra compare il messaggio CNT e sul
display di destra viene visualizzato il numero attuale di raggi del cerchio, ad esempio 005. Il numero di raggi del cerchio, da 3 a
16, viene impostato utilizzando i pulsanti + / - per i parametri A, B o D.

Una volta impostato il numero di raggi, ruotare lentamente la ruota a mano. Quando un raggio si trova nella posizione delle ore
12, tenere ferma la ruota e premere il pulsante OPT.

L'equilibratrice distribuira automaticamente lo squilibrio verso I'esterno in due posizioni dietro i raggi del cerchio. Ruotando ma-
nualmente la ruota nelle posizioni indicate, applicare i pesi con i valori visualizzati dalla macchina.

Al termine dell'operazione, premere il pulsante START o il pulsante C per tornare al normale funzionamento.

Autocalibrazione

I'autocalibrazione . Montare una ruota, preferibilmente di dimensioni medie, sullalbero della bilanciatrice e inserire i parametri
esatti della ruota montata. L'inserimento di parametri errati comportera una calibrazione errata della macchina e, di conseguenza,
risultati errati nelle misurazioni successive. Per avviare la procedura di autocalibrazione , tenere premuti i pulsanti F e C finché
non compare il messaggio CAL sul display. Quindi, premere il pulsante START per eseguire la prima rotazione di calibrazione.
Dopo l'arresto della ruota, la bilanciatrice visualizzera il messaggio ADD 100. A questo punto, fissare un peso di riferimento da
100 g nella posizione indicata dalla bilanciatrice e premere nuovamente il pulsante START per eseguire la seconda rotazione di
calibrazione. Al termine della procedura, sul display comparira il messaggio END CAL, a indicare la fine dell'autocalibrazione . In
caso di errore durante 'autocalibrazione, ripetere la procedura dall'inizio.

Errori e irregolarita durante il lavoro
Durante il funzionamento dell'equilibratrice per ruote, possono verificarsi anomalie rilevate dal sistema di controllo. In questi casi,
sul display comparira un codice di errore. Il significato dei codici di errore € riportato nella tabella sottostante.

Codice di errore | Senso

1 Nessun segnale di rotazione. Cio potrebbe essere causato da un sensore di posizione danneggiato o da un ostacolo che impedisce la rotazione
della ruota.

Durante il ciclo di misurazione, la velocita della ruota & scesa al di sotto del valore minimo di 60 giri/min . La misurazione deve essere ripetuta.
Errore di calcolo. La causa piti probabile & un eccessivo squilibrio delle ruote.

Ruotare la ruota nella direzione opposta.

La copertura protettiva della ruota era aperta prima dellinizio del ciclo di misurazione.

Errore di memoria per il valore di autocalibrazione . L'autocalibrazione deve essere ripetuta .

Errore durante I'autocalibrazione . Cio pud essere causato dall'esecuzione di una seconda rotazione senza I'aggiunta di un peso di riferimento o da
un'interruzione del cavo del trasduttore.

o ~N|o|s|w|N

In caso di errore, interrompere I'operazione, eliminare la causa dell'errore €, se necessario, riavviare la misurazione o eseguire
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I'autocalibrazione . Se I'errore si ripresenta nonostante le procedure corrette, spegnere la bilanciatrice e farla controllare da
personale qualificato.

Risultati di bilanciamento incoerenti

E possibile che, dopo aver bilanciato una ruota, averla rimossa dalla bilanciatrice e averla rimontata, la ruota risulti shilanciata.
Cio non indica necessariamente un malfunzionamento della bilanciatrice. La causa pit comune € un montaggio errato della ruota
sull'adattatore, che fa si che la ruota assuma una posizione diversa rispetto all'asse dell'albero della bilanciatrice al momento del
successivo montaggio.

Se la ruota é fissata all'adattatore con bulloni, questi devono essere serrati singolarmente, in modo uniforme e incrociando i bul-
loni. Anche tolleranze eccessive nei fori di montaggio della ruota possono causare risultati incoerenti.

Per le ruote con montaggio conico, piccole deviazioni fino a 10 g sono considerate normali. Per le ruote montate con viti o perni,
questa deviazione € solitamente maggiore.

Se lo squilibrio persiste dopo I'equilibratura e il rimontaggio della ruota sul veicolo, la causa potrebbe essere un tamburo del freno
non equilibrato o tolleranze eccessive nei fori del cerchio e del tamburo. In questo caso, potrebbe essere necessario ricontrollare
e correggere I'equilibratura con la ruota montata.

MANUTENZIONE E ISPEZIONI

Nota: prima di eseguire operazioni di pulizia, assistenza o manutenzione, spegnere il bilanciatore e scollegarlo dalla
fonte di alimentazione.

Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'equilibratrice per ruote ispezionandola visivamente e valutandone il cor-
retto funzionamento. La macchina deve essere mantenuta pulita. L'involucro, la protezione della ruota e i componenti accessibili
dall'esterno devono essere puliti con un panno asciutto o una spazzola morbida. Non utilizzare getti d’acqua o aria compressa
per la pulizia. Mantenere puliti I'albero dell'equilibratrice, il cono di centraggio, il collare di supporto e il dado di fissaggio, poiché
lo sporco su questi componenti pud compromettere la precisione dell'equilibratura. In caso di danni, funzionamento anomalo o
messaggi di errore, interrompere I'uso e portare 'equilibratrice per ruote presso un centro di assistenza autorizzato del produttore
per un controllo. Qualsiasi operazione che richieda I'apertura dell'involucro, regolazioni, la sostituzione di fusibili o interventi sui
sistemi elettrici ed elettronici deve essere eseguita esclusivamente da personale di assistenza qualificato.
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PRODUCTKENMERKEN

Een wielbalanceermachine is een stationaire werkplaatsmachine die is ontworpen voor het balanceren van autowielen. Het ap-
paraat detecteert wielonbalans en bepaalt de correctiepunten met behulp van balanceergewichten. Een goede wielbalancering
verbetert het rijcomfort, vermindert trillingen en beperkt slijtage aan banden en ophangingsonderdelen. De balanceermachine is
bedoeld voor gebruik in bandenreparatiewerkplaatsen en autogarages. Het ontwerp van de machine maakt het mogelijk om ver-
schillende wieltypen te verwerken binnen de specificaties van de fabrikant en om gangbare balanceertaken efficiént uit te voeren.
Een correcte, betrouwbare en veilige werking van het product is athankelijk van een juiste bediening. Daarom is het belangrijk om:

Lees voor gebruik van het product de volledige handleiding door en bewaar deze.
De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-

lingen in deze handleiding.

APPARATUUR
Het apparaat wordt compleet geleverd, maar vereist enkele voorbereidingsstappen die verderop in de handleiding worden be-
schreven.
TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter Waarde
Catalogusnummer YT-08060
Nominale spanning [V~ 230
Nominale frequentie [Hz] 50/60
Aantal fasen 1
Nominaal vermogen W] 250
Werkdruk [MPa] 08
Nauwkeurigheid van het balanceren [g] +1
Diameterbereik van de velg [ 10-24
Velgbreedtebereik [ 1,5-20
le wieldiameter [mm] 1000
| wielgewicht [kg] 70
Balans tussen snelheid [min] 200-250
Balancerende cyclustijd [s] 7-9
Massa [kg] 84

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN

1. Lees voor gebruik de volledige gebruiksaanwijzing door en maak uzelf vertrouwd met de waarschuwingssymbolen op het
apparaat.

2. De wielbalanceermachine mag alleen worden gebruikt door volwassenen die zijn opgeleid in de bediening van de machine en
die zich bewust zijn van de gevaren die verbonden zijn aan de rotatie van het wiel en de roterende onderdelen.

3. De machine mag uitsluitend voor het beoogde doel worden gebruikt. Het is verboden de wielbalanceermachine voor andere
doeleinden te gebruiken dan het balanceren van wielen binnen de toegestane bedrijfsparameters.

4. De machine mag niet worden gebruikt als deze beschadigd, onvolledig of onjuist gemonteerd is, of als de bedieningselemen-
ten, afschermingen of veiligheidssystemen niet goed functioneren.

5. Controleer vaér elk gebruik de staat van het netsnoer, de stekker, de wielbevestigingselementen, de as, de conussen, de flens,
de beschermkap en de bedieningselementen.

6. Elektrische installaties, de aansluiting op het elektriciteitsnet en eventuele reparaties aan de elektrische installatie mogen alleen
worden toevertrouwd aan personen met de juiste kwalificaties.

7. Controleer voordat u de machine op de stroomvoorziening aansluit of de netwerkparameters overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de machine.

8. De machine moet worden aangesloten op een installatie die is voorzien van effectieve bescherming tegen elektrische schokken
en een juiste aarding, conform de geldende voorschriften.

9. De balancer mag alleen binnenshuis worden gebruikt, op een droge plaats, beschermd tegen neerslag, druppelend water en
overmatig vocht.

10. De machine mag niet worden gebruikt in een explosieve atmosfeer of in de buurt van brandbare materialen.

11. De werkplek moet goed verlicht zijn, schoon gehouden worden en vrij zijn van obstakels die een veilige werking zouden
kunnen belemmeren.

12. Onbevoegde personen, met name kinderen en personen zonder bevoegdheid, hebben geen toegang tot de bedieningszone
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van de machine.

13. Draag nauwsluitende werkkleding tijdens het werk. Draag geen losse kleding, sieraden of lang haar dat niet loshangt, omdat
dit in bewegende onderdelen verstrikt kan raken.

14. Draag bij het monteren en demonteren van het wiel de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen die geschikt zijn voor de
werkomstandigheden, in het bijzonder ooghescherming en werkschoenen.

15. Het is verboden het draaiende wiel, de as, de bevestigingsmiddelen en andere bewegende onderdelen aan te raken terwijl
de machine in werking is.

16. Het is verboden om afschermingen, veiligheidssloten, waarschuwingsborden en andere beschermingselementen te verwijde-
ren, af te dekken, te omzeilen of te wijzigen.

17. Het is verboden om zonder toestemming structurele wijzigingen of aanpassingen aan de machine aan te brengen.

18. Voordat u de machine reinigt, afstelt, onderhoudt, onderdelen vervangt of storingen verhelpt, dient u de stroomtoevoer te
onderbreken en te wachten tot alle bewegende onderdelen volledig tot stilstand zijn gekomen.

19. Gebruik geen perslucht of waterstralen om de machine schoon te maken. De machine moet worden gereinigd op een manier
die geen stof opwervelt en voorkomt dat verontreinigingen in elektrische en elektronische componenten terechtkomen.

20. Gebruik uitsluitend reserveonderdelen, accessoires en apparatuur die door de fabrikant worden aanbevolen.

21. Als u ongebruikelijke geluiden, trillingen, onjuiste metingen, schade aan de behuizing of een onjuiste werking van de machine
opmerkt, stop dan onmiddellijk met werken en verhelp de oorzaak van de storing voordat u de machine opnieuw opstart.

22. Na afloop van de werkzaamheden moet de machine worden uitgeschakeld, in een veilige staat worden achtergelaten en
beveiligd tegen bediening door onbevoegde personen.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR WIELBALANCEERDERS

1. Controleer vodr het monteren van het wiel de staat van de band en de velg. Balanceer geen wielen die beschadigd, vervormd,
gebarsten, extreem vuil zijn of zichtbare montagefouten vertonen.

2. Verwijder vaor het balanceren oude gewichten, modder, stenen en andere vreemde voorwerpen van het wiel die het meetre-
sultaat kunnen vertekenen of een gevaar kunnen opleveren tijdens het draaien.

3. Controleer vdor het balanceren de bandenspanning, aangezien deze de nauwkeurigheid van de meting en de conditie van het
wiel kan beinvioeden.

4. Het wiel mag alleen worden gemonteerd met behulp van de daarvoor bestemde conussen, flenzen en bevestigingselementen
die een correcte centrering van het wiel op de balansas garanderen.

5. Controleer vdor aanvang of het wiel goed geplaatst is en of de bevestiging stevig en permanent vastgedraaid is.

6. Als het wiel met een moer op een schroefdraad is bevestigd, controleer dan voordat u begint te draaien of de moer met het juiste
aantal schroefdraadgangen is vastgedraaid en het wiel goed aandrukt.

7. Als u het wiel met bouten vastzet, draai deze dan gelijkmatig aan, bij voorkeur kruislings, om centreerfouten te voorkomen.

8. Schuif het wiel bij het monteren of demonteren niet over de schroefdraad op een manier die de bevestigingsmiddelen of de
contactoppervlakken kan beschadigen.

9. De beschermkap moet gesloten zijn voordat de meetcyclus start. Begin niet met balanceren terwijl de kap open is.

10. Bij het draaien aan het stuurwiel moet de bestuurder aan de zijkant van de machine blijven, buiten de directe gevarenzone.
11. Overschrijd het maximaal toegestane wielgewicht of de maximale wielafmetingen die voor de wielbalanceermachine zijn
gespecificeerd niet.

12. Als het wiel niet goed vastzit, er sprake is van overmatige trillingen, wielinstabiliteit, abnormale geluiden of als er een risico
bestaat dat de bevestiging losraakt, stop dan onmiddellijk de machine en controleer de wielbevestiging opnieuw.

13. Gebruik in geval van nood onmiddellijk de noodstopfunctie of de STOP-knop, afhankelijk van uw model, en koppel vervolgens
indien nodig de machine los van de stroomvoorziening om de veiligheid te waarborgen.

14. Na een onverwachte stilstand van de machine mag u de werkzaamheden niet hervatten zonder eerst de oorzaak van de
stilstand, de correcte montage van het wiel en de staat van de beschermkap te controleren.

15. De balansas, de bevestigingsmoer, de conussen, de flenzen en de centreerviakken moeten regelmatig worden gereinigd,
aangezien vuil op deze onderdelen balanceerfouten veroorzaakt.

16. Na elke reparatie, onderhoudsbeurt, wijziging van interne parameters of bij het constateren van onjuiste meetresultaten, moet
de machine worden gekalibreerd.

17. Het wordt aanbevolen om periodiek de nauwkeurigheid van de metingen te controleren en kalibratie uit te voeren volgens het
onderhoudsschema dat in de handleiding is vermeld.

18. Als het balanceerresultaat verandert na het opnieuw monteren van hetzelfde wiel, controleer dan eerst de centreernauwkeu-
righeid en de montagemethode van het wiel.

19. Werkzaamheden waarbij toegang nodig is tot aandrijffcomponenten, elektrische componenten, sensoren, lagers of servicepa-
rameters mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd servicepersoneel.

20. Houd er tijdens het gebruik rekening mee dat de belangrijkste gevaren de rotatie van het wiel, het mogelijk losraken van een
slecht gemonteerd wiel of bevestigingsmiddel, elektrische schokken en letsel door onjuiste wielmontage zijn.
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Voorbereiding op het werk

Plaats de balanceermachine v6dr aanvang van de werkzaamheden op een vlakke, stabiele en stevige ondergrond. De machine
mag alleen binnenshuis worden gebruikt, op een droge, goed verlichte plaats, beschermd tegen vocht, neerslag en overmatig
zonlicht. Pak de machine tijdens het opzetten en verplaatsen niet vast aan de aandrijfas en gebruik hem niet om te dragen.
Controleer na het installeren van het apparaat of het tijdens het transport niet beschadigd is geraakt, of het netsnoer en de stekker
onbeschadigd zijn en of alle accessoires correct zijn geinstalleerd. Controleer vdér het eerste gebruik ook of de beschermkap
goed werkt en of de bedieningselementen functioneel en onbeschadigd zijn.

Indien de balancer is voorzien van een externe beschermingsaansluiting met het juiste symbool, moet deze aansluiting voér de
eerste ingebruikname worden aangesloten op de beschermingsinstallatie of het potentiaalvereffeningssysteem van de installatie,
conform de geldende voorschriften en installatievoorwaarden. De aansluiting mag uitsluitend worden uitgevoerd door een gekwa-
lificeerd persoon. De beschermingsaansluiting moet duurzaam en effectief zijn. Waterleidingen, gasleidingen, persluchtleidingen,
telefoonleidingen of andere componenten die niet voor dit doel bestemd zijn, mogen niet worden gebruikt voor het maken van de
beschermingsaansluiting.

Voordat u de wielbalanceermachine op de stroomvoorziening aansluit, dient u te controleren of de netspanning overeenkomt met
de gegevens op het typeplaatje van de machine. De machine mag alleen worden aangesloten op een correct geaard stopcontact
dat is beveiligd volgens de geldende voorschriften. Het wordt aanbevolen de wielbalanceermachine op een aparte stroomkring
aan te sluiten. Het netsnoer moet zo worden geplaatst dat het niet beschadigd kan raken, er niet op getrapt kan worden, er niet
overheen gereden kan worden door een wiel en het niet in contact kan komen met bewegende onderdelen van de machine.
Gebruik de balancer niet als het netsnoer, de stekker, het stopcontact of de elektrische onderdelen beschadigd zijn. Als u scha-
de aan het netsnoer, de stekker of de elektrische onderdelen constateert, stop dan met het gebruik en laat het repareren door
gekwalificeerd personeel.

Nadat u de machine op de stroomvoorziening hebt aangesloten en voordat u met de werkzaamheden begint, dient u een testrun
zonder belasting uit te voeren en te controleren of de werkplek opgeruimd is en of er geen onbevoegden in de werkruimte aan-
wezig zijn.

Bedieningspaneel

Hieronder volgt een beschrijving van de componenten van het bedieningspaneel zoals weergegeven in afbeelding (I1).

Het bedieningspaneel wordt gebruikt om wielparameters in te voeren, de balanceermodus te selecteren, de meetcyclus te starten,
de onbalanswaarde af te lezen en extra functies te bedienen.

(a) Linker display. Toont de onbalanswaarde aan de binnenkant van het wiel, evenals berichten en hulpwaarden voor geselec-
teerde functies.

(b) Rechter display. Toont de onbalanswaarde aan de buitenkant van het wiel, evenals berichten en hulpwaarden voor geselec-
teerde functies.

(c) Indicator voor de positie van het correctiegewicht aan de binnenzijde. Geeft de positie aan waar het correctiegewicht aan de
binnenzijde moet worden geplaatst.

(d) Indicator voor de positie van het correctiegewicht aan de buitenzijde. Geeft de positie aan waar het correctiegewicht aan de
buitenzijde moet worden geplaatst.

(e) Indicator voor statische correctiepositie. Geeft de positie van het gewicht aan in de statische balanceermodus.

(f) 5g-knop. Wordt gebruikt om de werkelijke restonbalanswaarde weer te geven die lager is dan 5g.

(9) ALU-knop. Hiermee kunt u de correctiemodus voor verschillende velgtypen selecteren en speciale functies voor aluminium
velgen bedienen.

(h) knop C. Wordt gebruikt om de onbalans opnieuw te berekenen na het wijzigen van de wielparameters en om functies met
betrekking tot kalibratie en geselecteerde hulpbewerkingen op te roepen.

(i) A+ / A- knoppen. Worden gebruikt om de waarde van de afstandsparameter te verhogen of te verlagen.

(j) B+ / B- knoppen. Worden gebruikt om de breedteparameterwaarde te verhogen of te verlagen.

(k) D+ / D- knoppen. Worden gebruikt om de waarde van de diameterparameter te verhogen of te verlagen.

(I) OPT-knop. Hiermee activeert u de onbalansoptimalisatiefunctie en de functie voor het installeren van de verborgen zelfkle-
vende gewichten.

(m) F-knop. Wordt gebruikt om extra functies te selecteren.

(n) START-knop. Wordt gebruikt om de meetcyclus te starten en geselecteerde bewerkingen te bevestigen.

(0) STOP-knop. Wordt gebruikt om de balancer te stoppen en geselecteerde functies te onderbreken.

Het wiel op de balansas monteren

Controleer vodr het monteren van het wiel de staat van het wiel en de velg. Verwijder eventuele balanceergewichten, modder,
stenen en andere vreemde voorwerpen van het wiel. Controleer of het montageopperviak en de montagegaten van de velg niet
vervormd of beschadigd zijn. Selecteer vervolgens de juiste centreerkegel en schuif het wiel op de balanceeras, zodat het goed op
de steunflens zit en gecentreerd is. Het wiel moet worden vastgezet met een bevestigingsmoer of een geschikte adapter, afhanke-
lijk van het wieltype en de gebruikte montagemethode. De montage moet zorgen voor een veilige en concentrische wielpassing.
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Controleer voor het monteren of demonteren of het wiel stevig op de steunflens is vergrendeld en of de bevestigingsmoer op de
juiste lengte is ingedraaid en goed is vastgedraaid. Schuif het wiel bij het monteren of demonteren niet over het schroefdraad van
de as, omdat dit de contactoppervlakken kan beschadigen. Als u het wiel met bouten monteert, draai deze dan gelijkmatig aan,
bij voorkeur kruislings. Onjuiste wielmontage kan leiden tot onjuiste balanceerresultaten.

Aan/uit-schakelaar
Met de aan/uit-schakelaar kunt u de balanceermachine in- en uitschakelen. Om de machine in te schakelen, zet u de schakelaar
in de stand | (aan). Om de machine uit te schakelen, zet u de schakelaar in de stand O (uit).

Wielparameters invoeren

Voordat u begint met balanceren, voert u de wielparameters in zoals weergegeven in afbeelding (Ill). Meet eerst afstand ,A”,
oftewel de afstand van de machine tot de binnenkant van het wiel, met behulp van de meetarm en voer deze vervolgens in met
de A+ / A- knoppen. De invoerstappen voor afstand ,A” zijn 0,5 cm en de volledige meetschaal is 25 cm.

Voer vervolgens de velgbreedte ,B” in met de knoppen B+ / B-. Deze waarde kan worden afgelezen van de velgmarkering of
worden gemeten met een geschikt meetinstrument. De velgbreedte kan worden ingevoerd in stappen van 5 mm of 0,25 inch. Voor
inchwaarden worden de aanduidingen .2 voor 1/4 inch, .5 voor 1/2 inch en .7 voor 3/4 inch weergegeven.

Voer tot slot de velgdiameter ,D” in met behulp van de D+ / D- knoppen, zoals aangegeven op de velg. De velgdiameter wordt
ingevoerd in stappen van 0,5 inch.

Handmatige parameterinvoer via de verlenging van de meetarm

Voor velgen met een niet-standaard vorm of wanneer het standaard meetbereik onvoldoende is, gebruikt u de verlengarm zoals
weergegeven in afbeelding (IV). De verlengarm vergroot het meetbereik met 6 cm. Nadat u de verlengarm hebt bevestigd, meet
u afstand ,A", zet u de meetarm terug op ,0” en voert u handmatig de waarde ,A + 6" in met de knoppen A+ / A-. \loer handmatig
de velgbreedte en -diameter in met de knoppen B+ /B- en D+ /D-.

Onbalansmeting

Om een meetcyclus uit te voeren, sluit u de beschermkap van het wiel. U kunt ook op de START-knop drukken als dit de gese-
lecteerde startmethode is. Na enkele seconden versnelt en vertraagt het wiel. De onbalanswaarden blijven op de linker- en rech-
terdisplays weergegeven. Verlichte LED-indicatoren geven de juiste hoekpositie aan waarop het correctiegewicht moet worden
aangebracht. De montagepositie van het gewicht komt overeen met de 12-uurspositie.

Terwijl het resultaat wordt weergegeven, kunt u door licht op knop C te drukken door de eerder ingestelde wielparameters blade-
ren. De positionering en correcties voor de buitenkant moeten worden uitgevoerd zoals weergegeven in afbeelding (V), en voor
de binnenkant zoals weergegeven in afbeelding (V).

Onbalansherekening na het wijzigen van parameters

Als de wielparameters na de meting veranderen, hoeft u niet direct een nieuwe meetcyclus uit te voeren. Nadat u de nieuwe
waarden hebt ingevoerd, drukt u op knop C. De balanceermachine berekent het resultaat opnieuw zonder het wiel opnieuw te
draaien en geeft de nieuwe onbalanswaarden weer.

Resterende onbalanswaarde lager dan 5 g
Tijdens het balanceren kan een restonbalans van minder dan 5 g overblijven. In dat geval kan de balancer een waarde van nul
weergeven. Om de werkelijke restonbalanswaarde weer te geven, drukt u op de 5 g-knop.

Balancerende modi

Met de balanceermachine kunt u kiezen uit verschillende balanceerstanden, afhankelijk van het velgtype en de plaatsing van de
correctiegewichten. De modusselectie gebeurt met de ALU- en F-knoppen.

In de geselecteerde modus worden de onbalanswaarden berekend voor de betreffende gewichtspositie.

NORMAAL - Modus ontworpen voor het balanceren van stalen velgen of lichte aluminium velgen met behulp van gewichten die
op de velgranden worden geplaatst (VII).

STATISCH - Deze modus is ontworpen voor statische balancering. Hij wordt onder andere gebruikt voor motorfietswielen of
wanneer het onmogelijk is om gewichten aan beide zijden van de velg te plaatsen (VIII).

ALU1 — Modus ontworpen voor het balanceren van aluminium velgen met behulp van gewichten die op de velgrand zijn gelijmd
(IX).

ALU2 - Modus ontworpen voor het balanceren van aluminium velgen met verborgen plaatsing van het zelfklevende gewicht aan
de buitenzijde (X).

ALU3 - Gecombineerde modus. Aan de binnenzijde wordt een clipgewicht gebruikt en aan de buitenzijde een verborgen kleef-
gewicht (XI).

Speciale functie ,S”

De speciale ,S"-functie is ontworpen voor het balanceren van aluminium velgen met een ongebruikelijke vorm, waarbij de
ALU2-modus onvoldoende nauwkeurigheid biedt. Selecteer deze functie door op de ALU-knop te drukken totdat de indicator
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voor de ,S"-functie oplicht. Voer vervolgens de afmetingen in volgens het diagram in afbeelding (XII), waarbij u de ,S"-functie
raadpleegt.

De A1-waarde wordt gewijzigd met de A+ / A--knoppen. De AE-waarde wordt gewijzigd met de B+ / B--knoppen. De dl-waarde
wordt gewijzigd met de D+ / D--knoppen. De dE- waarde wordt gewijzigd door de ALU-knop ingedrukt te houden terwijl u de D+
|/ D--knoppen indrukt.

standaardwaarde voor dE is 0,8 dI . Na het wijzigen van de dl-waarde wordt dE automatisch teruggezet naar 0,8 dI . Bij het be-
rekenen van de afstand tussen de zwaartepunten van de massa’s gaat het systeem uit van een massabreedte van ongeveer 14
mm. Om de onbalans weer te geven die overeenkomt met de ingevoerde gegevens, drukt u op de C-knop. Als er al een meting
is uitgevoerd, berekent het systeem de onbalans automatisch opnieuw. Druk anders op de START-knop om een nieuwe meting
uit te voeren.

Onbalansoptimalisatie

De functie voor het optimaliseren van de onbalans vermindert het aantal gewichten dat nodig is om een wiel te balanceren. Deze
functie is met name aan te raden wanneer de statische onbalans meer dan 30 gram bedraagt. In veel gevallen kan deze functie
ook de resterende excentriciteit van de band verminderen. Alle handelingen dienen met uiterste voorzichtigheid te worden uitge-
voerd. Door op de STOP-knop te drukken, wordt de functie onderbroken.

Zodra de functie is geactiveerd, geeft het display aan dat u de band ten opzichte van de velg moet draaien. Markeer met krijt een
referentiepunt op de adapter en de velg, zodat de velg in dezelfde positie terug op de machine kan worden gemonteerd. Gebruik
hiervoor de markering op de as. Draai vervolgens met de bandenwisselaar de band 180° op de velg en monteer de velg terug op
de steunflens in de oorspronkelijke positie.

Het rechter display toont het percentage mogelijke onbalansreductie voor de huidige wielpositie. Het linker display toont de
huidige statische onbalanswaarde in grammen. Dit is de waarde die kan worden verminderd door de band ten opzichte van de
velg te draaien.

Draai vervolgens het wiel totdat de buitenste LED-indicatoren oplichten en markeer de band bovenaan, ofwel op de 12-uurs-
positie. Markeer daarna de velg op de positie die wordt aangegeven door de binnenste LED-indicatoren. Bijvoorbeeld: bij een
statische onbalans van 45 g reduceert een reductie van 80% de resterende waarde tot ongeveer 9 g.

Visuele inspectie van het wiel

In gerechtvaardigde gevallen is het mogelik om het wiel volledig rond te draaien met de beschermkap open om de staat van
het loopvlak te controleren. Druk hiervoor op de F-knop terwijl u tegelijkertijd met uw andere hand op de START-knop drukt. De
balanceermachine voert dan een volledige rotatie uit en schakelt na afloop automatisch uit.

Verborgen bevestiging van zelfklevende gewichten

De verborgen zelfklevende gewichtsbevestiging is ontworpen voor de ALU-S-, ALU2- en ALU3-modi, waarbij het buitenste zelf-
klevende gewicht tussen twee velgspaken wordt geplaatst. Deze functie verdeelt het benodigde correctiegewicht over twee
gewichten die achter aangrenzende velgspaken zijn geplaatst, waardoor het uiterlijk van het wiel behouden blijft en de juiste
balans wordt gewaarborgd.

Om de functie te activeren, drukt u op de F + OPT-toetsen. Na activering verschijnt het bericht CNT op het linker display en het
huidige aantal velgspaken, bijvoorbeeld 005, op het rechter display. Het aantal velgspaken, variérend van 3 tot 16, wordt ingesteld
met de + / --toetsen voor parameters A, B of D.

Zodra het aantal spaken is ingesteld, draai je het wiel langzaam met de hand. Wanneer een spaak zich in de 12-uurspositie
bevindt, houd je het wiel vast en druk je op de OPT-knop.

De wielbalanceermachine verdeelt de uitwaartse onbalans automatisch over twee posities achter de spaken van de velg. Draai
het wiel handmatig naar de volgende aangegeven posities en breng gewichten aan met de waarden die de machine weergeeft.
Druk na afloop van de bewerking op de START-knop of de C-knop om terug te keren naar de normale werking.

Automatische kalibratie

Als er onjuiste meetresultaten worden gedetecteerd, moet de automatische kalibratie worden uitgevoerd. Een wiel, bij voorkeur
met gemiddelde afmetingen, moet op de as van de balanceermachine worden gemonteerd en vervolgens moeten de nauwkeuri-
ge parameters van het gemonteerde wiel worden ingevoerd. Onjuist ingevoerde parameters leiden tot een onjuiste kalibratie van
de machine en bijgevolg tot onjuiste resultaten bij volgende metingen. Om de automatische kalibratieprocedure te starten , houdt
u de F- en C-knop ingedrukt totdat de melding CAL op het display verschijnt. Druk vervolgens op de START-knop om de eerste
kalibratierotatie uit te voeren. Nadat het wiel is gestopt, geeft de balanceermachine de melding ADD 100 weer. Bevestig nu een
referentiegewicht van 100 g op de door de balanceermachine aangegeven positie en druk vervolgens opnieuw op de START-
knop om de tweede kalibratierotatie uit te voeren. Nadat de procedure is voltooid, verschijnt de melding END CAL op het display,
waarmee het einde van de automatische kalibratie wordt aangegeven . Als er een fout optreedt tijdens de automatische kalibratie,
herhaalt u de procedure vanaf het begin.

Fouten en onregelmatigheden tijdens het werk

Tijdens het gebruik van de wielbalanceermachine kunnen zich abnormale omstandigheden voordoen die door het besturingssys-
teem worden gedetecteerd. In dergelijke gevallen verschijnt een foutcode op het display. De betekenis van de foutcodes wordt in
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de onderstaande tabel weergegeven.

Foutcode Betekenis

Geen rotatiesignaal. Dit kan worden veroorzaakt door een beschadigde positiesensor of een obstakel dat de rotatie van het wiel verhindert.
Tijdens de meetcyclus daalde het toerental van het wiel onder de minimumwaarde van 60 tpm . De meting moet worden herhaald.
Rekenfout. De meest waarschijnlijke oorzaak is een te grote onbalans in de wielen.

Draai het wiel in de tegenovergestelde richting.

De wielbeschermkap was geopend voordat de meetcyclus begon.

Fout in het geheugen van de autokalibratiewaarde . De autokalibratie moet worden herhaald .

Fout tijdens automatische kalibratie . Dit kan worden veroorzaakt door een tweede rotatie uit te voeren zonder een referentiegewicht toe te voegen, of
door een breuk in de transducerkabel.

o ~N|o s |w|| =

Als er een fout optreedt, stop dan met werken, verhelp de oorzaak van de fout en hervat indien nodig de meting of voer een
automatische kalibratie uit . Als de fout ondanks de juiste procedures opnieuw optreedt, schakel dan de balanceermachine uit en
laat deze controleren door gekwalificeerd personeel.

Inconsistente balanceringsresultaten

Het is mogelijk dat een wiel na het balanceren, het verwijderen van de balanceermachine en het opnieuw bevestigen, niet meer in
balans is. Dit hoeft niet per se te wijzen op een defect aan de balanceermachine. De meest voorkomende oorzaak is een onjuiste
montage van het wiel op de adapter, waardoor het wiel bij de volgende montage een andere positie inneemt ten opzichte van de
as van de balanceermachine.

Als het wiel met bouten aan de adapter is bevestigd, moeten de bouten afzonderlijk, gelijkmatig en kruislings worden vastge-
draaid. Ook te grote speling in de montagegaten van het wiel kan tot inconsistente resultaten leiden.

Kleine afwijkingen tot 10 gram worden als normaal beschouwd voor conisch gemonteerde wielen. Bij wielen die met schroeven of
bouten zijn gemonteerd, is deze afwijking doorgaans groter.

Als de onbalans aanhoudt na het balanceren en opnieuw monteren van het wiel, kan de oorzaak een onbalans in de remtrommel
zijn of te grote speling in de gaten van de velg en de trommel. In dat geval kan het nodig zijn om de balans opnieuw te controleren
en te corrigeren met het wiel gemonteerd.

ONDERHOUD EN INSPECTIES

Let op: Schakel de balancer uit en koppel hem los van de stroombron voordat u hem reinigt, onderhoudt of repareert.
Controleer na afloop van de werkzaamheden de technische staat van de wielbalanceermachine door deze visueel te inspecteren
en de correcte werking te beoordelen. De machine moet schoon worden gehouden. De behuizing, de wielbescherming en de
extern toegankelijke onderdelen moeten worden gereinigd met een droge doek of een zachte borstel. Gebruik geen waterstraal
of perslucht voor de reiniging. Houd de as, de centreerkegel, de steunring en de bevestigingsmoer van de wielbalanceermachine
schoon, aangezien vuil op deze onderdelen de balanceernauwkeurigheid kan beinvioeden. Als er schade, een onjuiste werking
of foutmeldingen worden geconstateerd, stop dan met het gebruik en breng de wielbalanceermachine naar een erkend service-
centrum van de fabrikant voor inspectie. Alle werkzaamheden waarbij de behuizing moet worden geopend, afstellingen moeten
worden uitgevoerd, zekeringen moeten worden vervangen of ingrepen in de elektrische en elektronische systemen moeten wor-
den gedaan, mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd servicepersoneel.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

‘Evag (uyootaBuiotrg Tpoxwv eival éva o1aBepd unxdvnua ouvepyeiou oxedIaopEVO yia TV {UyooTABUIoN TPOXWY OXNHATWV.
Emmpémel Tnv avixveuan g avicoppoTTiag Twv TPOXWY Kai Tov TTpoadIopiops Twv onpeiwv 816pBwaong xpnaipotolwvtag Bapn
CuyootéBpiong. H owoTr CuyooTaBpion Tpoxwv BeATIvVEl Thv dvean 0dRynang, PEIWVEl Toug Kpadaauoug Kai Tn ¢Bopd Twv
eAaoTIKWV Kai Twv e§aptnudtwy g avaptnang. O (uyooTabuIoTAG TIpoopIZeTal yIa XPAon O€ GUVEPYEIN ETTIOKEUNG EAAOTIKWV KOl
kévtpa a€pBig autokvATwy. O OXEBIAoPOG TOU UnXavAPATOG EMITPETTEN TN AgIToupyia Slapdpwy TUTIWY TPOXWY VTGS TwV TTPOdIa-
YPOPUV TOU KATAOKEUOGTH KO TNV OTTOTEAEGUOTIK EKTEAEDT TUTTIKWV EpYaciwv {uyoaTdBuiong. H owaTh, a§iémoTn kol ao@aArg
Aermoupyia Tou TTpoidvTOG GaipTATaN TG TNV 0pBr A€ITOUpYia, ETOUEVWG:

Mpiv xpnoipomoifgere To mPoidv, diaBdoTe oA6kAnpo To eyXeIPidIo kai QUAGETE TO.

O mpounBeutrg dev GEPel Kapia EuBUVN yia TUXGV {NPIEG TTOU TTPOKUTITOUV TG T ) GUPMOPOWOT HE TOUG KaVOVIGHOUG 00@a-
Agiag kai TIG oUOTAOEIG auToU TOU €yXeIpIdiou.

E=OMAIZMOZ

H ouokeur Tapadidetal TApNG, aAAG aTarTei opiopuéva PripaTa TTPOETOINATIOG TTOU TTEPIYPAPOVTal PYOTEPT OTO EYXEIPIDIO.

TEXNIKA AEAOMENA
Mopdperpog Movdda pérpnong Alia
ApiBu6g karahdyou YT-08060
OvopaoTiki Téon [V~] 230
OvopaoTiki cugvetTa [Hz] 50/60
ApiBu6s pdoewv 1
OvopaoTik 1oXUg W] 250
Nigon epyaaiag [MPa] 08
AxpiBeia e§looppommong [g] +1
EUpog Siapérpou avrag [ 10-24
EUpog mAdToug {avtag [ 1,5-20
MéyioTn d1dpeTpog TpoKoU [mm] 1000
MéyioTo Bépog TpoxoU [kg] 70
Tayomrta e§looppdTmong [min] 200-250
Egiooppoémman Tou xpévou kikAou [s] 7-9
Mada [kg] 84

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ

1. Mpiv a6 n xprion, diaBaaTe 0AGKANPO TO £yXEIPIDIO 0BNYILV KOl EGOIKEIWBEITE e TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG TTIVAKIDEG OTO PNYAvnua.
2. 0 CuyooTtabuioTAg TPOXoU PTTopEi va xpnaipgotrom0ei Jévo amd eviAKEG TToU £KOUV EKTTAIOEUTET OTN AEITOUPYia TOU UNXQaVANATOG
Kal yvwpidouv Toug KIVOUVOUG TTou OXETICOVTal ME TNV TTEPIOTPOQI TOU TPOXOU KAl TWwV TIEPIOTPEPOHEVWV OTOIKEIWV.

3. To unx@vnua TTEETTEN VOl XPNOIUOTTOIEITAI OVO Yia TOV TIPOPAETIOUEVO OKOTTO Tou. ATIaYOPEUETAI N XPAON Tou {uyooTaBuIoTA
TPOXWV Yia omrolovdriTioTe GAAO OKOTTO €KTGG OO TNV {UYOOTABUION TPOXWY EVTOG TWV ETITPETOHEVWY TIAPAUETPWY AeiToupyiag.
4. To unxavnpa dev TTPETTEN va XPNOIWOTIOIETAI €AV Eival KaTeTpaupévo, EANITTEG, AavBaopéva ouvapuoloynpévo 1 €dv Ta xeipi-
OTAPIO, O TIPOQUAGKTAPES 1 T CUOTAKATA 0OPaAEiag Tou eV AEIToupyolv owaTd.

5. Mpiv amd kdBe xprion, eAéyEre TV katdoTaon Tou kaAwdiou TpOPod0Tiag, Tou BUCHATOG, TV GTOIKEIWV OTAPIENG TOU TPOXOU,
ToU GEOVa, TV KWVWV, TNG GAGVT{AG, TOU TTPOTATEUTIKOU KAAUPMATOG KOl TWV XEIPIOTNPIWY.

6. H nAextpikn eykardotaon, n o0vdean aTo diKTuo TTAPOXIG PEUNATOS KAl TUXOV ETTIOKEUEG OTNV NAEKTPIKN eykaTdoTaon Ba Tpé-
TIEN VO avaTiBevtal pévo o€ dropa pe Ta katdAAnAa TpogévTa.

7. Mpiv ouvdéoete T0 pnxdvnua oty Tapoyxr pedpatog, eAéyEre Ot ol TapdueTpol SIkTUoU oup@wvolV pe Ta dedouéva oTnv
TIVaKida TUTTOU TOU UNXaVARATOG.

8. To pnydavnua mpéel va eival guvdedePévo e eykatdaTaon eE0TTAIoPEVN pe aTTOTEAETUATIKY TIPOOTaTIN aTTd NAEKTPOTIANGia KO
KaTdAANAN yeiwon oUp@wva Pe Toug I0KUOVTEG KavOVIOHOUG.

9. O CuyooTabuIoTAG TIPETTEN VO XPNOIHOTIOIEITAI HOVO O€ ECWTEPIKOUG XWPOUG, OE ENPO PEPOG, TIPOOTATEUNEVO OTTO BPOXOTITW-
otIg, oTadel vepd Kkar utepPONIKr uypaaia.

10. To unxavnua dev TIPETTEN VOl XPNGCILOTIOIEITAI OE EKPNKTIKA ATMOOQAIPA A KOVTG O EUQAEKTA UNIKA.

11. O xwpog epyaaiag Ba mpémel va eival KaAd ewriouévog, va diatnpeital kabapdg kai amaAayuévog amd eumddia Tou Ba
pmopodoav va eutmodicouv TNV ac@aAr Asimoupyia.

12. Aev emmpémovTal un egouaiodotnuéva dropa, 1diwg Taidid kai un e¢ouaiodotnuéva Gropa, otny TepIoXn Amoupyiag Tou
pnxavnuarog.
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13. Na @opdte eQapuoaTd polya pyaaiag 6tav epyaleate. Mnv gopdre @apdid pouxa, KOoUANATA Kal UV aQAveTe JakpId JaA-
Nid Autd, kaBuwg pTTopei va TaaTolv o€ KIVOUWEVa PEPN.

14. Katd tnv Tomobémon kai Tnv amoouvappoAdynan Tou TpoxoU, XenoIHoTIoIEiTe KATAAANAO ATOWIKG TTPOOTOTEUTIKG EEOTTAIOUG
kaTéAANAo yia TIg ouvBAKkeg epyaaiag, 1I8iwg TPOaTaia KaTIWY Kal UTIOOAKATA EpYaaiag.

15. AmayopeUeTal va ayyileTe Tov TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO, ToV GGova, Ta aTolxeia OTEPEWONG Kal GAAG KIVOUUEVD HEPN EVW TO
pnxavnua Aeimoupyei.

16. AmrayopeueTal n agaipean, n kGAuwn, n TapAKauWn f N TPOTTIOTToINGN TTPOQUAGKTHPWY, KAEIBOPILY aoc@aAeiag, TpoeidoTroin-
TIKWV TTIVOKIGWV Kal GAAwV TIPOGTATEUTIKWY GTOIXEIWV.

17. ATrayopeUeTal 1) TIpayHaToTIoiNaT OTToIWVIATIOTE WN £§0UaI0d0TNHEVWY SOMIKWY GAAGYWY 1} TPOTTOTIOINGEWY GTO UNXAVNHA.
18. Mpiv ammd Tov KaBapioud, T pUBuIoN, T GUVTAPENGN, TNV AVTIKATAOTAoN ECapTnUdTWY f TNV EMBI6PBwaon BAaBwy, amoouvdé-
0TE T0 UnxA@vnua amo TV Tapox PEUHATOG Kal TIEPIPEVETE PEKPI VO OTAUATATOUY EVIEAWG OAQ Ta KIVOULEVO HEQN.

19. Mnv xpnoIYOTIOIEiTE TIEMETPEVO aéPa 1) THIOOKES VEPOU Yia va KaBapioeTe T0 Pnxavnua. To unxavnua mpémel va kabapiletal
JE TPGTTO TTOU Va LNV QVOCNKWVEI OKOVN 1 VO PNV ETTITRETTEN TNV EI0XWPENCN PUTIWY O€ NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG eEapTripaTa.
20. Xpnaipotoigite povo aviaAakTIkg, ageaoudp kal eE0TTAIOHG TIOU GUVIOTWVTOI TG TOV KATAOKEUAOTH.

21. Eav maparnproete aouvhBioToug fixoug, dovroeig, AavBaaouéveg PeTpAaels, (nuid ato kdAuppa i AavBaopévn Aeimoupyia Tou
pnxavAuarog, diakdyTe apéowg Ty epyaaia kal e§aleiyTe TV aimia TNG SUTAEITOUPYIag TTPIV TNV ETTAVEKKIVNON.

22. Metd 10 T€A0G TnG £pyaaiag, To pnxdvnua TPETEl va aTrevepyoTToinBei, va TTapapeivel o€ ao@aAf KatdaTaon Kai va ao@aNioTel
évavTi Aeimoupyiag ammo pun eEouaiodoTnuéva GTopa.

EMINAEON NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ T'A TOYZ IZOPPOIMHTEZ TPOXQN

1. NMpiv TomoBetrhoETe TOV TPOYO, EAEYETE TNV KaTdoTaon Tou eAaaTikoU kai Tng {aviag. Mnv {uyootaBuilete TpoxoUg Tou eival
KOTEGTPOWWEVOI, TIAPULOPPWHEVOI, payITHEVOI, UTIEDBONIKA BPWHIKOI A £XOUV 0paTd EAITTWHATA TOTTOBETNONG.

2. MNpiv amd v {uyooTdbuion, agaipéaTe TaNid Bapn, AdoTm, TETPES Kal A §éva avTikeiueva ammo Tov Tpoyd Tou Ba utropoU-
0av Vo TIapAHOPPWOOUV TO ATTOTEAETHA TNG HETPNONG 1) va TTPOKAAETOUV KivOUVO KaTd TV TIEPIOTPOQN.

3. Mpiv a6 mv {uyooTdBuion, eAéygTe TV Trigan Twv eAaoTIKWY av ETMPedlel TV akpiBeia TG Pétpnang kai Ty KatdaTaon Tou
TpOYOU.

4. O 1poX6G TTPETTEl VO TOTIOBETEITaI MOVO XPNOIMOTIOIVTAG KATAANAA ETTIAEYLEVOUG KWVOUG, GAGVTCES KOl OTOIXEID OTEPEWDNG
ou dlac@aAifouv T0 GWOTO KEVIPAPIGHA TOU TPOXOU GTOV GEova €§100pPOTTINONG.

5. Mpiv Eekivioete, BePaiwBeite 011 0 TPOXAG ExEl TOTTOBETNBET OWOTA Kal 6TI TO OTOIXEID OTEPEWDNG Eival GQIYIEVO OTABEPG Kau
pévipa.

6. Edv o Tpoxdg eival oTepewpévog e Tagiuddl o agova pe oTreipwpa, TPIv CeKIVATETE TV TIEPITTPOQR, EAEYETE OTI TO TTAgINGdI
éxel BIdwOE pe Tov owaTd apiBud OTTEIPWUATWY Kal OTI TECEI OTTOTEAETUOTIKG TOV TPOXO.

7. Edv otepewvete Tov TPOXO HE UTTOUAGVIO, OQiETE T OHOIOUOPQQ, KATE TTPOTIUNGN OE GTAUPWTO POTIRO, VIO VA PEIWOETE Ta
OoQAAUaTa KEVTPOPIOPATOG.

8. Kard tnv eykatdoTaon rj Tnv a@aipean Tou TpoxoU, pnv oUPETE Tov TpOXO aTov dgova pe OTTEipwpa e TpOTIO TTou Ba uTTopoloe
va TTPoKaAéaEl {npid OTa aToIXEIa OTEPEWONG 1 OTIG EM@AVEIEG TUVIEDNG.

9. To pooTaTEUTIKG KAAUPMO TIPETTE! Var €ival KAEIOTO TTpIv amrd Tnv évapén Tou kUkAou pétpnang. Mnv Sekivare v egiooppdTmon
JE TO KGAUpPa avoIgTo.

10. Katd tnv 1epIoTpo@r Tou TIHOVIOU, O XEIPIOTAG TTPETTEI VO TIAPAMEVE! GTO TTIAGI Tou PnyavipaTtog, €§w ommd Tv dpeon eTmkiv-
duvn Qwvn.

11. Mnv umepBaivete 1o mTPETOUEVO BApog TPOXOU 1 TIG PéyIaTeS BIaoTATElg TpoXoU Tou KaBopilovTal yia Tov {uyooTabuioTh
TPOXWV.

12. Edv 0 Tpoy06g dev gival owoTd 0TepEWEVOG, UTTAPXE! UTIEPBOAIKOS Kpadaopag, TAAGVTWAN Tou TpoKoU, acuvrhBiaTog 86puBog
1} uTrapyel kivduvog xaAdpwaong TG BAong, OTaNaTATTE apéowG To pnxavnpa kar eAéyETe §ava tn Béan Tou TpoxoU.

13. Ze mePIMTWON EKTOKTNG QVAYKNG, XPNOILOTIOIOTE auéowg Tn Acimoupyia SIOKOTIAG €KTAKTNG avaykng 1 1o kouptr STOP,
av@Aoya Ue To POVTENO OQG, Kal TN OUVEXEIR ATTOOUVOEDTE TO MnXavnua atrd Ty Trapoxr| PEUHATOG, €4V Eival aTmapaitTo, Yia va
dlao@aNioeTe TV a0QAAEId Tou.

14. MeTd amd pia ampoadoknTn SIKOTIA AEITOUPYIOG TOU UNXAVAWOTOG, UNV ETAVAQEPETE TN AgIToupyia xwpig va eAEyEETe TV artia
NG BIKOTTAG, TN OWOTH TOTTOBETNAN TOU TPOXOU Kal TNV KATAOTAGH TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUATOG.

15. O &govag egiooppdmmang, 1o Tagiudd aTePEWANG, 01 KWVOI, 0 AGVTEES KOl O ETMQPAVEIEG KEVTPOPIOUATOG TTPETEl var diaTn-
polvral kaBapoi TakTIKG, kaBwg n Bpwpid o autd Ta e§apTApaTa TPOKaAEi oQAAUaTA £§I00PPATINONG.

16. Metd amd kdBe emokeun, mopéupaon oépPig, aAhayr) ECWTEPIKWY TTAPAPETPWY A EUPECN AavBaopévwy amoTEAEOPATWY
PETPNONG, TO PNXavnua TTpETTel va BabyovopeiTal.

17. Zuviotdral va eAéyxeTe TTepIodIKG TV akpiela Twv PETPROEWY Kal Vo ekTEAEITE BaBuOVOUNGN CUUGWVA HE TO TTPOYPAUUA
ouvTAPNONG TTOU kaBopiCeTal aTO £yXEIPIDIO.

18. Edv 10 amotéheapa Tng (uyooTdBuiong aAASel perd Ty emavaromoBéTnan Tou idlou TpoxoU, eAEygTe TTpWTa TV aKpiBela
KevTpapiouaTog Kai T PéBodo TomoBETnang Tou TpoxoU.

19. ApaoTnEIGTNTES TTOU aTTaITOUV TIPGCRaCN OE EapTApaTa Kivnong, NAEKTPIKG e§apTAUATA, QIoBNTAPES, POUAEUAV 1 TIapapé-
TPOUG GEPPIG EMTPETTETAN VO EKTEAOUVTOI HOVO OTTO ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG GEPPIG.

20. Kard ™ Aeimoupyia, va Bupdate 61l of kUpiol kivduvol gival n TTEPIOTPORH Tou TpoxoU, n MBavéTnTa ekTivagng evog Tpoxou A
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gToIxEioU aTEPEWANG TTOU BEV ExEl TOTTOBETNBET OWOTA, N NAEKTPOTTANSia kai O TPaUUATIOWOT TToU TTPoKaAoUVTal aTTd AavBaopévn
OuVapPoAGYNon ToU TPOXOU.

YNHPEZIA NMPOIONTOZX

Mpoetoipacia yia epyacia

Mpv §ekivioete TV epyacia, TomobetoTe Tov {uyooTabpiot o€ éva emimedo, oTaBepd Kai avBektkd 6dmedo. To pnyxdvnua
TIPETTEN VO XPNOIHOTIOIEITAI OVO OE ECWTEPIKOUG XWPOUG, O ENPG, KAAG GWTIOEVO IEPOG, TIPOCTATEUPEVO ATTO TNV Uypaaia, Tig
BpoxomTwaelg kai To uTrepBoAIKS NAIokS Pwg. Katd Tn didipKeIa TNG EyKATAOTAONG KaI TNG PETAKIVAONG, UNV TTIGVETE TO UNXAvnua
amd Tov agova AEIToupyiag Kal Pnv 10 XPNOIMOTTOIEITE YIa PETAPOP.

AQoU eyKaTAOTATETE TO UnXAvnua, BeBaiwdeite O dev Exel UTTOOTEN {IG KOTA TN WETAYOPA, 6T TO KaAWSIO TPOPOd0TIag Kal TO
@16 eival GBIKTa kai 611 6Aa Ta aeooudp £xouv eykataatadei owaotd. Mpiv amé Tnv Tpwn Xperon, BePaiwbeire emmiang 611 To Tpo-
OTaTEUTIKG KAAUPHG AEITOUPYET OWOTE Kai OTI Ta XEIPIOTAPIA Eival AEITOUPYIKG Kal GBIKTa.

Edv o e§iooppotTAG €ivar eE0TTAIoUEVOG pE EGWTEPIKG TIPOCTATEUTIKG AKPODEKTN TTIOU PEPEI TO KaTGAANAO GUpBOAO, TPV aTTd TV
apxIki Aemoupyia, autég 0 akpodEKTNG TPETE va GUVOEDE OTNV TIPOCTOTEUTIKN EYKATAGTACN F) GTO GUCTNUA I008UVAUIKAG O0V-
deang NG eykaTaaTaong, CUPPWVA HE TOUG IOXUOVTEG KaVOVIOHOUG Kal TIG OUVBRAKeG eykatdoTaong. H alvdean mpémel va yiveral
u6vo amo eGeIbIkeUpEVo GTopo. H pooTateuTikr oUvaean TTPETTEN var eival aVOEKTIKN Kal aTToTEAETPATIKN. Aev EITPETTETAI N XPAAON
OWAARVWY VEPOU, AYWYWV aEPIoU, TIVEULATIKWY YPOHUWY, TNAEQUVIKWV YPauHWY A GAAwv eEaptnudTwy TTou dev TTpoopidovTal yia
TOV OKOTTO QUTO YIa TNV TTPAYMOTOTIOINGT TNG TTPOCTATEUTIKAG GUVOEDTG.

Mpiv ouvdEaete Tov (UyoaTaBUIOTA TPOXWY OTNV TTAPOXT| PEUUATOS, ETAANBEUCTE OTI O TTAPAWETPOI TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU OUp-
Quwvouv Pe Ta dedopéva otV TIVOKIdK TUTTOU ToU PnyavAuaTog. To pnxdvnua TPETEl va OUVEETAI HOVO OE CWOTA YEIWHEVN
TIpiC0, TPOOTATEUEVN GUMPWVA HE TOUG IOXUOVTEG KavovIoOUG. XuvioTaTal 0 (UyooTaBUIoTAG TPOXWY va TPO@OodOTEiTal aTrd
EexwpIoTd NAEKTPIKG KUKAWHA. To kaAwdio Tpoodoaiag TTPETTEN var TOTIOBETEITAI €101 WOTE VO NV UTTOpPET va UTTOOTER {NuId, va
maTn6ei, va aTnBei amd Tpoxd 1} va £pBel O ETAQN e KIVOUHEVA PEPN TOU UNXAVAUATOG.

Mnv xpnoipotoieite Tov §looppotT edv T0 KaAwdio TPoPodoaiag, To QIg, N TPICa 1) Ta NAEKTPIKG eEapTAaTa £KOUV UTIOOTE]
{nwié. Edv evromioete {npid oo kaAwdio Tpopodoaiag, To @I iy Ta NAEKTPIKG eGaptipaTa, SlakowTe Tn Xprion Kai {ntioTe v
ETMOKEUN aTTO ECEIBIKEUNEVO TIPOOWTTIKO.

AgoU ouvdEoeTe TO pnYAvnua OTV TTaPOXr PEUMATOG KAl TTPIV GEKIVATETE TV epyaaia, EKTEAETTE pia SOKIMACTIKA Acimoupyia
Xwpig @opTio Kal EAEYETE OTI 0 XWPOG EpYaTiag eival TAKTOTTOINUEVOS KAl 6T Bev UTIAPXOUV [ £60UG10D0TNHEV ATOHA GTOV XWPO
£pyaaiog.

Mivaxag eAéyxou

Mopakdrw Tapouaidderal pia meplypad Twv e§apTuaTwy Tou Trivaka eAEyxou Trou @aivovtal atnv eikéva (I1).

O Tmivakag eAEyXou XPNOIWOTIOIETaI YIo TNV EI0aywWY TTOPaETPWY TPOXWY, TNV €MAOYA TG Acmoupyiag e§iooppémnong, TV
évapgn Tou KUKAoU PETPNONG, TNV AVAYVWON TG TIMAS AVICOPPOTTaG Kail T AEIToupyia TpooBeTwy AeIToupyIwy.

(a) ApiaTepry 086vn. EpgaviCel Ty TiuA avicoppoTTiag 0T0 ECWTEPIKG TOU TPOXOU, KaBWG Kal unvuuaTa kai BonenTike TIES yia
eTMAeYUEVEG AEITOUpYiEG.

(b) Aggid 066vn. EpgaviCer v TiuR avicoppoTriag aTnv eEwepIKr TTAEUpd Tou TpoxoU, KaBuwg Kai ynviparta Kai BonenTikeg TIHEG
yia TAEYUEVEG AEITOUpYiES.

(c) 'Evdeign 6¢ong Bdpoug didpBwaong eowrtepikig TAEUpdg. YTodeikvuel Tn 6€on oTnv otroia TpéTel va TomoBenBei 1o BApog
DI16pBwoNG ECWTEPIKAG TTAEUPAG.

(d) ‘Evdeign Béong eGwrepikol Bapoug didpBwang. Ymodeikviel Tn 6on oTnv otoia Tpémel va ToToBeBei To §wepIkG BApog
di16pBwaong.

(e) Aciktng Béang oTaTikrig B16pBwang. Ymodeikviel T Béan Tou BApoug o€ Aeiroupyia oTaTIKAG E§I00PPATTNANG.

() Kouprri 5g. Xpnaiyotoigital yia TV UOAvION TG TTPAYUATIKAG UTTOAEITOUEVNG TIUNAG aVICOPPOTTIOG HIKpdTEPNG OTTd 59.

(g) Koupri ALU. Xpnaipooieital yia v emAoyr Tg Aerroupyiag 810pBwang yia S1a@opeTIKOUG TUTIOUG {avTwv Kail yIo TOV XEIPIOHO
€I0IKWV AeIToupyiwv TTou axeTidovTal pe {avTeg aAoupiviou.

(h) koupTri C. XpnaiuoTolgital yia Tov EAVUTIOAOYIGHG TG QVICOPPOTTIaG PETG TNV aAAayr Twv TIAPaPETPWY TOU TPOXoU Kal yia
Vv KAfon Aemoupyiwv Tou oyertidovtal e T Babuovopnon Kai Tig emAeyuéveg BonBnTikég Aemoupyieg.

(i) Koupmid A+ / A-. XpnoipotroioUval yia Tnv adgnon f Tn eiwon g TiuAg TG TapapéTpou amoaTaong.

(j) Koupmd B+ / B-. XpnaipotoioUvTal yia v augnon f m peiwan g TIUAG TG TApapéTpou TAGTOUG.

(k) KoupTmia D+ / D-. Xpnaipotrolouvial yia Tnv adgnon A Tn eiwon g TiuAg G Tapapérpou dIapETpou.

(I) Kouprri OPT. XpnaipoTroieital yia TV Evepyotroinan g Aemoupyiag BEATIOTOTIOINGNG avIGOPPOTTIAg Kai TNG AEIToUpyiag eyka-
160T00NG KPUPOU BApoug KOAAAG.

(m) Koupri F. Xpnoiporroigitan yia v emAoyr} TTpAGBETwWY AEIToupyIwv.

(n) Koupri START. Xpnaiporroieitar yia Tnv évapén Tou KUkAou pétpnang kai v empBeRaiwan Twv EMAEYIEVWY AEITOUpYIWY.

(0) Koupri STOP. Xpnoiuotroieital yia T dIGKOTIT TOU €§100pPOTINTA Kal Tr SIOKOTTH ETIAEYHUEVWV AEITOUPYILIV.

TomoBémnan 1ou Tpoxou aTov déova eficopplirnang
Mpiv amd Tv TOTOBETNON TOU TPOYOU, EAEYETE TV KATAGTAON TOU TPOXOU kal TG {avtag. A@aipéaTe Tuxdv utrdpyovta Bapidia
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CuyooTtéBpiong, AdoTm, TéTpeg Kal GAa Eéva avTikeipeva amd Tov 1poxd. EAEyETe 6T N em@dveia TomoBETnang Tng AvTag kai ol
otrég TomoBETnang dev éxouv Trapapop@woe r uTroaTel {nuid. X1 ouvéxela, emAEETe Tov KaTAAANAO KWVO KevTpapiouaTog Kal
oUpeTE Tov TPoYd aTov dgova e§I00ppdTINONG ET01 WATE va €ival owaTd ToToBeTnuévog aTn GAGVTZa oTAPIENG Kal aTo kévpo. O
TpOXOG TTPETTEN VO A0QPANITTE! XpnalpoTrolwvTag éva TTagiuddl oTepéwang i évav katdAAnAo TTpocappoyéa, avaAoya pe Tov TUTTO
TOU TPOYOU Kai Tn uéBodo TomoBEémang Tou xpnaiuotoleital. H TomoBémon mpémer va SIoo@aAilel pia ac®aAf Kal OPOKEVTEN
epappoyn Tou TpoxoU. Mpiv Eekiviaete, Pefaiwbeite 6T 0 TPOXOG eival aopaiwg ao@ahiopévog aTn eAGvT(a aTAPIENG kar 6T T0
magIpad otepéwaong eival oTTEIpWEVO 01O 0WOTO PAKOG Kal o@yuévo kaAd. Kard tnv TomoBéman 1 Tv agaipeon Tou TpoxoUl,
unv Tov 0UPETE KaTd PAKOG TOU OTTEIPOEIBOUG AKpou Tou GEova e TpdTmo TTou Ba PmopoUce va TpokaAéael {nuid OTIG emM@Aveleg
oUvoeang. Edv TomoBerteite Tov Tpoxd pe PTTouAdvIa, 0QiETE Ta opoIOpOPPa, KaTd TPOTIiUNGN o€ aTaupwTd poTiBo. H akatdAAnAn
T0T0BETNON TOu TPOKOU UTTopei va TTpokaAéael AavBaapéva ammoteAéapara {uyooTabuiong.

Aiakdming Asiroupyiag

O diakdTTNG A€Imoupyiag xpnoIOTTOIETal yIa TNV EVEPYOTTOINGT KAl ATTEVEQYOTTOINGT TOU £§I00PPOTINTA. [a VO EVEPYOTIOINTETE TO
pnxdvnua, petakiviaTe Tov diakdtrn aTn Béon | (evepyomoinan). Ma va aTmevepyoTIOIROETE TO UNXAVNUA, LETAKIVAOTE Tov BlaKo-
T ot 8¢on O (amevepyotroinan).

Eioaywyn mapapérowy 100500

Mpiv EexivioeTe TV {uyoaTabuIon, el0ayayeTE TIG TTAPAMETPOUG TOU TPOXOU OTTWG Qaivetal atnv eikova (111). Apxikd, HETPAOTE TV
amoéoTaon ,A”, dnAadr Tnv amdaTacn amé To nxGvnua PEXPI TO ECWTEPIKG TOU TPOXOU, XPNOIMOTIOIWVTAG TOV Bpayiova péTpnang,
Kal OTn GUVEXEID EI0ayGYETE TV XPNOIMOTIOIVTAG Ta KOUPTIG A+ / A-. Ta Bripata eioaywyng yia v améotaon ,A” eival 0,5 cm
kal n AfPNG KAipaka pérpnong eival 25 cm.

21 ouvéxela, el0ayayete 1o TAGTog TG {avrag ,B” xpnaoiomolwvTag Ta koupTid B+ / B-. Autr n T utmopei va SiafacTei amoé
onpavon Tng favtag 1y va petpnBei pe pia katdAAnAn cuokeur| pérpnang. To TAGTOG TG (AvTag uTopei va eioayBei o€ BAuaTa Twv
5mm 1} 0,25”. T TIpég o€ ivioeg, epgavifovial o ovouaaieg .2 yia 1/4”, .5 yia 1/2” kai .7 yia 3/4”.

Téhog, eioayayete T didpetpo TG {avrag D" xpnaipomoiwvTag Ta kouptid D+ / D=, émwg anpeiwvovtar o {avra. H Sidpetpog
NG {AvTag eiodyetal o Pripata Twv 0,5,

XelpokivnTn eloaywyn TapauéTowy XoNOILOTOIWVTAS TNV ETTEKTATT ToU Bpaxiova uéTonong

Ta (AvTEG e Un TUTTOTTOINWEVO OXAUA A 6TaV TO TUTTIKG £UPOG UETPNONG OTTOGTAONG OEV ETTAPKET, XPNOIUOTIOINGTE TNV TIPOEKTOCN
TO0U Bpayiova pérpnong 6mwe gaiveral oy eikova (IV). H mpoéktaon augdvel To £0pog pérpnong kard 6 cm. Agou TotroBeTA-
OETE TNV TIPOEKTADT), PETPAOTE TV améaTtaon ,A", oTn ouvéxela pubuioTe Tov Bpayiova pétpnong fava oto ,0” Kai eloaydyete
Xelpokivnta v TiuA ,A + 6” xpnaoipotoiwvtag Ta kouptd A+ / A-. Eicaydyete xeipokivnra 1o TTAGTOG Kai T diGueTpo Tng {avTag
XPNOIKOTIOIVTAG T KoupTid B+ / B~ kai D+ / D-.

Mérpnan avicopportriag

la va exteAéaeTe Evav KUKAO PETPNONG, KAEIOTE TO TTPOOTATEUTIKO KAAUPHA Tou TpoXoU. EvaAakTikd, TrariaTe 1o Kouptri START
€dv aurn eivar n emAeypévn péBodog exkivnong. Metd amd Aiya GeutepdAeTTa, 0 TPOoXOG emTTayUvel Kai 0Tn GUVEXEID ETTIBPAGUVEL.
O1 Tipég avicoppoTriag Tapapévouv oty apioTepn kal Tn degid 086vn. Or pumdueveg evoeiteig LED umodeikviouv Tn owaTr
ywviakr) 8¢on oTnv oToia TPETTEN va epappoaTei 1o 810pBwTikd Bapog. H Béan Tomobétnong Tou Bdpoug avtioToixei ot Béon
12ng wpag.

Evw epgavicetal 1o amotéAeopa, atwviag eAagpd 1o kouptri C Ba TpayuatomoinBolv KUKAIKG 01 TTPOKaBOPIOUEVEG TIAPALETPOI
T0U TPOYOU. H TOT0BETNON K 01 S10pBWCEIS yIa TNV eEwTEPIKA TTAEUPd Ba TPETEl va TIpayaToToINBoUV OTTWG AVETaI OTNV
eIkova (V) kai yia v eowrepikr| TAeupd dmmwg gaiveral atnv eikdéva (V).

Ymohoyiouog avicopportriag uerd amé aMayn mapapérpwv

Edv o1 mapaueTpol Tou TpoxoU aANGEOUV PETA TN PETPNON, DEV XPEIGTETAN VO EKTENETETE QUESWG Evav VEO KUKAO PETPNONg. Agou
€100YAYETE TIG VEEG TIWEG, TraTAOTE TO KoupTr C. O (uyooTaBuioTrg Ba uToAoyioel Eava To amoTéAeaa Xwpic va TrEPIoTPEWEI Eava
TOV TPOXO KaI Ba EPQAVIOE! TIG VEEG TIUEG AVICOPPOTTICG.

Evoeién umroAeimopevng aviocopporiag kdrw amé 5g

Kard tnv €§100ppdTnan, evOEXETAI VOl TIOPAEIVEL HIC UTTOAEITTOREVN QVIGOPPEOTTION MIKPOTEPN a6 5g. Z€ QUTAV TNV TIEPITITWON, 0
e¢looppotTnTAG EVOEXETaI va EpPaviael TIHF Undév. lla va eupavioeTe TNV TPayHATIKN TIPA UTIOAEITOPEVNG QVICOPPOTTIaG, TIOTAATE
T0 KOUWTTI 5g.

Aeiroupyieg e€looppomnong

O CuyooTaBuioTig odg emTpémel va emAEEETe amd didpopeg Aeimoupyieg uyoaTdBuiong, avdAoya pe Tov TUTTO TNG {AvTag Kai Thv
Tomobétnan Twv diopBuwTikwy Bapwv. H emAoyi Aeiroupyiag Tpayparotoieital xpnaipomolwvTag Ta koupmd ALU kai F.

Zmv emAeypévn Aeimoupyia, ol TIPEG avicoppoTTiag utroAoyiCovtal yia Tnv KatdAAnAn Béon Bapoug.

KANONIKH - Aeitoupyia oxediaopévn yia v e€iooppotnaon xaAUBOIVwY {avTwv f eEAa@piwdv {avTwv aAOUpIVIOU XPnaIHOTIOIW-
v1ag Bépn TomoBetnuéva oTig dkpeg Tng favtag (VIN).

YTATIKH - AutA n Aeimoupyia €xel oxediaaTei yia oTaTIkr e§i00ppdTman. Xpnaipotoieital, LetTagu aAMwv, yia TpoxoUG HOTOTIKAETAG
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i} 6tav eivar advaro va TomoBeTnBolv Bapn kar oTig dUo mAeupés g favtag (VIII).

ALU1 - Aerroupyia oxediaopévn yia Ty €€looppdtnan {aviwv aAoupiviou xpnaipotoluviag Bapn koAnpéva oTov wuo Tng
Gavrag (IX).

ALU2 - Aemoupyia oxedlaopévn yia v e§iooppdtmon {avwv ahoupiviou pe Kpur) ToroBETnan Tou autokdAnTou Bépoug oTnv
e€wrepIKr TAupd (X).

ALU3 - Zuvbuaopévn Aeitoupyia. 1o eowtepikd xpnaipoToleital éva KAIT-on BAPOG Kai 010 5WTEPIKO XPNOIUOTIOIETI EVOl KPUQS
autokéAAnTo Bdpog (XI).

EidikA Aerroupyia ,S”

H ei81ki) Aemoupyia ,S” €xel axedlaoTei yia TV glooppdtman avTwv aAoupiviou acuvhBIoTou axruaTog 6tou n Aeiroupyia ALU2
dev Tapéxel emapkn akpifeia. EmAEGTe autrv TN Aeimoupyia TraTwvTag 1o koupTri ALU péxpr va avawel n €vOeign Trou avTiaTolyei
otn Aermoupyia ,S”. 2T ouvéxeia, eioaydyete TIg S1aoTdoeIg aUPPWva PE To didypappa atnv eikéva (XII), avagepouevol an Ael-
Toupyia ,S”.

H mipr A1 aMGel xpnoipooiwvtag Ta koupmd A+ / A-. H ipr AE oM@l xpnotpoTmoivTag Ta koupTmd B+ / B-. H tipr dl aAAGder
Xpnoipotoiwvtag Ta koupd D+ / D-. H iur dE aMder maTwvTag mopaTerapéva 1o kouptri ALU eve mratare o koupmd D+ / D-.
TR dE eivar 0,8 dI . Metd tnv ahayr) Tng Tipng dI, To olotnua emavagéper autépara To dE ot 0,8 dI . Katd Tov utmohoyiopo Tng
améoTaong PETagl Twv KEVIPWY BApoug Twv padwy, 1o ouotnua utobérel TAGTog udlag Tepimou 14 mm. Mo va epgavioeTe TV
aviooppOTTial TIoU avTIoTOIXE! oTar Gedopéva Tou eloaydyarte, TTarhoTe To koupTri C. Edv €xel AN TpayuaTotoinbei pia pérpnon, 10
oUoTnua uTroAoyider {ava autépara v avigoppotria. AlapopeTikd, TatiaTe To kouptri START yia va ekTeAEOETE pia véa péTpnan.

BeArioromoinon avicopporiag

H Aeimoupyia BeATioTOTIOINGNG QVICOPPOTTIOG HEILVEI TOV aPIBO TwV Bapwy TToU aTraimouvTal yia v e§I00ppoTINan £vog TpOXoU.
YuvioTaral Idlaitepa dtav n oTaTik avicoppotria utrepPaivel Ta 30 g. Ze MOANEG TTEQIITWOEIG, AUTA N AeIToupyia UTmopei eTiong
va EINCEN TNV UTTOAEITOUEVN EKKEVTPOTNTA TOU €AaaTIkoU. OAEG o1 Asimoupyieg TpETel va ekTeAoUVTaI pE ESQIPETIKA TTpoaoyr. To
métnua Tou kouptmou STOP SiakdtTel T Aeimoupyia.

Moig evepyotroinBei n Aeimoupyia, n 086vn oag {nté va TepIoTpéWeTE TO AADTIKG O€ OXéon pe T (AvTa. InUEIWaTE €va onuadl
ava@opdg aTov TTpooapuoyéa kal Tn {avta e KigwAia, waote n {dvta va utmopei va emavatoroBemBei aTo unxavnua oty idia
B¢on. MNa va To KAveTe auTO, XpPNaiIpoToINaTeE T Griavon aTov dgova. XTn GUVEXEID, XPNOIMOTIOIWVTAG TOV UnXaviopd aAayrg
€AAOTIKWV , TTEPIOTPEWTE TO AaOTIKG OTn {GvTa katd 180° kau emavaTomoBetioTe T {avta ot GAGvT{a 0TAPIENG 0NV TTPONyoU-
uevn B¢an Tng.

H 8e16 086vn deixvel To TooooTé MBavAG Weiwang TG avicoppoTriag yia v Tpéxouca Béan Tou TpoxoU. H apioTepri 0B6vn
Oeiyvel TNV TPEXOUCT TIYF OTATIKAG QVICOPPOTTIAG O¢ ypapudpia. Auth gival n TIuA TIou pTopei va Pelwdei TepIoTpEpovTag To
eAaoTIKG o€ oxéon pe T {avra.

211 OUVEXEID, TIEPIOTPEWTE TOV TPOXO HEXPI VO avAWOuV 01 eEWTEPIKEG EVOEIKTIKEG Auyvieg LED kai onueiwaTe 10 eEAaaTIKG aTnv Ko-
puen 1y ot Béon 12 n wpa. ZTn ouvEEIa, CNUEIWOTE TN AvTa 0T 60N TToU UTTOOEIKVUETAI OTTO TIG ECWTEPIKES EVOEIKTIKEG AUYVieG
LED. Mo mapdderypa, pe oTatikr avicoppotria 45 g, pia peiwon 80% peiwvel Tnv utroAeippaTikr agia o mepiTou 9 g.

Ok emBewpnaon Tou TpoyoU

Z¢ BIKaIOAOYNEVEG TIEPITITWCEIG, Eival SUVATO va EKTEAETETE piar TTARPN TTEPIOTPOPR TOU TPOXOU HE TO TIPOOTATEUTIKO KAAuppa
avoIxTé yia va eAéyEeTe v KatdoTaon Tou TéApaTog. MMa va To kveTe auTd, TIATAOTE TO KOUWTH F evi Tautdxpova Tratdre 10
koupTi START e 10 dAo oag xépt. O eGlooppotntig Ba ekteAéaer évav TARPN KUKAO TTEPIOTPONG Kail, HOMG OAOKANPwWBEL, n
Aeimoupyia Ba amevepyotmoinBei autépaTa.

Kpuon romobémon aurokéAAntwy Bapwv

H Aerroupyia kpugrig TomoBéTong autokdAnTou Bapoug éxel oxedlaoTei yia Tig Aeioupyieg ALU-S, ALU2 kai ALU3, dtmou o e€w-
TEPIKO AUTOKOAANTO Bapog TEQTEN avapeaa oe dUo akTiveg {avTag. Autr n Aeimoupyia Katavépel To amairoupuevo diopBwTikd Bapog
petagu 6Uo Bapuv TTou ToToBETOUVTaI TTIoW OTT YEMOVIKEG aKTiveG {AvTag, diatnpwvTag TapdAnAa mv euedvion tng {avTag,
diatnpwvTag TapdAnAa v katdAAnAn Icopporria.

la va evepyotoifaete T Aemoupyia, TarAoTe Ta koupd F + OPT. Metd v evepyotmoinan tng Aeimoupyiag, 1o pfvupa CNT epga-
viCetar anv apioTepry 086vn kai o Tpéxwv apIBudg aktivwy {avTag, yia mapddeypa 005, epgaviletal oTn degid 0B6vn. O apiBuog
Twv akTivwv {avtag, ou Kupaivetal oo 3 €wg 16, puBpICeTal XpNGIMOTTOIVTAG Ta KOUNTIE + / = yia TIG TTapapéTpoug A, B A D.
M6Aig opioeTe Tov apiBud Twv akTivwy, TEPIOTPEWTE apyd Tov Tpoxd pe To Xép!. Otav omoladrimoTe akTiva Bpioketal otn Béon 12
N WPa, KPATAGTE TOV TPOXO Kal TTATAATE T0 KoupTi OPT.

O CuyooTaBuioTAg TpoxoU Ba KaTaveipel autduaTta Ty TTPOG Ta £¢w avicoppoTTia o€ dUo BETEIS oW atmd TIG akTives Tng favtag.
Evw epioTpépeTe ¥eIpokivnTa TOV TPOXOG OTIG ETOUEVES UTIODEIKVUGHEVEG BETEIG, EQaPHOOTE Bapn P TIG TILES TToU eugavifovTal
amé 10 Pnxdvnua.

A@oU ohokAnpwaeTe TN Aeiroupyia, TatAoTe 1o kouptti START 1| To koupTi C yia va emoTpéweTe 0TV Kavoviki Aemoupyia.

Aurduarn Babuovéunon

H autéuaTn PabBpovéunon Ba mpémel va exteAeital edv eviomaTouv AavBaopéva amoteAéopara pérpnong. ‘Evag Tpoxog, kard
TpoTiunon peadiwv dlaoTdoswy, Ba TpETer va TomroBeTnBei aTov dgova EEI00pPOTTINANG Kal, OTN CUVEXEI, Bal TTPETTEN VOl €100
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xBouv o1 akpiBeic TapdyeTpol Tou ToTroBeTUEVOU TPOXOU. H AavBaopévn eioaywyn Tapauétpwy Ba odnyioel oe AavBaopévn
BaBpovéunan Tou unyaviuaTog Kai, katd ouvémela, og AavBaopéva amoteAéopara Twv emopevwy peTprigewy. Ma va EekvaoeTe
1n Sladikacia autéparng Babuovéunong , TarAoTe TapareTapéva Ta kouptmd F kai C péxpr va eugavioTei aTig 086veG TO pAvupa
CAL. Zm ouvéxeia, TaroTe 1o koupTi START yia va ekteAéoeTe TRV TTPWTN TrepIoTPOQr Babuovopnong. Apol oTauatioel o
TPOX0G, 0 ¢looppotnTg Ba eugavioel To privupa ADD 100. Ze auté 10 onpeio, éva Bdpog avagopdg 100 g Ba pémel va Tpo-
oaptn6ei an 6€on Tou UTTOSEIKVUETaI aTTd TOV EEI00PPOTINTH Kall, TN GUVEXEID, TIaThaTE Eavd To KoupTri START yia va ekTeAéaeTe
1n OeUTepn TepioTpo@n Badpovéunang. Apol ohokAnpweei n diadikaaia, Ba eupaviatei omv 086vn To privupa END CAL, utro-
delkvuovTag 1o TEAG TG autdparng Babuovéunaong . Eav mapouciacTei o@dAua katd Ty autdparn Babuovounan, emavaraere
N d1adIkaoia até TV apxn.

2QaAuara Kai Taparuties Kard mv epyacia

Kard ™ Aeiroupyia Tou {uyooTaBuIoTA TPOXWY, EVOEKETAI va TIPOKUWOUV Un @UGIoAoyIKEG GUVBIKEG, oI otroieg Ba avixveubouv
amd 10 oUoTNUa EAEYXOU. Z€ QUTEG TIG TIEPITITLCEIG, OTNV 086V Ba epgaviaTei évag apiBos o@dAuaTog. H onuaaia Twv Kwdikwv
OQAAIATOG TIAPEKETOI OTOV TIAPAKATW TTiVaKA.

Kwdikdg Ewoia
oQaApaTog

1 Aev umdpyel ofjua TepIoTPOQRG. AuTO pTTOpET va o@eiNeTal o€ KaTeaTpappévo aiobnTipa Bang 1 o€ kdmolo euTTodIo TTOU ETTOBICEI TNV TIEPIOTPOPH TOU
TpOYOU.

Karé 1 didipkeia Tou kUkAou pérpnang, n TaxUtnta Tou TpoxoU peindnke karw amd Ty eAdyiomn Tipd Twv 60 o.a.A. H pétpnon mpémer va emavaAnbei.
Z@aAua uTrohoyiopoU. H o mBavn arria eivar n uepBoAIKr avicoppoTTial Twv TPOXWV.

[MepioTpéyTe TOV TPOXO TPOG TNV VTIBET KaTEUBUVON.

To TpoaTaTEUTIKG KAAUPPE TOU TPOXOU ATAV QVOIKTO TTPIV amé TV évapgn Tou kUkAou pérpnang.

Toahpa pvApng TIpAg autopamg Babpovounong . H autopam BaBuovopnan mpémel va emavaAngBei .

Zoahpa katd ™y autopar BaBuovopnar . Auto pTropei va o@eiAeTal aTnV eKTEAEDN piag SEUTEPNG TTEPIOTPOPRAG XWPIG TNV TTPOaBIiKN Bapoug avapopds
1} o€ dlakoT Tou KaAwdiou Tou LopPOTPOTIEX.

o N|lo|s|w|N

Edv mapouaiaotei kdmoio a@dApa, SlakdyTe TV epyaaia, eSaAEIPTE TNV QITio TOU GOAAUATOG Kal, 4V Eival ATTOPAITNTO, ETTOVEKKI-
VAOTE T WETPNoN N ekteAéoTe autduat Babuovounon . Edv To opdAua emavepavioTei Tapd Tig owoTég dIODIKATIES, ATTEVEPYO-
oiRaTe Tov {uyooTaBuioT Kai {nTAaTe Tov EAeyXO o EEEIBIKEUUEVO TIPOCWTTIKG.

Aouvern amoreAéapara e€looppdmmaong

Eival mBavé, perd mv {uyooTdbpion evag TpoxoU, TV agaipeat Tou amd Tov {uyooTabuIoTA Kal TNy Emavatotobémar Tou, o
TpOXOG va pnv gival IooppoTtmpévog. AuTé dev uTrodnAwvel amrapaitnTa SucAemoupyia Tou {uyooTaduioTr. H o ouvnBiopévn aitia
eival n AavBaopévn TotmobETMaN Tou TPOXOU OTOV TIPOCAPUOYEQ, N OTToia TIPOKAAET TV TOTTOBETNON TOU TPOXOU OE DINYOPETIKA
B¢on oe oxéan e Tov GEova Tou (uyooTaBIOTH KaTd TNV €MOUEVN TOTIOBETON.

Edv o Tpoxdg eivar oTEpEWUEVOG OTOV TIPOCAPHOYEX e PTTOUAGVID, Ta UTTOUAGVI TIPETTEN VO OiyyovTal EEXWPITTE, OHOIGUOPA
kal g€ oTaupwtd poTio. Or urepPOAIKEG AVOXEG OTIG OTTEG OTEPEWANG OTOV TPOXO UTTOPOUV ETTIONG VO TTPOKAAEGOUV OOUVETTH
amoteAéapara.

Mikpég amokAioeig Ewg kal 10 g BewpouvTal QUAIOAOYIKES YIa KwVIKG ToTToBeTnEVEG {AvTEG. Mo {avTeg Tou ToTToBeTolvVTaN UE Bideg
A} pmroudévia, auTr n amokAion eival ouvBwg peyaAlTepn.

Edv n aviooppotria empével perd v (uyooTaBuion kar Ty emavatomoBéman Tou TpoxoU oTo OXnua, N aItia uTopei va eival
éva U 100ppoTINUEVO TOUTIAVO QPEVWY I} UTTEPPBONIKEG avoXEG OTIG OTTEG TNG {AvTag Kal TOU TUPTTIAVOU. Z& QUTAV TNV TIEPITITWOT),
pmopei va xpelaoTei va eAéyete Eavd kai va dlopBuwaete Ty uyooTaBpion pe Tov Tpoxd ToTToBETHEVO.

ZYNTHPHZH KAI EMIOEQPHZEIZ

Inpeiwon: Mpiv amé Tov Kabapiopd, To oépPIG 1} TN GUVTAPNON, ATTEVEPYOTTOINOTE TOV §I00PPOTTNTH KOl OTTOCUVSECTE
TOV aTré TNV TNYN PEUHATOG.

MeTd TV oAokAfpwaon Twv Epyaciwy, EAEYETE TV TEXVIKK KATEOTAON Tou {UYOOTaBUIOTH TPOXWY ETBEWPWVTAG TOV OTITIKG Kai
aglohoywvtag v opBr Aermoupyia Tou. To pnxavnua mmpémel va diatnpeital kaBapd. To TepiBAnua, To TPOOTATEUTIKG TPOXOU Kal
10 €§WTEPIKG TTpooBaciua ecaptipara Tpémel va kabapifovial pe éva oTeyvo Tavi i pia paAakr Bodptoa. Mnv xpnaipoToieite
idaka vepoU 1 TEmETPEVO aépa yia Tov KaBapiopd. Alatnpeite Tov dova (uyoaTdBIoNg TPOXWY, TOV KWVO KEVTPORITHATOG, TO
koAdpo atipIEnG kai To TagIuAd! oTepéwaong kabapd, KaBuwg N BpwHId o auTd Ta EEAPTAUATA UTTOPET Va ETNPEACTEN TNV aKpiBeIa
G uyoaTabuiong. Edv eviomoTei {nuid, akardAAnAn Asimoupyia fj unvipaTta c@aAuatog, SiakdwTe T Xprion kai Tmyaivete Tov
(uyooTaBpioTh TpoXWV o€ €va e§ouaiodotnuévo kEvipo agpPIg Tou KataokeuaaTr yia éAeyxo. OmroleadriTroTe dpaaTPIGTNTEG TTOU
amairolv dvolyua Tou TepIBApaTog, pubuioeig, avtikatdotaon ac@aAeiwy ) TapéuBacn oTa NAEKTPIKA Kal NAEKTPOVIKE OUGTA-
para mpémel va ekTeAoUVTal PAvo aTrd EGEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG OEPPIG.

APXIKES OAHTIESTS E
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XAPAKTEPUCTWUKKN HA MPOOYKTA

BanaHcbopbT Ha konena € cTauMoHapHa paboTunHuyecka MallvHa, NpefHasHayeHa 3a 6anaHcupate Ha Konena Ha npeBo3Hi
cpefcta. Toilt no3sonsiBa OTKpUBaHe Ha AucbanaHc Ha KorenaTta W OfpefensHe Ha TOYKM 3a KOpeKuus ¢ nomolyta Ha
GanaHcvpaluy Texectu. MpasunHoTo 6anaHcupaHe Ha konenata nogobpsiea komdopTa Ha WodupaHe, Hamansiea Bubpauumte
11 M3HOCBAHETO Ha ryMUTE M KOMMOHEHTUTE HA OkayBaHeTo. banaHckopbT e NpefHasHayeH 3a ynotpea B CEpBU3M 3a Tymu
W aBTOMOBMMHM CepBu3n. KOHCTPYKUMSTA HA MaluMHaTa nossonsiea paBota C pasnuuyHi BWLOBE Komena B pamkuTe Ha
cneuuduKkaLmnTe Ha NPOU3BOAUTENS U €PEKTUBHO M3MBIHEHIE HA TUNUYHM 3ada4m 3a 6anaHcupaHe. MpasunHata, HafexaHa 1
Besonacta pabota Ha NPodyKTa 3aByCH OT MpaBuHaTa My ekcnnoarawys, CrefoBaTenHo:

Mpeau ynotpe6a Ha NpoayKTa, MOMsi, NPOYETeTe LANOTO PLKOBOACTBO U ro 3anaserte.

JloCTaBYMKbLT He HOCY OTFOBOPHOCT 3a KakBUTO M [a € LUEeTH, NPOoM3TUYALLM OT HecnasBaHe Ha npasunara 3a GesonacHocT U
MPENoPbKUTE Ha TOBA PHKOBOLCTBO.

OBOPYOBAHE

YCTDOVICTBOTO Ce [0CTaBA KOMNIIeKTOBaHO, HO U31CKBA HAKOWM NOATOTBUTENHW CTBIKW, ONUCAHM NO-HATaTbK B PbKOBOACTBOTO.

TEXHWYECKU OAHHU
MapameTsbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-08060
HomnHanHo Hanpexetue [V~] 230
HomuHanHa yectota [Hz] 50/60
Bpoit haau 1
HomuHanHa moLyHocT W] 250
PaboTHo HansiraHe [MPa] 0.8
TouHocT Ha banaHcupaHe [g] +1
[lvana3oH Ha AnameTbpa Ha AxaHTata [ 10-24
[lanasoH Ha LupWHaTa Ha AxaHTara [ 1,5-20
MakcumaneH anameTsbp Ha konenoto [mm] 1000
MakcumanHo Terno Ha konenoto [kg] 70
BanaHcupaHe Ha ckopocTta [min] 200-250
Bpeme 3a 6anaHcupaHe Ha uukbna [s] 7-9
Maca [kg] 84

OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT

1. Mpeam ynotpeba npoyeTeTe LANoTo PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba v ce 3ano3HaiTe ¢ NpeaynpeavTenHuTe 3Haum Ha MaluuHaTa.
2. banaHcbopbT Ha Konenata MOXe fja Ce M3non3ea camo OT Bb3pacTHW, KOWTO ca obydeHn 3a pabota ¢ MalmMHaTa 1 ca
3ano3HaT C ONacHOCTUTE, CBbP3aHM C BbPTEHETO Ha KONEMNOTO U BbPTALLNTE CE eNEMEHTU.

3. MawwHata Tps6Ba Aa ce 13nonasa camo no npeaHasHadeHne. 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha banaHcupallata MalmHa 3a
ApyriA uenu, oceeH 6anaHcupaHe Ha Konena B pamkiTe Ha fonycTummute paboTHi napameTpu.

4. MawwvHata He TpsibBa Aa ce M3non3Ba, ako € MOBPEeAeHa, HEMbiHa, HEMPaBUHO CrobeHa UK ako HEMHUTE KOHTPOMHU
enemMeHTY, NPeANaNTENM Unn c1cTeMM 3a 6e30NacHOCT He (DYHKLMOHNPAT NPaBUIHO.

5. Mpeawn Bcsika ynotpeba npoBepsiBaiiTe CbCTOSIHUETO HA 3axpaHBalyms kaben, Liencena, enemeHTUTE 3a 3akpenBaHe Ha
konenata, Bana, KoHycvTe, driaHeLia, 3alLUTHUS Kanak U KOHTPOMHIUTE eneMeHTH.

6. EnekTpuyeckaTa MHCTanaums, CBbP3BaHETO KbM €MleKTpo3axpaHBallata Mpexa U BCkakBil PEMOHTI MO enekTpuyeckara
MHcTanaums Tpsbea Aa ce NOBEPSBAT CamMo Ha LA C NOAXOAALLA KBannuKaLns.

7. Mpean Aa cBbpXETe MalliHaTa KbM 3axpaHBaHeTo, NPOBEPETe Aanu MPEeXoBiUTe NapameTpu CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE Ha
Tabenata ¢ AaHHN Ha MaluMHaTa.

8. MalwumHata TpsibBa Aa Gbae cBbp3aHa kbM MHCTanawums, obopyaBaHa ¢ ehekTUBHA 3aluuTa CpeLly TOKOB yAap 1 npaBuiHO
3a3eMsBaHe B CbOTBETCTBYE C NPUNOXAMUTE Pasnopendu.

9. banaHcbopbT TpsibBa fia Ce M3Non3Ba camo Ha 3aKpUTO, Ha CyXO MSICTO, 3aLLMTEHO OT BanexXu, kanella Boaa 1 NpekoMepHa
Bnara.

10. MawvHata He TpsbBa fa ce 13non3Ba BbB B3pUBOONAcHa aTMocdepa v B 6M30CT A0 3ananummu Matepuanit.

11. PaboTHoTo mscTo TpsbBa fa Obae Aobpe OCBETEHO, MOAABPXKAHO YMCTO M Be3 npensTcTeis, kouto Guxa Mormu fa
Bb3npenaTcTBaT be3onacHara pabora.

12. He ce ponyckat HeynbnHOMOLLEHM NnLa, 0cobeHo AeLia 1 HeyMbIHOMOLLEHN NLa, B paboTHaTa 30Ha Ha MaluMHaTa.

13. Hocete nnbTHO npunenHany paboTHu fpexu, koraTo pabotute. He HoceTe WMpokyu Apexu, BikyTa u He ocTaBsiTe Abra
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Koca pasBbp3aHa, Thil KaTo MOXe Aa Ce 3aKkayy B [ABVXKELLM e YacTy.

14. Tlpu MOHTaX M [LEMOHTaX Ha KONEroTo W3ronasaiiTe NOAXOASLUM NMYHI NpeanasHyu CpencTaa, CbobpaseHn ¢ yerosusTa Ha
pabota, no-cnewnanHo npeanasHu ounna 1 pabotHn 0byBki.

15. 3abpaHeHo e [JOKOCBAHETO Ha BBPTALLOTO Ce KOMeNo, Bana, KpenexHUTe eneMeHTi 1 ApYrv ABIKELLM Ce YacTi, AoKaTo
MalumHaTa pabotu.

16. 3abpaHeHo e npemaxBaHeTo, NOKPUBAHETO, 3a001KaNSHETO UMM MOAVMULIMPAHETO Ha NPEANa3NTenV, NpeanasHu Koyanky,
MpeAyNPEAUTENHN 3HaLM W APYTY 3aLUNTHY ENeMEHTH.

17. 3abpaHeHo € U3BbPLIBAHETO Ha KaKBUTO W fja € HEOTOPU3NPaHIN CTPYKTYPHI MPOMEHM MW MOAMUKALMM N0 MaLLMHATA.

18. Mpeay nouncTBaHe, perynupaxe, NOAApbKKa, NOAMSHA Ha YaCcTV UK OTCTPaHsIBaHE Ha NMOBPEAM, U3KITIoYETe MalUMHaTa oT
3aXpaHBaHETO W 134aKaliTe, oKaTo BCUYKA [ABUXELLM Ce YaCTV CrIPaT HAMbITHO.

19. He u3nonsgalite crbCTeH Bb3dyX UMW BOAHM CTPYM 3a NOYMCTBaHe Ha MalnHata. MalunHata TpsibBa fa ce nouucTsa no
HauWH, KOWTO He BAMra npax Ui He Mo3BONsBa 3aMbPCUTENM A MPOHUKHAT B ENEKTPUYECKUTE U ENEKTPOHHUTE KOMMOHEHTY.
20. W3non3gaiiTe camo pe3epBHI YacTy, akcecoapy 1 06opyaBaHe, MpenopbyaHi 0T NPON3BOANUTENS.

21. Axo 3abenexute HeobU4altH 3ByLM, BUGPALMK, HENpaBUMHY NoKa3aHws, NOBPEAa Ha kanaka Uin HenpasunHa pabota Ha
MalunHaTa, HesabaBHO cripeTe paboTaTa v 0TCTpaHeTe Npu4MHaTa 3a HEU3NPaBHOCTTA, MPeau Aa 51 CTapTvpaTe OTHOBO.

22. Cnef, npukntoyBaHe Ha pabota malunHaTa Tpsibea Aa Gbae usknioyeHa, octaBeHa B 6e3onacHo ChCTosiHMe 1 obesonaceHa
cpelLly paBoTa OT HeYMbIHOMOLLEHM NnLa.

OOMbIHUTENHU NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMNACHOCT MPU BANAHCUPAHE HA KONENA

1. Tlpean fa MOHTMpaTe KOMenoTo, MpoBepeTe ChCTOSHUETO Ha rymaTa W [pkaHTara. He GanaHcupaiite konena, KouTo ca
noBpesenu, [echOpMUPaHK, Hanykau, NPEKOMEPHO 3aMbpCEHN UM UMaT BUAMMI AeEKT NPy MOHTaXa.

2. MNpepy 6anaHcupaHe OTCTPaHETe CTapy TEXECTH, Kar, KaMbHU 1 APYIY YYyXaW NPEAMETY OT KONenoTo, kouto b1xa Mormv aa
WN3KPWBAT Pe3ynTarta oT “3MepBaHETO UMK [ja NPUYMHAT ONAcHOCT M0 BPeMe Ha BbpTeHe.

3. MNpean 6anaHcupaHe NpoBepeTe HansraHeTo B ryMUTE, ako TO BMWsie BbPXY TOYHOCTTa Ha M3MEPBAHETO M CbCTOSHUETO Ha
konenoro.

4. Konenoto Tpsibea fja Ce MOHTMPa Camo C NOMOLLTA Ha NOAXOAALLO NofbpaHu KOHyCH, hnaHLm 1 KpENeXH! enemMeHTH, KouTo
OCuUrypsiBaT NMPaBIUIHO LIEHTPUPaHe Ha konenoTo BbpXy 6anaHcupaluns san.

5. Tpenv fia 3anoyHeTe, yBepeTe Ce, Ye KONemnoTo e NPaBuIHO NOCTaBEHO W KPENEXHUST eNeMEHT e 3ApaBo U TpaiiHo 3aTerHar.
6. Ako KOmenoTo e 3akpeneHo C raitka Ha pe3bosaH Ban, Npeau Aa 3anoyHeTe fa ro BbpTUTe, MPOBEPETE fany raikata e
3aBMHTEHa C NpaBunHus 6poit pedn 1 janu eceKTUBHO NPUTUCKA KONENOTO.

7. Axo 3akpenBate konenoto ¢ 6onToBe, 3aTerHeTe v paBHOMEPHO, 3a MPEANoYMTaHE Ha KPBCT, 3a fja HaManuTe rpeLukvTe Npu
LieHTpUpaHe.

8. Korato MOHTMpaTe 1nn emMoHTMpaTe KONenoTo, He ro Nnb3raiTe no pe3doBaHMs Ban No HauvH, KOWTO B1 MOrbA fa noBpeay
KpenexHuTe eneMeHTH UNn CBbP3BaLLMTE NOBBPXHOCTH.

9. 3awmTHuST Kanak TpsibBa Aa Gbae 3aTBOPEH Npeau CTapTupaHe Ha LMKbNa Ha u3MepBaHe. He 3anouBalite 6anaHcupare ¢
OTBOPEH Kanak.

10. Mpv 3aBbpTaHe Ha BoNaHa, onepaTopbT TpsbBa 4a CTOM OTCTPaHM HA MaLLMHATA, U3BbH HEMOCPEACTBEHATa OnacHa 30Ha.
11. He npeBuLLaBaiiTe 4ONYCTMMOTO TETIO Ha KONENoTo NN MakCUManHUTe pa3Mepy Ha KONEenoTo, NocoueHu 3a banaHcvpallara
MalLnHa.

12. AKO KOnemnoTo He € MpaBWUMHO 3aKperneHo, UMa npekoMepHa BuOpaLus, knaTeHe Ha Konenoto, HeobuyaeH LyM wnu
ChLLECTBYBA PUCK OT pa3xnabBaHe Ha MOHTaXa, He3abaBHO CrpeTe MalLnHaTa 1 NpoBepeTe OTHOBO 3aKPenBaHETO Ha KOMENoTo.
13. B cnyvait Ha cnetuHocT, He3abaBHO Manon3aBaiite (yHKLMsITa 3a aBapuitHo cnupaHe unu 6ytoHa STOP, cnopen cnydas 3a
BalLWA MOJEN, W Crief TOBA U3KIKYETE MaLLMHATa OT 3aXpaHBaHETO, ako e HeobxoAnmo, 3a ja ocurypute 6e3onacHoCT.

14. Cnep HeovakBaHo cnupaHe Ha MaluMHaTa, He Bb30OHOBsBaliTe paboTata, Oes Aa npoBepuTe NMpuyMHaTa 3a CnUpaHeTo,
NpaBUIHIS MOHTAX Ha KOMENoTO 1 CbCTOSHUETO Ha 3aLLUTHUS Kanak.

15. banaHcuMpalumsT Ban, MOHTaXHaTa raika, KOHycuTe, (naHuuTe W LIEHTpUpaLYMTe NOBbPXHOCTY TpsibBa fa ce Noaabpxar
PEAOBHO YMCTW, ThiA KaTO 3aMbPCABAHETO MO TE3I KOMMOHEHTY NPUYMHABA rpeLuKi Npy 6anaHcupate.

16. Cnen BCeKkV PEMOHT, CepBiM3Ha MHTEPBEHLWS, MPOMSHA HA BLTPELUHM MapaMeTpu Wi yCTaHOBSBAHE Ha HEMpaBuITHM
pesynTaTh OT U3MepBaHeTo, MalnHaTa Tpsbsa Aa ce kanubpupa.

17. MpenopbunTenHO € NepUoANYHO Aa Ce MPOBEpPABa TOYHOCTTA Ha MOKasaHWsTa 1 Aa Ce 3BbpLUBa kannbpupaHe CbmacHo
rpacuka 3a NOAAPLXKKA, NOCOYEH B PKOBOACTBOTO.

18. Ako pe3ynTaTbT OT HanaHcMpaHeTo ce NPOMEHY Cref, MOBTOPHO MOHTUPaHE Ha ChLLOTO KOMeno, MbpBO NpoBepeTe TOYHOCTTa
Ha LIeHTpMpaHe 11 MeTofia Ha MOHTaX Ha KOnenoTo.

19. [leiiHoCTM, U3MCKBALLM JOCTBN [O 3a[BUXKBALLI KOMMOHEHTY, ENEeKTPUYECKU KOMMOHEHTU, CEH30pH, Narepu Unu CepBuaHM
napameTpu, MoraT fia Ce U3BbpLUBAT CamMo OT KBaNM(ULMPaH CEPBU3EH NepcoHar.

20. Mo Bpeme Ha paboTa He 3abpaBsliTe, Ye OCHOBHUTE OMACHOCTI Ca BLPTEHETO Ha KONEMNoTO, Bb3MOXHOCTTa OT 3XBbPMAHE
Ha NOLLO MOHTMPAHO KOMEmNo W KPENexHW enemeHTy, TOKOB Yap W HapaHsiBaHWS, MPUYMHEHN OT HEMPaBUIEH MOHTaX Ha
konenorto.
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NPOAOYKT OBCNYXBAHE

Modzomoska 3a paboma

Mpeav fa 3anouHeTe pabota, noctaBeTe 6anaHcbopa BbpXy paBeH, cTabuneH u u3npbxnve nog. MawwHata Tpsbea aa ce
113M0N3Ba CaMo Ha 3aKpuUTO, Ha CyXo, 0Bpe OCBETEHO MSICTO, 3aLLMTEHO OT BNara, Banexw v NpekoMepHa CribHYeBa CBETINHA.
[No Bpeme Ha MOHTaX 1 NpeMeCTBaHe He XBallaiiTe MallWHaTa 3a paboTHIS Ban U He s U3NOM3BaiTe 3a HOCEHe.

Criefi kaTo HaCTpoMTe MaluMHaTa, NpoBepeTe Aani He € NoBpeaeHa No Bpeme Ha TpaHCropTUpaHe, Aany 3axpaHBaluusT kaben
1 Lencen ca HeMoBpeAEeHM M Aan BCUYKW akCecoapy ca npasuiHo MoHTMpaHu. Mpeoy nbpsa ynotpeba ce yBepeTe CbLuo, Ye
3aLUNTHUAT Kanak paboTy NpaBuUIHO W Ye KOHTPOMHIUTE eneMeHTI ca (pyHKLIMOHAMNHM 1 He Ca NOBPELEHM.

Ako banaHcbopbT e 060pyaBaH C BbHILEH 3alMTEH TEPMUHAMN, MapKMpaH CbC CbOTBETHWUS CUMBON, MPeayM MbpBOHaYanHa
eKcnnoartauys, To3n TepMuHan TpsibBa fa Obae CBbP3aH KbM 3alLMTHATA MHCTamauus WM cucTemata 3a W3paBHsiBaHe Ha
MOTEHLMANUTE Ha CbOPBXXEHWETO, B ChOTBETCTBIE C NPUIOXUMUTE Pa3nopeadi 1 ycrnosus 3a MoHTax. CBbp3aBaHeTo TpsibBa Aa
Ce M3BbPLLBA CaMO OT KBanMMLMpaHo Nuue. 3aluuTHaTa Bpbaka Tpsibea fa 6bae TpaiiHa u edekTuHa. BogonposoaHm Tpom,
ra3onpoBOAM, MHEBMATUYHI MMHIM, TenedOHHN MMHAM UMK APYTY KOMMOHEHTM, KOUTO HE ca MpeAHa3HaveHu 3a Taau Len, He
MoraT Aia Ce 13nonaBar 3a OCbLLECTBABAHE Ha 3allUTHaTa Bpb3ka.

[Mpeny fa cebpxeTe 6anaHcupalaTa MallHa 3a korena KbM 3axpaHBaHEeTo, NPOBEPETE Aanv NapaMeTpuTe Ha enekTpuieckata
Mpexa CbOTBETCTBAT Ha [laHHUTE Ha Tabenata C JaHHW Ha MalunHata. MalumHata Tpsibea Aa ce CBbp3Ba CaMo KbM MpaBuIHO
3a3eMeH eNEKTPUYECKM KOHTAKT, 3aluTeH B COTBETCTBUE C NpUnoxMuTe pasnopenbu. MpenopbuntenHo e 6anaHcupalyara
MalLVHa 3a Korlena Aia ce 3axpaHBa OT OTAEMNHa enekTpuyecka epura. 3axpaHealumaT kaben Tpsibea fAa Gbae pasnonoxeH Taka,
Ye Aa He Moxe fja Obie NOBPeLeH, HAaCTbMNEH, MPeraseH OT KONeNo Uiu [ia BNe3e B KOHTAKT C ABWXKELLYW Ce YacTu Ha MalluHaTa.
He n3nonagaitte 6anaHcbopa, ako 3axXpaHBaLUMSIT Kaben, LenCenbT, KOHTAKTLT Uik ENEKTPUYECKUTE KOMMOHEHTI Ca NOBPEAEHMU.
AKo OTKpueTe NoBpena Ha 3axpaHBalums kaben, Wencena Unmu enekTpUYECKUTE KOMMOHEHTH, NpekpaTeTe ynoTpebara My 1 ro
3aHeceTe 3a PEeMOHT OT KBannuLmpaH nepcoHan.

Crep cBbp3BaHe Ha MalLMHaTa KbM 3aXpaHBaHETO M Mpeay 3anoyBaHe Ha paboTa, 3BbpLUETE NPOBHO nyckaHe 6e3 ToBap u
npoBepeTe Janu paboTHOTO MACTO e NOAPEeAEHO W Janu B paboTHaTa 30Ha HIMa HEeyMbHOMOLLEHM 1A,

KoHmponeH naHen

Mo-gony e AaaeHo onucaHne Ha KOMMOHEHTUTE Ha KOHTPOMHISA NaHen, nokasaHu Ha untoctpauus (11).

KoHTponHusT naHen ce u3non3ea 3a BbBEX[aHe Ha NapaMeTpy Ha korenara, u36op Ha pexum Ha 6anaHcupaHe, cTapTupaqe Ha
LMK Ha M3MepBaHe, OTYMTaHe Ha CTOMHOCTTA Ha aucbanaHca 1 ynpaBneHne Ha JOMbAHNTENHN (YHKLAM.

(a) NsB ancnnei. Mokassa CTOAHOCTTa Ha AMcHanaHca OT BbTpeLLHaTa CTpaHa Ha KoMenoTo, KakTo 1 CbOBLUEHNS 1 JOMbIHUTENHN
CTOVHOCTM 3a 36paHM (yHKLIM.

(b) DeceH pucnneit. Moka3sa CTOMHOCTTa Ha AncHanaHca oT BbHLLUHATA CTPaHa Ha KonenoTo, KakTo U CbOOLEHNS 1 A0MbAHUTENHM
CTOVHOCTM 3a M36paHm (yHKLM.

(c) MHaukaTop 3a No3uLMsTa Ha KOPEKLMOHHATa TEXECT OT BbTPeLLHaTa cTpaHa. IMokasea nosuuusita, B KosiTo Tpsibea aa ce
rocTaBy KOPEKLUMOHHATA TEXECT OT BbTpeLLHaTa CTpaHa.

(d) MHankaTop 3a noanLMATa Ha BbHLUHATa KOPEKLIMOHHa TexecT. [okassa nosnunsTa, B KOSTO Tps6Ba Aa Ce MoCTaBM BbHLIHATA
KOPEKLIMOHHA TEXeCT.

(e) MHavkaTop 3a nouumaTa Ha cTaTyHaTa kopekums. [okasea NosnLMATa Ha TEXECTTa B PEXUM Ha CTaTM4YHO 6anaHcupate.
(f) ByTon 5g. M3non3sa ce 3a noka3saHe Ha AEMCTBUTENHATA CTOAHOCT Ha OCTaTbYHUS AuchbanaHc, no-Manka ot 5g.

(9) Byton ALU. ManonaBsa ce 3a n3bop Ha pexum Ha KOPeKUnst 3a pasnuyHi TUMOBE MKaHTU W 3a YnpaBreHne Ha cneLmanHi
(DYHKLMW, CBBP3AHN C anyMUHIEBI AXaHTY.

(h) ByToH C. W3non3ga ce 3a npensyncnsBaHe Ha AucbanaHca creq NpomMsiHa Ha napameTpuTe Ha KONenoTo 1 3a U3BNKBaHe Ha
(DYHKLWK, CBBP3aHN C kannbpupaHeTo 1 3bpaHm MOMOLLH onepaLuy.

(i) ByToHm A+ / A-. W3nonagar ce 3a yBenu4yaBaHe Ui HamansBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha NapameTbpa 3a PascTosHue.

(j) byToHn B+ / B-. /3non3gar ce 3a yBenuyaBaHe Unu HamansiBaHe Ha CTOAHOCTTa Ha NapameTbpa LunpuHa.

(k) BytoHu D+ / D-. /3nonaBar ce 3a yBenu4yaBaHe U1 HamansBaHe Ha CTONHOCTTa Ha napameTbpa AaMeTbp.

(I) Byton OPT. /3non3ga ce 3a akTuBMpaHe Ha (yHKUMSTa 3@ ONTUMMU3MPaHe Ha AncbanaHca v (yHKUMsTa 3a MHCTanupaHe Ha
CKpUTa Camo3anenealla ce TeXeCT.

(m) ByToH F. Manonasa ce 3a n36op Ha AOMbAHUTENHN (YHKLNM.

(n) Bytox CTAPT. M3nonaga ce 3a cTapTipaHe Ha LyKbNa Ha 3MepBaHe 1 NoTBbpX/AaBaHe Ha n3bpaxuTe onepaumi.

(o) ByTon STOP. M3nons3sa ce 3a cnupaHe Ha banaHcbopa 1 NpexkbCBaHe Ha U3bpaHu dyHKLM.

MoHmupaHe Ha Koneriomo ebpxy banaHcupawiusi easn

Mpenv fa MOHTMpaTe KOMEenoTo, NpoBepeTe ChCTOSIHETO My W [pkaHTaTa. OTCTpaHeTe BCUYKW ChlLeCTByBaLyM HanaHcupallm
TEXECTH, Kar, KaMbHU 1 APYrY YyXOW MPeAMeTH oT konenoto. MpoBepeTe Aanu MOHTaxHaTa MOBLPXHOCT Ha [pkaHTaTa
MOHTaXHUTE OTBOPU He ca AedopmMupaHu uni noBpedeHu. Crief ToBa M3BEpeTe MOOXOASLY LEHTPUPALL KOHYC U MITb3HETE
KonenoTo Bbpxy GanaHcupalLs Ban, Taka Ye fa e MpaBunHoO NocTaBeHo Bbpxy OMopHUs dnaHel W LieHTpupato. Konenoto
TpsiGBa [a ce 3aKkpeny C MOMOLLTA HA MOHTaXHa raiika WiW MOAXOASLY ajanTep, B 3aBUCMMOCT OT TUMa Ha KOMemnoTo
13Ion3BaHIst METoA Ha MoHTaX. MoHTaxbT TpsibBa fla OCUTYpW CUTYPHO M KOHLIEHTPUYHO MpunisiraHe Ha konenoto. Mpeau aa

OPUTITMUHAINHO PBKOBOJLCTUBO



BG

3ano4yHeTe, yBepete ce, Ye KONenoTo e 3apaBo 3akmio4eHO BbPXy ONOpHUA (bnaHeu 11 Ye MOHTaXHara raika e ¢ npasunHata
ObITKWHA W € 30paBo 3aTerHara. Korato MOHTUpaTe uiv JeMOHTUpaTe KONenoTo, He ro nnbaraiTe no pe36058HMﬂ kpai Ha Bana
M0 HauMH, KOWTO MOXe Ja nospeaun CBbpP3BaLLMTE NOBLPXHOCTK. Ako MOHTUpaTe Konenoto ¢ 6onToBe, 3aTerHete rm [PaBHOMEPHO,
3a MpefnoYnTaHe Ha KpbCeT. HenpasunHUAT MOHTaX Ha KONEnoTo MoxXe fia A0BEAE A0 HENpaBuIH1 pesynrtatu ot 6anchmpaHeTo.

IMpeskoysamen 3a 3axpaHeaHe
KnioubT 3a 3axpaHBaHe ce M3non3ea 3a BKIKYBaHe 1 M3KMiouBaHe Ha GanaHcbopa. 3a Aa BKMYMTE MallMHaTa, NpemecTeTe
knoya B nonoxeHue | (BkMioyeHo). 3a aa U3kmniounTe MallvHaTa, npemecTeTe kitoya B nonoxeHne O (M3KMIYeHo).

BreexdaHe Ha napamempu Ha Konenomo

Mpeav fa 3anoyHeTe banaHcupaHeTo, BbBEAETE NapaMeTpuTe Ha KOMEMNoTo, KakTo € nokasaHo Ha umtoctpaums (I1l). Mbpeo
n3mepete pascTosHueto ,A’, T.e. pa3CTOSHWETO OT MalUMHata [0 BbTpEllHaTa CTpaHa Ha KOMemnoTo, kato W3nonsgarte
13MepBaTEeNHOTO pPamo, 1 Crefl ToBa ro BbBeAETE ¢ NomoLLTa Ha 6yToHnTe A+ / A-. CTbnk1Te 32 BbBEXAAHE Ha pascTosiHue ,A”
ca 0,5 cM, a MbrHaTa ckana 3a u3mepBaHe € 25 cM.

Crep ToBa BbBeAETE LWMPUHATA Ha MkaHTata ,B’, kato n3nonasare OyToHuTe B+ / B-. Tasu CTOAHOCT MOXe [a ce npoyeTe OT
MapKupoBKaTa Ha [aHTaTa unu ja ce u3Mepu C NOAXOASALLO M3MepBaTEeNHoO YCTpoicTBo. LLinpuHaTta Ha mkaHTata Moxe Aa ce
BbBEX/1a Ha CTbNKK OT 5 MM 1nn 0,25”. 3a MHYOBM CTOMHOCTM Ce nokassaT 06o3HayeHusTa 0,2 3a 1/4”, 0,5 3a 1/2" 1 0,7 3a 3/4".
Hakpas BbBegete AnameTbpa Ha mkaHtata ,D’, kato w3nonasate 6ytoHute D+ / D-, kakTo € oTOensisaHo Ha [xaHTata.
[lnameTbpbT Ha [xaHTaTa ce BbBexaa Ha cTbnku ot 0,5”.

Pby4HO 8b8eX0aHe Ha napamempu ¢ MOMOWMa Ha yobIXeHUemo Ha u3MepsamenHomo pamo

3a [mKaHTU C HecTangapTHa opMa WnW Korato CTaH4apTHUST vanasoH Ha M3MEPBAHE Ha PasCTOSHUE € HEJoCTaTbyeH,
13MoN3BaiTe YAbIIKEHNETO HA M3MepBATENHOTO paMo, KakTo € MokasaHo Ha wmoctpauns (IV). YabmkeueTo yeenuyasa
[vanasoHa Ha uamepeaHe ¢ 6 cM. Cnep kato MoCTaBUTe YABIKEHWNETO, U3MepeTe pascTosHueTo ,A”, cned KoeTo BbpHETE
13MepBaTenHoTo pamo Ha ,0” n pbYHO BbBegeTe CToiHOCTTa LA + 67, kato uanonasare OyTonute A+ / A-. BbBeaete pbyHO
LUMpUHaTa W AMaMeTbpa Ha AxaHTara, kato usnonasate 6yTonute B+ /B- 1 D+/D-.

WsmepeaHe Ha ducbanaHc

3a fla U3BbPLUMTE LMK HA M3MEPBaHe, 3aTBOPETE 3aLUNUTHUS kanak Ha konenoto. Kato antepHatuea, HatucHeTe GyToHa CTAPT,
ako ToBa e n3bpaHnsAT MeToa 3a ctapTupaHe. Cned HAKOMKO CeKyHaW KOMenoTo yckopsisa 1 cnef ToBa 3abass. CToliHocTUTE
Ha aucbanaHca ocTaBaT nokasaHu Ha nesus 1 AecHus avcnneit. Ceetewmte LED uHankaTopu nokaseat npaBunHata brnosa
nosnLms, Npy KOSTO TPSibBA fia Ce MPUMOXI KOPEKLIMOHHaTa TexecT. MoHTaxHaTa No3nLyns Ha TexecTTa CbOTBETCTBA Ha NO3NLMS
12 vaca.

[lokaTo pe3ynTaTbT ce nokassa, eKOTo HaTuckaHe Ha ByToH C Lie npeBkmioyBa Npe3 NPeABapUTENHO 3ajafieHnTe napameTpy
Ha konenoto. Mo3NLMOHMPAHETO 1 KOPEKLMUTE 3a BbHILHATA CTpaHa TpsibBa fja Ce U3BbpLLAT, KaKTO e NoKasaHo Ha UNCTpaLms
(V), a 3a BbTpeLLHaTa CTpaHa — KakTo e nokasaHo Ha unoctpauus (VI).

Waducnsieare Ha OucbanaHca cried npomsHa Ha napamempume

Ako napameTpuTe Ha KOMemnoTo Ce MPOMEHAT Crigf U3MEPBAHETO, He & HeoBXoaUMO He3abaBHO [a Ce M3BbPLLBA HOB LMK
Ha uamepsaHe. Cref BbBexXaaHe Ha HOBUTE CTOMHOCTM, HatucHeTe GyToH C. BanaHchOpbT Le npensuucnn pesynTata 6e3
MOBTOPHO 3aBbpTaHe Ha KOMENoTo 1 LuE MOoKaXe HOBUTE CTOMHOCTY Ha AvcBanaHca.

Omyumane Ha ocmambyeH ducbanaHc nod 5g
Mo Bpeme Ha BanaHcupaHe MOxe [ja OCTaHe ocTaTb4eH aucbanaHc no-mambk oT 5g. B To3u cnyvait 6anaHcbopbT Moxe fa
rokaxe CTOHOCT Hyna. 3a Aia ce nokaxe AeiCTBUTENHaTa CTOHOCT Ha 0CcTaTb4HUs AncbanaHc, HatucHeTe ByToHa 5g.

Pexumu Ha banaHcupaHe

BanaHcbopbT BY nosgonsBa fa W3bupate OT pa3nuyHM pexumn Ha GanaHcupaHe, B 3aBUCMOCT OT BUAA HA AXaHTaTta 1
Pa3nonoXeHNETo Ha KOPEKLIMOHHITE TeXECTU. V1360pbT Ha pexum ce n3BbpLuBa ¢ nomoLuTa Ha 6yTonnte ALU n F.

B n3bpaHus pexum cToiHoCTUTe Ha AncbanaHca ce U34MCNSBaT 3a CbOTBETHATA NO3ULMSA Ha TEXECTTa.

HOPMATNEH - Pexvm, npeaHasHaveH 3a 6anaHcupaHe Ha CTOMaHEHW [MKaHTW U NeKu anyMUHUEBM AXaHTI C moMoLyTa Ha
TEXECTN, NOCTaBeHN BbPXY puboBeTe Ha AxatTata (VII).

CTATWYEH - Tosu pexum e npeaHasHayeH 3a cTatuyHo banaHcupaHe. Manonasa ce, Hapeq ¢ Apyri Hela, 38 MOTOLMKIETHY
Konena 1nv KoraTo € HEBb3MOXHO Aa Ce NOCTAaBSAT TEXECTU OT fiBeTe CTpaku Ha mkanTata (VIII).

ALU1 — Pexum, npeaHasHayeH 3a GanaHcupaHe Ha anyMUHWEBW MXaHTW C NOMOLLTA Ha TEXeCTW, 3aneneHn 3a pamoTo Ha
pxanTarta (IX).

ALU2 - Pexum, npeaHasHadyeH 3a DanaHcupaHe Ha anmyMUHWEBM [XaHTW CbC CKPUTO MOCTaBfHE Ha nensilara TexecT OT
BbHLUHaTa cTpaHa (X).

ALU3 - KombuHupaH pexum. OT BbTpeLLHaTa CTpaHa Ce U3Mon3Ba TEXECT C LUMMKa, a OT BbHLUHATa CTpaHa Ce WU3Monasa ckputa
camo3anensaLya ce texect (XI).
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CneunanHa yHkuns ,S”

CneunanHata yHkuns ,S” e npenHasHayeHa 3a 6anaHcupaHe Ha anyMUHIEBI AxaHTK ¢ Heobuyaiia hopma, KbAETO PeXUMBT
ALU2 He ocurypsiBa poctaTbyHa TOYHOCT. M3bepeTe Tasn (pyHkums, kato HatucHete OytoHa ALU, fokato mHAuMKatopsT,
CbOTBETCTBALY Ha DyHKUMATa ,S”, cBeTHe. Cnep ToBa BbBEAETE pa3MepuTe CbrnacHo Avarpamata Ha nntoctpaums (XI1), kato ce
no3oBaBate Ha yHkuuaTa ,S”.

CroitHocTTa A1 ce npomenst ¢ 6yTonute A+ / A-. CtoitHocTTa AE ce npomens ¢ 6yToHute B+ / B-. CtoitHocTTa dl ce mpomeHs ¢
6ytoHute D+ / D-. CoitHocTTa dE ce npomeHs Ype3 HaTickaHe 1 3afbpxxaHe Ha byToHa ALU, gokato Hatuckate GyToHute D+
/D-.

CroitHocTTa no nogpasbupate Ha dE e 0,8 dI . Cnen npomsiHa Ha cToitHocTTa Ha dl, cucTemarta aBTomatiiHo Hynupa dE Ha 0,8
dl . Mpu n3umcnsiBaHe Ha pascTOSHNETO MEX[Y LIEHTPOBETE Ha TEXeCTTa Ha MacuTe, cucTeMara npuema WipnHa Ha Macara ot
npubnuantenHo 14 mm. 3a fa ce nokaxe AucbanaHchT, CbOTBETCTBALLY HA BbBEAEHUTE fiaHHW, HaTucHeTe ByToHa C. Ako Beye
€ U3BbPLLEHO M3MEPBAHE, CUCTEMATa aBTOMATUYHO Npeusyncnsiea avcbanaHca. B npoTuseH cnyvait HatucHeTe GyToHa START,
3a Aja N3BbPLLNTE HOBO M3MepBaHe.

Onmumu3ayus Ha OucbanaHca

OyHKUMATa 32 ONTUMM3MpaHe Ha AucbanaHca Hamanssa 6pos Ha TexecTute, Heobxoaumm 3a 6anaHcupaHe Ha koneno. Ta e
0co6eHO NpenopbYNTENHA, KOraTo CTaTyHUST aucbanaHc Hagsuwasa 30 g. B MHoro cryyaum Tasn (yHKUMS MOXe CbUO Aa
Hamanu ocTaTbyHaTa eKCLEHTPUYHOCT Ha rymarta. Bcuuku onepauum TpsibBa Aa ce W3BBPLLBAT C U3KMKYMTENHO BHUMaHME.
Hartuckareto Ha BytoHa STOP npekbcBa dyHKUMsATa.

Cnep kaTo (hyHKUMSTa e aKTUBMPaHa, AUCTINEST BY NOAKaHBa [ja 3aBbpTUTe rymata cnpsiMo AxaHTara. Mapkupaiite pedepeHTHa
MapK1poBKa BbPXY afianTepa v [pkaHTara ¢ Tebelunp, Taka Ye AxaHTaTa ja MoXe Aa Ce MOHT/pa OTHOBO Ha MalLnHaTa B ChluaTa
noavuus. 3a fa HanpaeuTe TOBa, U3MoN3BalTe MapKk1poBKaTa Ha WwnnHgena. Cnen ToBa, U3NON3Baiikin YCTPOCTBOTO 3a CMsiHA
Ha rymun , 3aBbpTeTe rymata BbpXy [xaHTata Ha 180° n MOHTWpaliTe OTHOBO [XXaHTaTa BbpXy OMOPHUS (raHeL| B NpeAnLuHaTa
11 NO3nLms.

[lecHnsT gucnneit nokassa NpoLeHTa Ha Bb3MOXHO HamansiBaHe Ha AuchanaHca 3a TekyLLOTO NOMNoXeHue Ha KonenoTo. Jlesusat
Avcnnelt nokassa TekyllaTa CTOAHOCT Ha CTaT4HNs AncbanaHc B rpamoBe. TOBa € CTOMHOCTTA, KOSTO MOXe fia Obfie HamaneHa
ype3 3aBbpTaHe Ha rymara CnpsiMo AxaHTara.

Cnep TOBa 3aBbpTETE KONENOTO, AOKATO BbHLIHMTE LED MHAMKATOpM CBETHAT 1 MapkupaTe rymara B ropHata YacT unu nosuuus
12 yaca. Cnep ToBa MapkupaiiTe mkaHTata B nosuuusita, 0603HaueHa ot BbTpelwHute LED uHamkatopu. Hanpumep, npu
cTatuyeH aucbanatc ot 45 g, Hamanenue ¢ 80% HamansiBa ocTaTbyHaTa CTOMHOCT O NpubnuanTenHo 9 g.

BugyanHa nposepka Ha Konenomo

B obocHoBaHK cryyan e Bb3MOXHO fia Ce M3BbPLLYM MbITHO 3aBbPTaHe Ha KoMenoTo C OTBOPEH 3aLMTEH kanak, 3a fia ce NpoBepy
CbCTOSIHUETO Ha NpoTekTopa. 3a Aa HanpaBwTe TOBa, HaTucHeTe GyToHa F, kaTo eAHOBPEMEHHO € ToBa HaTuckate byToHa START
C Apyrata cv pbka. banaHchopbT Lie M3BBLPLUM MbIeH LMKbA Ha 3aBbpTaHe 1 Cned 3aBbpluBaHe (YHKUMATA L Ce U3KMIouM
aBTOMATUYHO.

CKpum MoHmax Ha camo3arnensawju ce mexecmu

OyHKUNSATa 3a CKPUTO 3anenBaLlo Ce Terno e npegHasHadeHa 3a pexvmn ALU-S, ALU2 n ALU3, KbaeTo BbHLIHOTO 3anensatlo
TErno nonafa Mexay fBe CNuuM Ha [xaHTata. Tasn dyHKuns pasnpedens Heobxoaumarta KOPEKUMOHHA TEXeCT Mexay ABe
TEXKECTH, NOCTABEHM 3a[] CbCEHM CTIMLM HA [pKaHTaTa, 3ana3Baiikil BbHLUHUS BIZ Ha KONENOTO, KaTo ChLUEBPEMEHHO NOALbPXa
npaBunHus banamxc.

3a fja akTuBupare cyHkumsTa, HatucHeTe GyToHuTe F + OPT. Cries akTvBupaHe Ha hyHKUMsITa, Ha NeBUst AUCTNeil ce nosiBsiBa
cbobuennero CNT, a Ha AecHns ancnneli ce nokassa TekyLMST 6poii cnnum Ha fAxanTara, Hanpumep 005. BposT Ha cnuumTe Ha
[XaHTaTa, B AnanasoHa ot 3 o 16, ce 3agasa ¢ nomowuTa Ha byToHuTe +/ - 3a napametpu A, B unu D.

Cneq kato 6posT Ha cnuumTe e 3afageH, 6aBHO 3aBbpTETE KONENOTO Ha pbka. Korato Hskos oT cnnumTe e B no3uums 12 vaca,
33ApBXTE KOnenoto 1 HatucHeTe ByToHa OPT.

BanaHcbopbT Ha Korenara aBToMaTU4HO Lue pasnpeneny BbHLLHUS aucbanaHc Ha [Be Mo3vuuwu 3af CMUMTE Ha [XaHTara.
[lokaTo pbYHO 3aBbpTaTe KONMenoTo A0 CreaBalyuTe MOCOYEH NO3NLNK, MpUnaraiTe TEXECTU CbC CTOAHOCTUTE, MOKa3aH! OT
MalLLmHaTa.

Cnep 3aBbpluBaHe Ha onepauusTa, HatucHeTe 6ytoHa START unm 6yToHa C, 3a Aa ce BbpHeTe KbM HopManHa pabora.

AsmomamuyHo kanubpupaxe

ABTOMATU4YHO KanunbpupaHe TpsibBa fa ce M3BbPLUK, aKO Ce OTKPUSIT HeMpaBUNHM pe3ynTatu OT u3MepBaHusTa. Koneno, 3a
npennoYMTaHe CbC CpeaHn pasmepw, TpsibBa Aa ce MOHTMpa Ha GanaHcupallist Ban M Criefd TOBa [a Ce BbBeAaT TOYHUTE
napameTpu Ha MOHTUPaHOTO KOMeno. HenmpasunHO BbBEAEHUTE MapameTpu Lue AOBeAAT A0 HEMpaBWrHO kanubpupaHe Ha
MallMHaTa W CrefoBaTenHoO O HenpaBuMHU PesynTaTi OT nocnedsally u3MepBaHus. 3a Aa cTapTupaTe npouedypata no
aBTOMaTNYHO KanubpupaHe , HaTucHeTe W 3aapbxTe OyToHuTe F u C, gokato Ha gucnneute ce nosisu cbobuienneto CAL.
Cnep ToBa HatucHete 6yToHa START, 3a Aa M3BbpLUMTE MbPBOTO 3aBbpTaHe Ha kanubpupaHeto. Cned kato konenoto crpe,
BanaHcbopbT Le nokaxe cbobieHneto ADD 100. B To3u MomeHT TpsioBa Aa npukpenute pedepeHTHa Texect ot 100 g kbm
noauuusTa, nocodeHa ot 6anaHcbopa, v cref ToBa Aa HaTucHeTe 0THOBO GyToHa START, 3a Aa M3BbLPLUNTE BTOPOTO 3aBbpTaHe
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Ha kanubpupaHeTo. Crieq 3aBbpLUBaHE Ha NpoLeaypara, Ha avcnnes we ce nosisu cbobierneto END CAL, koeTo nokassa kpas
Ha aBTOMaTMYHOTO kanmbpupaHe . Ako Bb3HUKHE rpellka Nno Bpeme Ha aBTOMAaTUYHOTO kanubpupaHe, NoBTOpeTe npoLieaypara
OTHavarno.

pewku u HepedHocmu no epeme Ha paboma

Mo Bpeme Ha pabota Ha HanaHCMpaLLOTO YCTPONCTBO MOraT fja Bb3HUKHAT HEOBMYaiHK yCroBWS, 3aCeyeHm OT cucTemara 3a
ynpaenexve. B TakuBa criyyan Ha Aucnnes Le ce NosBu HOMeP Ha rpeluka. 3Ha4YeHneTo Ha KOJOBETe 3a rpeLuki € AafieHo B
Tabnuuara no-gony.

Koa Ha 3HaveHve

rpeluka

1 Hsima curHan 3a Bbprexe. ToBa MOXe Ja e MPULMHEHO OT NOBPEAEH CEH30p 3a NONOKEHNE N NPENsTCTBIE, KOETO NPEYY Ha BbPTEHETO Ha KOMenoTo.

2 [o Bpeme Ha LMKba Ha M3MepBaHe CKOPOCTTa Ha KOMenoTo e najHana noA MMHUManHata cToiHocT ot 60 o6/MuH . ViavepeaHeTo TpsiGsa Aa ce
MOBTOPU.

3 peluka B M3uncnenuneTo. Hali-BeposTHaTa NpuimMHa € NpekoMepeH aucbanaHc Ha konenara.

4 3aBbpTeTe KONenoTo B 0GpaTHa Nocoka.

5 3alWUTHIAT Kanak Ha KonenoTo e 61N OTBOPEH NPeAy HaYasnoTo Ha LMKbNa Ha U3MepBaHxe.

7 I'peluka B nameTTa Ha CToiHOCTUTE 3a aBToKanubpupaHe . ATokanubprpaHeTo TpabBa Aa ce NOBTOPH .

8 [peLuka no Bpeme Ha aBTOMaTU4HO kanubpupate . Toa MOXe fia € MPUYMHEHO OT U3BbPLUBaHE Ha BTOPO 3aBbpTaHe Ge3 AobaBsiHe Ha pechepeHTHa
TEXECT UM OT NpekbCBaHe Ha kabena Ha npeobpasyBaterns.

AKo Bb3HUKHe IpeLLka, CripeTe paboTata, oTcTpaHeTe NpUyMHaTa 3a rpeLukaTa i, ako e HeobXoa|uMo, pectapTupaiite 3MepBaHeTo
WK M3BbPLLETE aBTOMATUYHO KanubpupaHe . AKO rpelukaTa Ce MosiBU OTHOBO BBMPEKW MpaBUmHUTE MPOLESYPY, U3KMHYETE
BanaHcbopa 1 ro npoBepeTe OT KBanUGULMpaH NepcoHarn.

HenocnedosamenHu pe3ynmamu om banaHcupaHemo

Bb3amoxHo e crien 6anaHcupare Ha Koreno, CBansiHeTo My T GanaHcbopa v NOBTOPHOTO My MOHTUPaHe, To Aia & HebanaHcupaxo.
ToBa He 03Ha4aBa HeMpeMEHHO HEN3NpPaBHOCT Ha BanaHcsopa. Hal-yecTata npuyiHa e HenpaBrIHOTO MOHTUPAHE Ha KOMenoTo
BbPXy afianTepa, KOeTo kapa KOnenoTo fja 3aemMe pa3nuyHo NOMoXeHUe CNpsiMo ocTa Ha 6anaHcbopa npu NocrenBaLl MOHTax.
AKO KOMenoTo e 3akpeneHo kbM afanTepa ¢ Gontose, GonToseTe TpsibBa fia Ce 3aTsraT NOOTAENHO, PABHOMEPHO U Ha KPbCT.
MpekoMepHUTE JOMYCKI B MOHTaXHUTE OTBOPY Ha KOMENOTO ChLLO MoraT Aa A0BEAAT 40 HEMoCrenoBaTenHu pesynTary.

Manku oTknoHeHust 4o 10g ce cumTaT 3a HOPMarHN 3a KOHMYHO MOHTMpaHW konena. 3a Korena, MOHTMPaHW C BUHTOBE Wnu
LUMWFIKW, TOBA OTKMOHEHIE 0BUKHOBEHO € MO-TONsIMO.

Axo anchanaHchT npoabxasa cres banaHcupaHe v NOBTOPHO MOHTUPAHE Ha KOMENnoTo Ha MPEeBO3HOTO CPEACTBO, MpUYMHATa
Moxe fia e HebanaHcupaH cnupayeH 6apabaH 1nu NpekoMepHU AOMyCKM B OTBOPUTE Ha [xaHTaTa v bapabaHa. B Toau cnyJait
MOXe [ia CE HanoXv [ja NpoBEpUTE OTHOBO 1 Aia KopuripaTte banaHca ¢ MOHTUPaHO Koreno.

NOAAPBXKA U MUHCNEKLUK

3a6enexka: Mpeay nouncTBaHe, 0GCNyKBaHe UMM NOAAPHKKA, U3KNIOYETe GanaHcbopa v ro paskayeTe OT 3axpaHBaHETo.
Cniep, npuknioyBaHe Ha pabotata npoBepeTe TEXHUYECKOTO CbCTOSHME Ha BanaHcupalloTo YCTPOCTBO, KaTo ro ornepate
BU3yariHo 1 OLEHUTe NpaBunHata My pabota. MalumHata TpsibBa Aa ce nopabpxa uucta. KopnychT, npeanasuTensiT Ha KonemnoTo
11 BBHLUHO [JOCTBIHIUTE KOMMOHEHTY TPsibBa Aa Ce NOYMCTBAT ChC CyXa Kbpra Uk Meka YeTka. He 13nonasaiite BoAHa CTPYS Uin
CrbCTEH Bb3fyX 3a nouucTeaHe. Moaabpxaiite Bana Ha 6anaHcmpaLyoTo YCTPOICTBO, LIEHTPUPALLMS KOHYC, ONOpHaTa BTYrIKa 1
MOHTaXHaTa raika YucTu, Thil KaTo 3aMbPCSABAHUSTA MO TE3W KOMMOHEHTM MOFaT [ja HapyLLaT TOYHOCTTa Ha GanaHcupaHe. Ako
Ce YCTaHOBAT NOBPeaM, HenpasurHa pabota unu cboBLLeHNs 3a rpeLuky, npekpareTe ynotpeata v 3aHeceTe GanaHcupaLyoTo
YCTPOWCTBO B OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTbP Ha MPOU3BOAMTENS 3a MpoBepka. Besikakeu [EAHOCTY, U3NCKBALLYW OTBApsIHE Ha
Kopnyca, HacTpoVK1, CMHa Ha MpeanasuTeny U UHTEPBEHLMS B ENEKTPUYECKUTE U ENEKTPOHHUTE cucTemu, TpsibBa fia ce
W3BBPLUBAT CaMO OT KBaNMULMPaH CEpBIU3EH NEpCoHar.
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Um balanceador de rodas € uma maquina de oficina estacionaria concebida para equilibrar as rodas dos veiculos. Permite dete-
tar desequilibrio nas rodas e determinar a localizagéo da corregdo com pesos de equilibrio. O equilibrio correto das rodas melho-
ra o conforto de condugdo, reduz as vibragdes e diminui o desgaste dos pneus e componentes da suspensao. O balanceador foi
concebido para uso em oficinas de vulcanizagéo e oficinas de reparagao automével. O design da maquina permite-lhe manusear
vérios tipos de rodas dentro da gama fornecida pelo fabricante e realizar eficientemente o trabalho tipico relacionado com o seu
equilibrio. O funcionamento correto, fidvel e seguro do produto depende do funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com o produto, leia e guarde o manual completo.
O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranga

deste manual.

EQUIPAMENTO

O dispositivo & entregue em estado completo, mas requer alguns passos preparatorios descritos mais adiante no manual.

ESPECIFICAGOES
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-08060
Tens&o nominal [V~] 230
Frequéncia classificada [Hz] 50/60
Numero de fases 1
Poténcia nominal W] 250
Pressao de funcionamento [MPa] 08
Precisao do balanceamento [a] +1
Gama de diametros da borda M 10-24
Gama de largura do aro ['] 1,5-20
Didmetro méximo da roda [mm] 1000
Peso méaximo das rodas [ka] 70
Velocidade de equilibrio [min] 200-250
Tempo de balanceamento do ciclo [s] 7-9
Missa [kg] 84

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA

1. Leia 0 manual de funcionamento completo e leia as marcagées de aviso na maquina antes da utilizagao.

2. O balanceador s6 pode ser utilizado por adultos treinados na operagéo da maquina e conscientes dos perigos associados ao
movimento rotacional da roda e dos elementos rotativos. .

3. Amaquina deve ser usada apenas para 0 seu propodsito pretendido. E proibido usar o balanceador para atividades que néo
sejam rodas de balango dentro do intervalo de funcionamento permitido.

4. Néo use a maquina se esta estiver danificada, incompleta, montada incorretamente ou se os seus controlos, protecées ou
sistemas de seguranga ndo funcionarem corretamente.

5. Antes de cada utilizagéo, verifique o estado do cabo de alimentagéo, ficha, fixadores das rodas, eixo, cones, flange, cobertura
protetora e controlos.

6. Ainstalagao elétrica, a ligagdo ao fornecimento de energia e quaisquer reparagdes da instalagao elétrica devem ser confiadas
apenas a pessoas com qualificagbes adequadas.

7. Antes de ligar a maquina a fonte de alimentagéo, verifique a conformidade dos parametros da rede com os dados na placa de
classificagdo da maquina.

8. Améaquina deve estar ligada a uma instalagéo equipada com protegéo eficaz contra choques elétricos e aterramento adequa-
do, de acordo com as regulamentagdes aplicaveis.

9. O balanceador deve ser usado apenas em espacos interiores, em locais secos, protegido da precipitagéo, gotejar de agua e
humidade excessiva.

10. Améaquina ndo deve ser usada em atmosferas explosivas ou perto de materiais inflamaveis.

11. O local de trabalho deve estar bem iluminado, limpo e livre de obstaculos que dificultem a operagéo segura.

12. Pessoas de fora, em particular criangas e pessoas ndo autorizadas, ndo podem estar presentes na area de trabalho da
magquina.

13. Usar roupa de trabalho ajustada durante o trabalho. N&o use roupa larga, joias, nem deixe cabelo comprido por prender, pois
pode ficar preso em partes méveis.

|
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14. Ao montar e desmontar a roda, deve ser utilizado equipamento de protegao individual adequado as condigées de trabalho,
em particular proteg&o ocular e sapatos de trabalho.

15. E proibido tocar na roda rotativa, eixo, fixadores e outras pegas méveis durante o funcionamento da maquina.

16. E proibido remover, cobrir, contornar ou modificar protegées, bloqueios de seguranca, painéis de aviso e outros elementos
de protecéo.

17. Néo faga alteragdes ou modificagdes estruturais arbitrarias a maquina.

18. Antes de iniciar a limpeza, ajuste, manutencao, substituicdo de pecas ou correcéo de irregularidades, desligue a maquina da
fonte de alimentagdo e espere até que todas as pegas méveis estejam completamente paradas.

19. Nao use jato de ar comprimido ou jato de agua para limpar a maquina. Limpe a maquina de forma a néo causar elevagao de
p6 ou detritos a entrarem em componentes elétricos e eletrdnicos.

20. Utilizar apenas pegas sobressalentes, acessorios e equipamentos recomendados pelo fabricante.

21. Se encontrar sons anormais, vibragdes, indicagdes erradas, danos no protetor ou avaria da maquina, pare imediatamente o
trabalho e remova a causa da anomalia antes de reiniciar.

22. Quando terminar de trabalhar, desligue a maquina, deixe-a em estado seguro e evite que seja ligada por pessoas nado au-
torizadas.

AVISOS ADICIONAIS DE SEGURANGA PARA EQUILIBRADORES DE RODAS

1. Antes de colocar a roda, verifique o estado do pneu e da jante. N&o equilibre rodas que estejam danificadas, deformadas,
rachadas, excessivamente sujas ou com defeitos visiveis na fixagéo.

2. Antes de se equilibrar, remover pesos antigos, lama, pedras e outros objetos estranhos da roda que possam falsificar o resul-
tado da medigdo ou causar perigo durante a rotagéo.

3. Antes de equilibrar, verifique a pressao do pneu se isso afeta a precisao da medigao e o estado da roda.

4. Aroda deve ser fixada apenas com cones, flanges e fixadores devidamente selecionados para garantir que a roda esta devi-
damente centrada no eixo do balanceador.

5. Antes de comegar, certifique-se de que a roda esta devidamente assentada e que o fixador esta bem apertado e de forma
duradoura.

6. Se a roda estiver fixa com uma porca num eixo roscado, verifique se a porca foi enrolada ao niimero correto de voltas e esta
a pressionar efetivamente a roda antes de comecar a rodar.

7. Ao fixar a roda com parafusos, aperte-a de forma uniforme, preferencialmente transversal, para reduzir erros de centralizagao.
8. Ao fixar e remover a roda, ndo mova a roda no eixo roscado de forma a danificar os fixadores ou as superficies de encaixe.
9. Feche a tampa protetora antes de iniciar o ciclo de medig&o. E proibido comegar a balancear-se com a tampa aberta.

10. Quando o volante esta a girar, 0 operador deve estar de lado da maquina, afastado da zona de perigo imediata.

11. Nao exceda o peso permitido da roda nem as dimens6es maximas da roda especificadas para o balanceador.

12. Se a roda n@o estiver devidamente fixada, vibrag@o excessiva, roda com escorrimento, som incorreto ou risco de afrouxar a
montagem, pare imediatamente a maquina e verifique novamente a forma como a roda esta assentada.

13. Em caso de emergéncia, utilize imediatamente a fungéo de paragem de emergéncia ou o botdo STOP conforme o modelo e
depois desligue a maquina da fonte de alimentagao se necessario para seguranga.

14. Apés uma paragem inesperada da maquina, ndo é permitido retomar o trabalho sem verificar o motivo da paragem, a fixagéo
correta da roda e o estado da tampa protetora.

15. Mantenha o eixo do balanceador, a porca de fixagéo, os cones, as flanges e as superficies de centragem limpas regularmen-
te, pois a sujidade nestes componentes causa erros de equilibrio.

16. Apos cada reparagéo, intervengao de manutengao, alteragao dos parametros internos ou obtengéo de resultados de medigao
incorretos, deve ser realizada a calibragdo da maquina.

17. Recomenda-se verificar periodicamente a precis@o das indicagées e realizar calibragdes de acordo com o calendario de
manutencéo especificado no manual.

18. Se o resultado do balanceamento mudar apds a recolocagdo da mesma roda, a primeira coisa a verificar é a precisao da
centralizagdo e a forma como a roda esta fixada.

19. OperagBes que exijam acesso a acionamento, sistemas elétricos, sensores, rolamentos ou parametros de servigo sé podem
ser realizadas por pessoal de servigo qualificado.

20. Durante a operagéo, deve lembrar-se que os principais perigos séo o movimento rotacional da roda, a possibilidade de ejecéo
de uma roda ou fixador incorretamente, choques elétricos e lesdes causadas pela instalagéo incorreta da roda.

OPERAGAO DO PRODUTO

Preparagdo para o trabalho

Antes de iniciar o trabalho, coloque o balanceador num piso nivelado, estavel e durdvel. A maquina deve ser usada apenas no
interior, num local seco, bem iluminado e protegida da humidade, precipitagéo e luz solar excessiva. Nao agarre a maquina pelo
eixo de trabalho nem a use para manuseio durante a montagem e o movimento.

Depois de a maquina estar montada, verifique se ndo foi danificada durante o transporte, que o cabo de alimentacéo e a ficha ndo
estéo danificados e que todo o equipamento foi instalado corretamente. Antes do primeiro arranque, deve também garantir que a
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capa protetora esta a funcionar corretamente e que os controlos estao a funcionar e nao estao danificados.

Se o balanceador estiver equipado com uma bragadeira de protecéo externa marcada com o simbolo apropriado, esta bragadeira
deve estar ligada a instalagéo de protecéo ou ao sistema de ligagdo de alinhamento da instalagéo antes do primeiro arranque,
de acordo com as regulamentages e condicées de instalagdo aplicaveis. A ligagao s6 deve ser feita por uma pessoa com as
qualificagbes adequadas. A ligagdo de protegdo deve ser duravel e eficaz. Nao utilize agua, gas, mangueiras pneumaticas, cabos
telefénicos ou outros componentes que ndo sejam destinados a este fim para criar uma ligagao de protegéo.

Antes de ligar o balanceador a fonte de alimentago, verifique se os parametros da fonte de alimentagéo séo consistentes com
os dados na placa de classificacdo da maquina. Apenas ligue a maquina a uma tomada de alimentagéo devidamente aterrada,
protegida de acordo com as regulamentacdes aplicaveis. Recomenda-se que o balanceador seja alimentado por um circuito
elétrico separado. O cabo de alimentacéo deve ser posicionado de forma a evitar danos, pisar em cima, passar por cima de uma
roda ou entrar em contacto com partes méveis da maquina

Né&o use o balanceador se o cabo de alimentagdo, ficha, tomada ou componentes elétricos estiverem danificados. Se forem
encontrados danos no cabo de alimentagao, ficha ou componentes elétricos da maquina, deixe de o usar e mande-a reparar por
pessoal qualificado.

Apos ligar a maquina & fonte de alimentagéo e antes de iniciar o trabalho, realize um teste sem carga e verifique se a estagéo
esta arrumada e que ndo ha pessoas nédo autorizadas na area de trabalho.

Painel de Controlo

Segue-se uma descrigdo dos elementos do painel de controlo mostrados na Figura (II).

O painel de controlo é utilizado para introduzir parametros da roda, selecionar o modo de equilibrio, iniciar o ciclo de medigao, ler
o valor do desequilibrio e operar fungdes adicionais.

(a) Ecra a esquerda. Mostra o valor de desequilibrio no interior do circulo e as mensagens e valores auxiliares das fungées
selecionadas.

(b) 0 ecra certo. Mostra o valor de desequilibrio no exterior do circulo e as mensagens e valores auxiliares das fungdes selecio-
nadas.

(c) Indicador de posigao de peso de corregéo no interior. Indica a posi¢@o onde o peso de corregao deve ser colocado no interior.
(d) Indicador de posigéo de peso de corregéo no exterior. Indica a posi¢ao onde o peso de corregdo deve ser colocado no exterior.
(e) indicador de posicéo de correcéo estatica. Indica a posicéo do peso em modo de equilibrio estatico.

(f) Botao 5G. Usado para mostrar o valor residual real do desequmbrlo inferiora 5 g.

(9) Botdo ALU. E usado para selecionar o modo de correcéo para diferentes tipos de jantes e para operar fungdes especiais
relacionadas com jantes de aluminio.

(h) botéo C. Usado para calcular o desequilibrio apds alterar os parametros da roda e para chamar fungdes relacionadas com
calibragdo e operagdes auxiliares selecionadas.

(i) Botdes A+ / A-. Use-o0s para aumentar ou diminuir o valor do parametro de distancia.

(j) os botdes B+ / B-. Use-os para aumentar ou diminuir o valor do parametro de largura.

(k) Botbes D+ / D-. Sao usados para aumentar ou diminuir o valor do parametro de diametro.

(1) Botdo OPT. E usado para ativar a fungo de Otimizag&o de Desequilibrio e a fungéo de Montagem Oculta de pesos colados.
(m) Botao F. Usado para selecionar fungdes adicionais.

(n) Botdo START. E utilizado para iniciar o ciclo de medigéo e confirmar operagées selecionadas.

(0) Botao STOP. E usado para parar o balanceador e interromper fungdes selecionadas.

Fixagéo da roda ao eixo do balanceador

Antes de montar a roda, verifique o estado da roda e da jante. Remova os pesos de equilibrio existentes, lama, pedras e outros
objetos estranhos da roda. Verifique se a superficie do assento do aro e os orificios de montagem néo estdo deformados ou
danificados. Depois, selecione o cone de centralizagéo apropriado e deslize a roda para o eixo do balanceador para que fique
corretamente assentada na flange de empuxo e centralizada. A roda deve ser fixada com uma porca de retengdo ou um adap-
tador adequado, dependendo do tipo de roda e do método de fixacdo utilizado. O suporte deve garantir um assento seguro e
coaxial da roda. Antes de comegar, certifique-se de que a roda esta fiavelmente bloqueada na flange de empuxo e que a porca
de retengéo foi aparafusada a rosca no comprimento correto e pressionada firmemente. Ao prender e remover a roda, ndo a
mova ao longo da extremidade roscada do eixo de forma a danificar as superficies de acoplamento. Se a roda estiver fixa com
parafusos, deve ser apertada de forma uniforme, preferencialmente transversal. Uma fixagéo incorreta da roda pode resultar em
resultados errados de equilibrio.

Interruptor de energia
Interruptor de energia, usado para ligar e desligar o balanceador. Para ligar a energia da maquina, liga o interruptor para a posi-
¢éo | - ligado. Para desligar a alimentagdo da maquina, coloque o interruptor na posigéo O - off.

Introdug&o dos parémetros da roda

Antes de comecar a equilibrar, introduza os parametros da roda conforme mostrado na Figura (1ll). Primeiro, mega a distancia
“A”, ou seja, a distancia da maquina até ao interior da roda, usando o brago medidor, e depois introduz-a com os botbes A+ / A-.
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O trago de introdugao da distancia “A” é de 0,5 cm, e a escala total de medigao é de 25 cm.

Depois, introduza a largura da borda “B” com os botées B+ / B-. Este valor pode ser lido a partir da marcagéo da borda ou medido
com um instrumento de medigdo adequado. A largura do aro pode ser introduzida com um curso de 5 mm ou 0,25”. Para valores
em polegadas, sao exibidas as marcagdes 0,2 para 1/4”, 0,5 para 1/2" € 0,7 para 3/4”.

Finalmente, introduza o didmetro do aro “D” com os botdes D+ / D-, de acordo com a marcag&o no aro. O didmetro da jante é
introduzido com um curso de 0,5".

Introdugdo manual de pardmetros usando a extenséo do brago medidor

Para jantes com formato ndo padréo, ou se o intervalo padréo de medigao de distancias for insuficiente, utilize-se a extenséo do
brago medidor como mostrado na Figura (IV). A extenséo estende o alcance de medigéo em 6 cm. Depois de fixar a extenséo,
mega a distancia “A”, depois cologue o brago medidor novamente em “0” e introduza manualmente o valor “A + 6" com os botbes
A+ [A-.Alargura e o didmetro do aro devem ser introduzidos manualmente usando os botdes B+ /B- e D+/D-.

Medigéo do desequilibrio

Para realizar o ciclo de medicéo, a protecéo da roda deve estar fechada. Em alternativa, pode carregar no botéo INICIAR se este
método estiver selecionado. Apds alguns segundos, a roda é acelerada e depois travada. Os valores de desequilibrio permane-
cem exibidos nos ecras esquerdo e direito. Os indicadores LED iluminados mostram a posi¢&o angular correta onde deve ser
colocado o peso corretivo. A posicdo de montagem do peso corresponde a posigao das 12 horas.

Quando o resultado ¢ exibido, pressionar ligeiramente o botédo C mostra os parametros da roda previamente definidos. O posi-
cionamento e corregdo no exterior devem ser feitos como mostrado na Figura (V) e no interior como mostrado na Figura (V1).

Recalculo do desequilibrio apés alteragédo de parametros

Se os parametros da roda forem alterados apos a medicao, néo é necessario realizar imediatamente um novo ciclo de medigao.
Depois de introduzidos os novos valores, pressiona o botdo C. O balanceador calcula o resultado sem voltar a rodar a roda e
mostra os novos valores de desequilibrio.

Leitura de Desequilibrio Residual Inferior a 5 g
Um desequilibrio residual inferior a 5 g pode permanecer durante o balanceamento, caso em que o balanceador pode mostrar
um valor zero. Para mostrar o valor real residual do desequilibrio, pressione o botéo 5G.

Modos de equilibrio

O balanceador permite-lhe escolher diferentes modos de equilibrio, dependendo do tipo de jante e da disposi¢do dos pesos
corretivos. O modo é selecionado usando os botdes ALU e F.

No modo selecionado, os valores de desequilibrio s@o calculados para a posi¢éo de peso correspondente.

NORMAL - Modo concebido para equilibrar jantes de ago ou jantes leves de aluminio usando pesos empalados nas bordas da
jante (VII). )

STATIC - Um modo concebido para o equilibrio estatico. E utilizada, entre outras coisas, para rodas de motocicleta ou quando
n&o é possivel colocar pesos em ambos os lados da jante (VIII).

ALU1 - Um modo concebido para equilibrar jantes de aluminio com pesos colados ao ombro do aro (IX).

ALU2 - Modo concebido para equilibrar jantes de aluminio com colocagéo oculta do peso colado no exterior (X).

ALU3 - Modo combinado. No interior, € utilizado um peso com cravos e, no exterior, um peso colado montado de forma oculta
(XI).

Fungéo Especial “S”

A funcao especial “S” foi concebida para equilibrar jantes de aluminio com formas invulgares, nas quais 0 modo ALU2 néo ofe-
rece preciséo suficiente. A fungdo é selecionada com o botéo ALU até que o indicador correspondente a fungéo “S” acenda. De
seguida, introduza as dimensdes de acordo com o diagrama na Figura (XII), que se refere a fungéo “S”.

O valor de A1 ¢ alterado pelos botdes A+ / A-. O valor de AE é alterado pelos botbes B+ / B-. O valor de dl é alterado pelos
botées D+ / D-. O valor dE ¢ alterado pressionando e mantendo pressionado o botdo ALU e pressionando simultaneamente os
botoes D+ / D-.

O valor padrao de dE é 0,8 dI. Quando o valor de dI é alterado, o sistema restaura automaticamente dE = 0,8 dI. Ao calcular a
distancia entre os centros de gravidade dos pesos, o sistema assume uma largura de peso de aproximadamente 14 mm. Para
mostrar o desequilibrio correspondente aos dados introduzidos, pressione o botdo C. Se a medic&o ja tiver sido feita, o sistema
calcula automaticamente o desequilibrio. Caso contrario, pressione o botdo START para tirar uma nova medigéo.

Otimizagdo do desequilibrio
Afuncionalidade de Otimizagao de Desequilibrio é usada para reduzir a quantidade de pesos necessarios para equilibrar a roda.
E especialmente recomendado quando o desequilibrio estatico ultrapassa 30 g. Em muitos casos, esta funcéo também permite
reduzir a excentricidade residual do pneu. Todas as atividades devem ser realizadas com especial cuidado. Pressionar o botdo
STOP interrompe a fungéo.
Quando a fungo é ativada, o ecra pede-lhe para rodar o pneu em relagéo a jante. Marque a marca de referéncia no adaptador e
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na aro com giz para que a jante possa ser recolocada na maquina na mesma posicéo. Para isso, use 0 marcador no eixo. Depois,
usando o ajustador de pneus, roda o pneu na jante 180° e volta a prender a jante a flange de empuxo na sua posigao anterior.
O ecra a direita mostra a percentagem de possivel redugdo do desequilibrio para a posigéo atual da roda. O ecré da esquerda
mostra o valor atual do desequilibrio estatico em gramas. Este € um valor que pode ser reduzido rodando o pneu em relagéo a
jante.

Depois roda o volante até os indicadores LED externos acenderem e marca o pneu no ponto superior, que é a posigéo das 12
horas. De seguida, marque a jante na posi¢éo indicada pelos indicadores LED internos. Por exemplo, com um desequilibrio
estatico de 45 g, uma redugdo de 80% reduz o valor residual para cerca de 9 g.

Inspegéo Visual da Roda

Em casos justificados, é possivel realizar uma rotagdo completa da roda com a protecéo aberta para verificar o estado da banda
de rodagem. Para isso, pressione o botdo F e o botdo START com a outra m&o ao mesmo tempo. O balanceador realizara um
ciclo completo de rotagéo e, quando estiver concluido, a fungao sera desligada automaticamente.

Montagem oculta de pesos colados

A funcéo de montagem oculta dos pesos colados é concebida para os modos ALU-S, ALU2 e ALU3 quando o peso a colar no
exterior cai entre os dois bragos da borda. Esta fungéo distribui o peso corretivo necessario entre dois pesos colocados atras de
bragos adjacentes da jante, permitindo manter a aparéncia da roda mantendo o efeito de equilibrio correto.

Para iniciar a fung&o, pressione os botdes F + OPT. Quando a fungéo é ativada, a mensagem CNT aparece no ecra esquerdo e
o0 numero atual de bragos de bordo, por exemplo 005, aparece a direita. O nimero de bragos de aro na faixa de 3 a 16 é definido
com os botdes + / - para os parametros A, B ou D.

Depois de definir o nimero de bragos, rode lentamente a roda manualmente. Quando qualquer um dos bragos do jante estiver
na posicdo das 12 horas, segure o volante e pressione o botdo OPT.

O balanceador distribuira automaticamente o desequilibrio no exterior em duas posi¢des atras dos bragos da borda. Ao rodar
manualmente a roda para as posi¢es indicadas seguintes, cola os pesos com os valores apresentados pela maquina.

Quando a operagao estiver concluida, pressione o botédo START ou o botdo C para voltar a operagéo normal.

Auto-calibragdo

Deve ser realizada auto-calibragéo se forem detetados resultados de medig&o incorretos. Uma roda deve ser fixada ao eixo da
maquina de equilibrio, preferencialmente de dimensées médias, e depois introduzir os parametros exatos da roda a ser fixada.
A introdugdo incorreta dos parametros resulta numa calibragéo incorreta da maquina e, consequentemente, em resultados in-
corretos das medicdes subsequentes. Para iniciar o procedimento de autocalibragdo, pressione e mantenha pressionados os
botdes F e C até que o CAL aparega nos ecras. Depois pressiona o botdo START para realizar a primeira rotagao de calibragdo.
Quando a roda para, o balanceador exibe ADD 100. Neste ponto, 0 peso mestre de 100 g deve ser fixado na posi¢éo indicada
pelo balanceador, e depois pressionar novamente o botdo START para uma segunda volta de calibragéo. Quando o procedimen-
to estiver concluido, o ecrd mostrara END CAL para indicar que a autocalibragéo esté concluida. Se encontrar um erro durante a
autocalibragdo, repita o procedimento desde o inicio.

Erros e irregularidades durante a operagédo
Durante o funcionamento do balanceador, podem ocorrer condigdes anormais que séo detetadas pelo sistema de controlo. Neste
caso, 0 numero de erro aparece no ecra. O significado dos cddigos de erro é apresentado na tabela abaixo.

Codigo de erro | Significado

Sem sinal de rotagao. Isto pode dever-se a um sensor de posicéo defeituoso ou a uma obstrugdo que impede a roda de rodar.

Durante o ciclo de medigéo, a velocidade de rotagao da roda caiu abaixo do valor minimo de 60 rpm. Repita a medicéo.

Erro de célculo. A causa mais provavel € que a roda esté demasiado desequilibrada.

Rotagéo da roda na diregao oposta.

A protecéo da roda estava aberta antes do inicio do ciclo de medigéo.

Erro de meméria do valor de autocalibragéo. Repete a autocalibragéo.

Erro durante a autocalibragéo. Isto pode dever-se a uma segunda rotagéo sem adicionar peso de referéncia ou a uma quebra no cabo transduttor.

oo s |w|N| =

Se ocorrer um erro, pare de funcionar, remova a causa da anomalia e, se necessario, reinicie a medi¢ao ou realize a auto-calibra-
¢éo. Se o erro voltar a acontecer apesar da agdo adequada, desligue o balanceador e faga com que seja verificado por pessoal
qualificado.

Resultados de equilibrio inconsistentes

Pode acontecer que, depois de equilibrar a roda, remové-la do balanceador e voltar a coloca-la, se verifique que a roda néo esta
equilibrada. Isto ndo significa necessariamente que o balanceador néo esteja a funcionar corretamente. A causa mais comum é
a fixagdo incorreta da roda ao adaptador, o que significa que a roda assume uma posigéo diferente em relagao ao eixo do eixo
de equilibrio durante a proxima montagem.
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Se aroda estiver presa ao adaptador com parafusos, estes devem ser apertados individualmente, de forma uniforme e transver-
sal. Resultados inconsistentes também podem ser causados por tolerancias demasiado elevadas para os furos de montagem
na roda.

Pequenas variagdes, até 10 g, devem ser consideradas normais para rodas montadas em cone. No caso de rodas fixas com
parafusos ou pinos, este desvio é geralmente maior.

Se aroda continuar desequilibrada no veiculo apés o equilibrio e reinstalagdo da roda, pode dever-se a um tambor de travéo de-
sequilibrado ou a tolerancias demasiado apertadas para os furos na jante e no tambor. Neste caso, pode ser necessério verificar
novamente e corrigir o equilibrio com a roda presa.

MANUTENGAO E MANUTENGAO

Atencéo! Antes de limpar, fazer manutengdo ou fazer manutengao, desligue o balanceador e desligue-o da fonte de
alimentagao.

Apds a conclusao do trabalho, o estado técnico do balanceador deve ser verificado por inspegao externa e avaliagdo da corregao
da operagdo. Mantém a magquina limpa. A carcaca, a protegdo da roda e os componentes externos devem ser limpos com um
pano seco ou uma escova macia. N&o use um jato de agua ou ar comprimido para limpeza. Mantenha o eixo do balanceador,
o cone de centralizacéo, a flange de empuxo e a porca de fixagao limpos, pois a sujidade nestes componentes pode prejudicar
a precisdo do equilibrio. Se forem detetados danos, mau funcionamento ou mensagens de erro, interrompa o uso e leve o ba-
lanceador a um centro de servico autorizado pelo fabricante para inspegao. Qualquer operagdo que exija abrir a caixa, ajustar,
substituir fusiveis ou interferir com os sistemas elétricos e eletrénicos sé pode ser realizada por pessoal de servigo qualificado.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Balanser kotaca je stacionarni radionicki stroj dizajniran za balansiranje kotaca vozila. Omogucuje otkrivanje neravnoteze kotaca
i odredivanje tocaka korekcije pomocu utega za balansiranje. Pravilno balansiranje kotaca pobolj$ava udobnost voznje, smanjuje
vibracije te smanjuje troSenje guma i komponenti ovjesa. Balanser je namijenjen za upotrebu u vulkanizerskim radionicama i
servisnim centrima za automobile. Dizajn stroja omogucuje rad s razli¢itim tipovima kota¢a unutar specifikacija proizvodaca i
ucinkovito obavljanje tipicnih zadataka balansiranja. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, stoga:

Prije upotrebe proizvoda, molimo progitajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.

OPREMA
Uredaj se isporuCuje kompletan, ali zahtijeva neke korake pripreme opisane kasnije u priru¢niku.

TEHNICKI PODACI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-08060
Nazivni napon [V~ 230
Nominalna frekvencija [Hz] 50/60
Broj faza 1
Nazivna snaga W] 250
Radni tlak [MPa] 0,8
Tocnost balansiranja [a] 1
Raspon promjera naplatka [ 10-24
Raspon §irine naplatka [ 1,5-20
Maksimalni promjer kotaca [mm] 1000
Ina tezina kotaca [ka] 70
Brzina uravnotezenja [min] 200-250
Vrijeme ciklusa balansiranja [s] 7-9
Masa [kg] 84

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA

1. Prije upotrebe pro€itajte cijeli priru¢nik s uputama i upoznajte se s upozorenjima na stroju.

2. Balansirni uredaj za kotace smiju koristiti samo odrasle osobe koje su obuCene za rukovanje strojem i svjesne su opasnosti
povezanih s rotacijom kotaca i rotirajucih elemenata.

3. Stroj se smije koristiti samo za njegovu namjenu. Zabranjeno je koristiti balanser za kotace u bilo koju drugu svrhu osim balan-
siranja kotaca unutar dopustenih radnih parametara.

4. Stroj se ne smije koristiti ako je oStecen, nepotpun, nepravilno sastavljen ili ako njegove kontrole, zastitni elementi ili sigurnosni
sustavi ne funkcioniraju ispravno.

5. Prije svake upotrebe provjerite stanje kabela za napajanje, utikaCa, elemenata za montaZu kotaca, osovine, konusa, prirubnice,
zadtitnog poklopca i upravljackih elemenata.

6. ElektriCne instalacije, priklju¢ak na elektricnu mreZu i sve popravke elektricnih instalacija treba povjeriti samo osobama s od-
govarajuc¢im kvalifikacijama.

7. Prije spajanja stroja na napajanje provjerite odgovaraju li mrezni parametri podacima na natpisnoj plo€ici stroja.

8. Stroj mora biti spojen na instalaciju opremljenu uinkovitom zastitom od elektriénog udara i pravilnim uzemljenjem u skladu s
vazecim propisima.

9. Balanser treba koristiti samo u zatvorenom prostoru, na suhom mjestu, zasticenom od oborina, kapanja vode i prekomjerne
vlage.

10. Stroj se ne smije koristiti u eksplozivnoj atmosferi ili u blizini zapaljivih materijala.

11. Radno mjesto treba biti dobro osvijetljeno, Cisto i bez prepreka koje bi mogle ometati siguran rad.

12. Neovladtene osobe, posebno djeca i neovlastene osobe, ne smiju biti u radnoj zoni stroja.

13. Nosite usku radnu odje¢u pri radu. Nemojte nositi Siroku odje¢u, nakit ili ostavljati dugu kosu nevezanu, jer se moZe zaplesti
u pokretne dijelove.

14. Prilikom montaZe i demontaZe kotaca koristite odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu primjerenu radnim uvjetima, posebno
zadtitu za oci i radnu obucu.

15. Zabranjeno je dodirivati rotirajuéi kotac, osovinu, pricvrs¢ivace i druge pokretne dijelove dok stroj radi.

16. Zabranjeno je uklanjati, prekrivati, zaobilaziti ili mijenjati Stitnike, sigurnosne brave, znakove upozorenja i druge zastitne
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elemente.

17. Zabranjeno je vrSiti bilo kakve neovlatene strukturne promjene ili preinake stroja.

18. Prije CiS¢enja, podeSavanja, odrzavanja, zamjene dijelova ili ispravljanja kvarova, iskljucite stroj iz napajanja i pricekajte da se
svi pokretni dijelovi potpuno zaustave.

19. Ne koristite komprimirani zrak ili mlaz vode za Ci$¢enje stroja. Stroj se mora istiti na nacin koji ne podize prasinu ili ne dopusta
ulazak oneciscujucih tvari u elektricne i elektronicke komponente.

20. Koristite samo rezervne dijelove, pribor i opremu koju preporucuje proizvodac.

21. Ako primijetite bilo kakve neobiéne zvukove, vibracije, netona ocitanja, ostecenje poklopca ili nepravilan rad stroja, odmah
prekinite rad i uklonite uzrok kvara prije ponovnog pokretanja.

22. Nakon zavrSetka rada, stroj se mora iskljuciti, ostaviti u sigurnom stanju i osigurati od rada neovlastenih osoba.

DODATNA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA BALANSERE KOTACA

1. Prije montaze kotaca provjerite stanje gume i naplatka. Nemojte balansirati kotace koji su oSteceni, deformirani, napuknuti,
pretjerano prijavi ili imaju vidljive nedostatke pri montazi.

2. Prije balansiranja uklonite stare utege, blato, kamenje i druge strane predmete s kotaca koji bi mogli iskriviti rezultat mjerenja
ili uzrokovati opasnost tijekom rotacije.

3. Prije balansiranja provjerite tlak u gumama ako utjeCe na to¢nost mjerenja i stanje kotaca.

4. Kotac treba montirati samo pomocu odgovarajuce odabranih konusa, prirubnica i elemenata za pricvri¢ivanje koji osiguravaju
ispravno centriranje kota¢a na osovini balansera.

5. Prije poCetka rada provijerite je li kota¢ pravilno postavijen i je li pri€vriciva¢ sigurno i trajno zategnut.

6. Ako je kota€ pri€vrS¢en maticom na navojnoj osovini, prije pocetka okretanja provjerite je li matica zavrnuta s ispravnim brojem
navoja i je li uinkovito pritisnula kotac.

7. Ako kota€ pricvrScujete viicima, ravnomjerno ih zategnite, po moguénosti u kriznom uzorku, kako biste smanjili pogreske
centriranja.

8. Prilikom postavljanja ili skidanja kotaca, nemojte kKliziti kota¢ po navojnoj osovini na nacin koji bi mogao ostetiti pricvrs¢ivace
ili spojne povrsine.

9. Zastitni poklopac mora biti zatvoren prije pocetka ciklusa mjerenja. Ne zapocinjite balansiranje s otvorenim poklopcem.

10. Prilikom okretanja kotaca, operater treba ostati sa strane stroja, izvan neposredne opasne zone.

11. Ne prekoracujte dopustenu tezinu kotaca ili maksimalne dimenzije kotaca navedene za balanser kotaca.

12. Ako kota€ nije pravilno priévrSéen, ako postoje pretjerane vibracije, klimanje kotaca, neuobi¢ajena buka ili postoji rizik od
otpustanja nosaca, odmah zaustavite stroj i ponovno provjerite dosjed kotaca.

13. U slu¢aju nuzde odmah upotrijebite funkciju zaustavijanja u nuzdi ili gumb STOP, ovisno o vaSem modelu, a zatim iskljucite
stroj iz napajanja ako je potrebno radi sigurnosti.

14. Nakon neocekivanog zaustavljanja stroja, nemojte nastaviti s radom bez provjere uzroka zaustavljanja, ispravne montaze
kotaca i stanja zastitnog poklopca.

15. Osovinu balansera, maticu za montazu, konuse, prirubnice i povrine za centriranje treba redovito odrZavati Cistima, jer pri-
javstina na tim komponentama uzrokuje pogreske u balansiranju.

16. Nakon svakog popravka, servisne intervencije, promjene unutarnjih parametara ili pronalaska netocnih rezultata mjerenja,
stroj se mora kalibrirati.

17. Preporuuje se periodiéno provjeravati tocnost o€itanja i provoditi kalibraciju prema rasporedu odrZavanja navedenom u
prirucniku.

18. Ako se rezultat balansiranja promijeni nakon ponovne montaze istog kotaca, prvo provjerite tocnost centriranja i nacin mon-
taze kotaca.

19. Aktivnosti koje zahtijevaju pristup pogonskim komponentama, elektriénim komponentama, senzorima, leZajevima ili servisnim
parametrima smiju obavljati samo kvalificirani servisni djelatnici.

20. Tijekom rada imajte na umu da su glavne opasnosti rotacija kota¢a, mogucnost izbacivanja loSe postavljenog kotaca ili
pricvr$¢ivaca, strujni udar i ozljede uzrokovane nepravilnom montazom kotaca.

SERVIS ZA PROIZVODE

Priprema za posao

Prije poCetka rada, postavite balanser na ravnu, stabilnu i izdrZljivu podlogu. Stroj treba koristiti samo u zatvorenom prostoru, na
suhom, dobro osvijetlienom mjestu, zastiéenom od vlage, oborina i prekomjerne sunceve svjetlosti. Tijekom postavljanja i prem-
jeStanja, nemojte hvatati stroj za osovinu za upravljanje niti ga koristiti za noSenje.

Nakon postavljanja stroja provjerite je li oStecen tijekom transporta, jesu i kabel za napajanje i utika¢ neoSteceni te je li sav pribor
pravilno instaliran. Prije prve upotrebe takoder provjerite je li zastitni poklopac ispravan te jesu li upravijacke jedinice funkcionalne
i neostecene.

Ako je balanser opremljen vanjskim zastitnim priklju¢kom oznacenim odgovaraju¢im simbolom, prije prvog pustanja u rad, taj
se priklju¢ak mora spojiti na zastitnu instalaciju ili sustav izjednacavanja potencijala postrojenja, u skladu s vaze¢im propisima i
uvjetima ugradnje. Priklju¢ak smije izvesti samo kvalificirana osoba. Zastitni priklju¢ak mora biti izdrZljiv i u€inkovit. Vodovodne
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cijevi, plinovodi, pneumatski vodovi, telefonski vodovi ili druge komponente koje nisu namijenjene za tu svrhu ne smiju se koristiti
za izradu zastitnog prikljucka.

Prije spajanja balansera kotaCa na napajanje, provjerite odgovaraju li parametri mreze podacima na natpisnoj plo€ici stroja. Stroj
treba spajati samo na propisno uzemljenu uticnicu, zasti¢enu u skladu s vazec¢im propisima. Preporuéuje se da se balanser kotaca
napaja zasebnim elektricnim krugom. Kabel za napajanje treba postaviti tako da se ne moze oStetiti, nagaziti na njega, pregaziti
ga kotac ili doci u kontakt s pokretnim dijelovima stroja.

Ne koristite balanser ako su o3teceni kabel za napajanje, utikac, uticnica ili elektricne komponente. Ako primijetite otecenje
kabela za napajanje, utikaca ili elektriénih komponenti, prekinite s koristenjem i odnesite ga na popravak kvalificiranom osoblju.
Nakon spajanja stroja na napajanje i prije pocetka rada, izvrSite probni rad bez opterecenja i provierite je li radno mjesto uredno i
da u radnom prostoru nema neovlastenih osoba.

Upravijacka ploc¢a

U nastavku je opis komponenti upravijacke ploce prikazanih na slici (II).

Upravljacka ploca koristi se za unos parametara kotaCa, odabir naCina balansiranja, pokretanje ciklusa mjerenja, ocitavanje vri-
jednosti neuravnotezenosti i upravljanje dodatnim funkcijama.

(a) Lijevi zaslon. Prikazuje vrijednost neravnoteze na unutarnjoj strani kotaca, kao i poruke i pomoéne vrijednosti za odabrane
funkcije.

(b) Desni zaslon. Prikazuje vrijednost neravnoteze na vanjskoj strani kotaa, kao i poruke i pomoéne vrijednosti za odabrane
funkcije.

(c) Pokazivac poloZaja korekcijskog utega s unutarnje strane. Oznacava poloZaj na koji treba postaviti korekcijski uteg s unutarnje
strane.

(d) Pokaziva¢ poloZaja korekcijskog utega vanjske strane. Oznacava polozaj na koji treba postaviti korekcijski uteg vanjske strane.
(e) Indikator polozaja staticke korekcije. OznaCava polozaj utega u nacinu statickog balansiranja.

(f) Tipka 5 g. Koristi se za prikaz stvarne vrijednosti preostale neravnoteze manje od 5 g.

(9) Tipka ALU. Koristi se za odabir nacina korekcije za razliite vrste naplataka i za upravijanje posebnim funkcijama vezanim uz
aluminijske naplatke.

(h) tipka C. Koristi se za ponovni izraun neravnoteze nakon promjene parametara kotaca i za pozivanje funkcija povezanih s
kalibracijom i odabranim pomo¢nim operacijama.

(i) Tipke A+ / A-. Koristi se za povecanie ili smanjenje vrijednosti parametra udaljenosti.

(j) Tipke B+ / B-. Koriste se za povecanie ili smanjenje vrijednosti parametra $irine.

(k) Tipke D+ / D-. Koriste se za pove¢anje ili smanjenje vrijednosti parametra promjera.

(I) Tipka OPT. Koristi se za aktiviranje funkcije optimizacije neravnoteze i funkcije ugradnje skrivene ljepljive teZine.

(m) Tipka F. Koristi se za odabir dodatnih funkcija.

(n) Tipka START. Koristi se za pokretanje ciklusa mjerenja i potvrdu odabranih operacija.

(o) Tipka STOP. Koristi se za zaustavljanje balansera i prekid odabranih funkcija.

Montiranje kotaCa na osovinu balansera

Prije montaze kotaca, provjerite stanje kotaCa i naplatka. Uklonite sve postojece utege za uravnotezenje, blato, kamenje i druge
strane predmete s kotaca. Provjerite da povrsina za montazu naplatka i rupe za montazu nisu deformirane ili oStecene. Zatim
odaberite odgovarajuci konus za centriranje i gurnite kota¢ na osovinu balansera tako da pravilno sjedne na prirubnicu nosaca i
centrira. Kota¢ treba priCvrstiti maticom za montaZu ili odgovarajué¢im adapterom, ovisno o vrsti kotaca i koristenoj metodi mon-
taZe. Montaza treba osigurati sigurno i koncentriéno prianjanje kotaca. Prije pocetka, provjerite je li kotaC sigurno zaklju¢an na
prirubnicu nosaca i je li matica za montazu navojena na ispravnu duljinu i ¢vrsto zategnuta. Prilikom montaze ili skidanja kotaca,
nemojte ga kliziti duZ navojnog kraja osovine na nacin koji bi mogao o3tetiti spojne povrsine. Ako kota¢ montirate vijcima, ravnom-
jerno ih zategnite, po moguénosti u kriznom uzorku. Nepravilna montaZa kotaa moze uzrokovati netocne rezultate balansiranja.

Prekidac za napajanje
Prekida¢ za napajanje koristi se za ukljucivanje i iskljucivanje balansera. Za uklju¢ivanje stroja, pomaknite prekida¢ u polozaj |
(ukljuéeno). Za iskljucivanje stroja, pomaknite prekida¢ u polozaj O (iskljuceno).

Unos parametara kotaca

Prije poCetka balansiranja, unesite parametre kotaca kao $to je prikazano na slici (1ll). Prvo izmjerite udaljenost ,A”, tj. udaljenost
od stroja do unutarnje strane kotaca, pomocu mjere ruke, a zatim je unesite pomocu tipki A+ / A-. Koraci unosa za udaljenost
LA”su 0,5 cm, a puna mjerna skala je 25 cm.

Zatim unesite Sirinu naplatka ,B” pomocu tipki B+ / B-. Ova vrijednost se moZe oCitati s oznake na naplatku ili izmjeriti odgovara-
juéim mjernim uredajem. Sirina naplatka moze se unijeti u koracima od 5 mm ili 0,25". Za vrijednosti u inéima prikazuju se oznake
0,2za 1/4",0,5za 1/2"i 0,7 za 3/4".

Na kraju, unesite promjer naplatka ,D” pomocu tipki D+ / D-, kako je oznaceno na naplatku. Promjer naplatka unosi se u koracima
0d0,5".
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Rucni unos parametara pomocu produZetka mjernog kraka

Za naplatke nestandardnog oblika ili kada standardni raspon mjerenja udaljenosti nije dovoljan, upotrijebite produzetak mjernog
kraka kao $to je prikazano na slici (IV). Produzetak povecava raspon mjerenja za 6 cm. Nakon pricvrs¢ivanja produzetka, izmjerite
udaljenost ,A”, zatim vratite mjerni krak na 0" i ruéno unesite vrijednost ,A + 6” pomocu tipki A+ / A-. Ru€no unesite Sirinu i promjer
naplatka pomocu tipki B+ / B- i D+ / D-.

Mjerenje neravnoteZe

Za izvodenije ciklusa mjerenja, zatvorite zastitni poklopac kotaca. Alternativno, pritisnite gumb START ako je ovo odabrana me-
toda pokretanja. Nakon nekoliko sekundi, kota¢ ubrzava, a zatim usporava. Vrijednosti neravnoteze ostaju prikazane na lijevom
i desnom zaslonu. Osvijetljeni LED indikatori pokazuju ispravan kutni poloZaj na koji treba primijeniti korekcijski uteg. Polozaj
montaZe utega odgovara poloZaju 12 sati.

Dok se prikazuje rezultat, laganim pritiskom na tipku C ciklicki ¢ete mijenjati prethodno postavijene parametre kotaca. Pozicio-
niranje i korekcije za vanjsku stranu treba izvrsiti kao $to je prikazano na slici (V), a za unutarnju stranu kao $to je prikazano na
slici (VI).

Izracun neravnoteZe nakon promjene parametara

Ako se parametri kotaCa promijene nakon mjerenja, nije potrebno odmah izvoditi novi ciklus mjerenja. Nakon unosa novih vri-
jednosti pritisnite tipku C. Balanser ¢e ponovno izracunati rezultat bez ponovnog okretanja kotaca i prikazati nove vrijednosti
neravnoteze.

Ocitavanje preostale neravnoteZe ispod 5 g
Tijekom balansiranja moze ostati preostala neravnoteza manja od 5 g. U tom slu€aju, balanser moZze prikazati vrijednost nula. Za
prikaz stvarne vrijednosti preostale neravnoteZe pritisnite gumb 5 g.

Nacini balansiranja

Balanser vam omogucuije odabir razli¢itih nacina balansiranja, ovisno o vrsti obruéa i poloZaju korekcijskih utega. Odabir nacina
rada vrsi se pomocu tipki ALU i F.

U odabranom nacinu rada, vrijednosti neravnoteZe izratunavaju se za odgovarajuci polozaj utega.

NORMALNO - Nacin rada namijenjen je za balansiranje Celiénih ili lakih aluminijskih naplataka pomocu utega postavljenih na
rubove naplatka (VII).

STATICKO - Ovaj natin rada namijenjen je za stati¢ko balansiranje. Koristi se, izmedu ostalog, za kotade motocikala ili kada je
nemoguce postaviti utege na obje strane naplatka (VIII).

ALU1 - Nacin rada dizajniran za balansiranje aluminijskih naplataka pomocu utega zalijepljenih na rame naplatka (IX).

ALU2 - Nacin rada dizajniran za balansiranje aluminijskih naplataka sa skrivenim postavijanjem liepljive teZine na vanjsku stranu (X).
ALU3 - Kombinirani nacin rada. Uteg koji se pri¢vr§¢uje kopEom koristi se s unutarnje strane, a skriveni ljepljivi uteg se koristi s
vanjske strane (XI).

Posebna funkcija ,S”

Posebna funkcija ,S” namijenjena je balansiranju neobi¢no oblikovanih aluminijskih naplataka gdje ALU2 nacin rada ne pruza
dovoljnu toénost. Odaberite ovu funkciju pritiskom na tipku ALU dok se ne upali indikator koji odgovara funkciji ,S”. Zatim unesite
dimenzije prema dijagramu na slici (XI1), pozivajuci se na funkciju ,S”.

Vrijednost A1 mijenja se pomocu tipki A+ / A-. Vrijednost AE mijenja se pomocu tipki B+ / B-. Vrijednost dl mijenja se pomocu tipki
D+ / D-. Vrijednost dE mijenja se pritiskom i drzanjem tipke ALU dok istovremeno pritiskate tipke D+ / D-.

vrijednost dE je 0,8 dI . Nakon promjene vrijednosti dl, sustav automatski resetira dE na 0,8 dI . Prilikom izrauna udaljenosti
izmedu teZiSta masa, sustav pretpostavlja Sirinu mase od priblizno 14 mm. Za prikaz neravnoteZe koja odgovara unesenim poda-
cima pritisnite tipku C. Ako je mjerenje ve¢ izvrSeno, sustav automatski ponovno izraunava neravnotezu. U suprotnom, pritisnite
tipku START za izvodenje novog mjerenja.

Optimizacija neravnoteZe

Funkcija optimizacije neravnoteZe smanjuje broj utega potrebnih za balansiranje kotaca. Posebno se preporucuje kada staticka
neravnoteza prelazi 30 g. U mnogim slucajevima ova funkcija takoder moze smanjiti preostalu ekscentriénost gume. Sve opera-
cije treba izvoditi s krajnjim oprezom. Pritiskom na tipku STOP prekida se funkcija.

Nakon $to je funkcija aktivirana, zaslon vas upucuje da rotirate gumu u odnosu na naplatak. Oznacite referentnu oznaku na
adapteru i naplatku kredom kako bi se naplatak mogao ponovno montirati na stroj u istom poloZaju. Za to upotrijebite oznaku na
vretenu. Zatim, pomocu alata za izmjenu guma , rotirajte gumu na naplatku za 180° i ponovno montirajte naplatak na potpornu
prirubnicu u prethodni polozaj.

Desni zaslon prikazuje postotak moguceg smanjenja neravnoteZe za trenutni poloZaj kotaa. Lijevi zaslon prikazuje trenutnu
vrijednost stati¢ke neravnoteze u gramima. To je vrijednost koja se moZe smanijiti rotiranjem gume u odnosu na naplatak.

Zatim okrecite kota¢ dok se vanjski LED indikatori ne upale i oznacite gumu na vrhu ili u poloZaju 12 sati. Nakon toga oznacite
naplatak na poloZaju koji pokazuju unutarnji LED indikatori. Na primjer, kod staticke neravnoteZe od 45 g, smanjenje od 80%
smanjuje preostalu vrijednost na priblizno 9 g.

ORIGINALNI PRIRUCNIK
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Vizualni pregled kotaca

U opravdanim slu¢ajevima moguce je izvrSiti potpuni krug rotacije kotaca s otvorenim zastitnim poklopcem kako bi se provjerilo
stanje gaznog sloja. Da biste to ucinili, pritisnite tipku F dok istovremeno drugom rukom drZite pritisnutu tipku START. Balanser ¢e
izvrsiti ciklus potpunog kruga rotacije, a nakon zavrsetka, funkcija ¢e se automatski iskljuciti.

Skrivena montaZa ljepljivih utega

Skrivena znacajka priévr$¢ivanja ljepljivom tezinom dizajnirana je za ALU-S, ALU2 i ALU3 nacine rada, gdje vanjska ljepljiva tezi-
na pada izmedu dvaju zbica na obruéu. Ova znaCajka rasporeduje potrebnu korekcijsku teZinu izmedu dvaju utega postavljenih
iza susjednih Zbica na obru¢u, Cuvajuéi izgled kota¢a uz odrZavanje pravilne ravnoteZe.

Za aktiviranje funkcije pritisnite tipke F + OPT. Nakon aktiviranja funkcije, na lijevom zaslonu pojavljuje se poruka CNT, a na
desnom zaslonu trenutni broj Zbica obru¢a, na primjer 005. Broj Zbica obru¢a, u rasponu od 3 do 16, podeSava se pomocu tipki
+/ - za parametre A, B ili D.

Nakon $to je broj zbica postavljen, polako ruéno okrecite kota¢. Kada je bilo koja Zbica u poloZaju 12 sati, drZite kota¢ i pritisnite
tipku OPT.

Balansirni uredaj za kotace automatski ¢e rasporediti vanjsku neravnotezu na dva polozaja iza Zbica naplatka. Dok ruéno okrecete
kota¢ do sljedecih naznacenih poloZaja, primijenite utege s vrijednostima koje prikazuje uredaj.

Nakon zavrSetka postupka, pritisnite tipku START ili tipku C za povratak na normalan rad.

Automatska kalibracija

Automatsku kalibraciju treba izvrSiti ako se otkriju netoéni rezultati mjerenja. Kota¢, po mogucnosti prosjenih dimenzija, treba
montirati na osovinu balansera, a zatim unijeti to¢ne parametre montiranog kotaca. Netotno uneseni parametri rezultirat ¢e ne-
toénom kalibracijom stroja i, posljedicno, neto&nim rezultatima sljede¢ih mjerenja. Za pokretanje postupka automatske kalibracije
pritisnite i drZite tipke F i C dok se na zaslonima ne pojavi poruka CAL. Zatim pritisnite tipku START za izvodenje prvog okretanja
kalibracije. Nakon §to se kota¢ zaustavi, balanser ¢e prikazati poruku ADD 100. U ovom trenutku, referentni uteg od 100 g treba
pricvrstiti na polozaj koji pokazuje balanser, a zatim ponovno pritisnuti tipku START za izvodenje drugog okretanja kalibracije.
Nakon §to je postupak zavrsen, na zaslonu ¢e se pojaviti poruka END CAL, $to oznacava kraj automatske kalibracije . Ako se
tijekom automatske kalibracije dogodi pogreska , ponovite postupak od pocetka.

Greske i nepravilnosti tijekom rada
Tijekom rada balansera kotata mogu se pojaviti abnormalni uvjeti koje detektira upravljacki sustav. U takvim slu¢ajevima, na
zaslonu ¢e se pojaviti broj pogreske. Znagenje kodova pogreSaka navedeno je u donjoj tablici.

Kod pogreske | Znacenje
Nema signala rotacije. To moZe biti uzrokovano ote¢enim senzorom polozaja ili preprekom koja spriecava rotaciju kotaca.

Tijekom ciklusa mjerenja, brzina kotaca pala je ispod minimalne vrijednosti od 60 o/min . Mjerenje se mora ponoviti.

Pogreska u izracunu. Najvjerojatniji uzrok je prekomjerna neravnoteza kotaca.

Okrenite kotaC u suprotnom smjeru.

Zastitni poklopac kotaca bio je otvoren prije pocetka ciklusa mjerenja.

Pogreska memorije vrijednosti autokalibracije . Autokalibraciju je potrebno ponoviti .

Pogreska tijekom automatske kalibracije . Uzrok tome moZe biti izvodenje druge rotacije bez dodavanja referentne tezine ili prekid kabela pretvaraca.

oo s|w|N| =

Ako se pojavi greska, prekinite rad, uklonite uzrok greske i, ako je potrebno, ponovno pokrenite mjerenje ili izvrSite automatsku ka-
libraciju . Ako se greSka ponovi unatog ispravnim postupcima, iskljucite balanser i odnesite ga na provjeru kvalificiranom osoblju.

Nedosljedni rezultati uravnoteZenja

Moguce je da nakon balansiranja kotaca, njegovog skidanja s balansera i ponovnog pricvri¢ivanja, kota¢ bude izvan ravnoteze.
To ne mora nuZno ukazivati na kvar balansera. NajceSci uzrok je nepravilna montaza kotaca na adapter, Sto uzrokuje da kota¢
zauzme drugaciji polozaj u odnosu na os osovine balansera nakon naknadne montaze.

Ako je kota€ pri¢vrSéen na adapter vijcima, vijke treba zategnuti pojedinacno, ravnomjerno i u kriznom uzorku. Prevelike toleran-
cije u montaznim otvorima na kota¢u takoder mogu uzrokovati nedosljedne rezultate.

Mala odstupanja do 10 g smatraju se normalnima za konusno montirane kotace. Za kotace montirane vijcima ili klinovima, ovo
odstupanje je obicno vece.

Ako neravnoteZa i dalje postoji nakon balansiranja i ponovne ugradnje kotaca na vozilo, uzrok moze biti neravnotezeni kocioni
bubanj ili prevelike tolerancije u rupama naplatka i bubnja. U tom sluaju mozda ce biti potrebno ponovno provijeriti i ispraviti
ravnotezu s montiranim kotagem.

ODRZAVANJE | INSPEKCIJE

Napomena: Prije ¢iS¢enja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite balanser i odspojite ga iz izvora napajanja.
Nakon zavrSetka rada, provjerite tehnicko stanje balansera kotaca vizualnim pregledom i procjenom ispravnog rada. Stroj se mora
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odrZavati Gistim. Kuciste, Stitnik kotaca i komponente dostupne izvana treba o€istiti suhom krpom ili mekom &etkom. Za ¢iscenje
nemojte koristiti mlaz vode ili komprimirani zrak. Osovinu balansera kotaca, konus za centriranje, potporni prsten i maticu za
montazu odrzavajte Cistima, jer prijavstina na tim komponentama moze utjecati na to€nost balansiranja. Ako se otkriju otecenja,
nepravilan rad ili poruke o pogresci, prekinite s koristenjem i odnesite balanser kotaca u ovlasteni servisni centar proizvodaca na
pregled. Sve aktivnosti koje zahtijevaju otvaranje kucista, podeSavanja, zamjenu osiguraca ili intervencije u elektri¢nim i elektro-
nickim sustavima smiju obavljati samo kvalificirani serviseri.

ORIGINALNI PRIRUCNIK 117
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0326/YT-08060/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Wywazarka do kot | Wheel balancer | Echilibrator de roti
230 V~ 50/60 Hz; 250 W; 0,8 MPa; nr kat. | item no. | cod articol. YT-08060

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 60204-1:2018

EN ISO 12100:2010

EN IEC 61000-6-2:2019
EN IEC 61000-6-4:2019

i spefniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Urzadzenia niskiego napiecia

2014/35/EU  Low voltage equipment
Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sd intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

V-CEPREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.03.17
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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